INSTRUKCIJU VADOVAS

TIG250PAC/DC E102

Sis suvirinimo aparatas, skirtas pramoniniam ir profesionaliam naudojimui, atitinka tarptautinj
saugos standartg IEC 60974.

Suvirinimo aparatui suteikiame vieny mety garantija nuo jo jsigijimo dienos.

Atidziai perskaitykite ir iSsiaiskinkite instrukcijas, prie§ pradédami montuoti aparatg ir juo naudotis.
Vadovo turinys gali biiti kei¢iamas be iSankstinio perspéjimo ir jokiy jsipareigojimy.

Instrukcijy vadovas parengtas 2007 m. kovo 1 d.



SAUGA

Suvirinimas ir pjovimas yra pavojingi operatoriui, netoliese arba darbo zonoje esantiems zmonéms ir
aplinkai, jeigu jranga naudojamasi neteisingai. Todél suvirinti/pjauti galima tik grieztai ir kruopsciai
laikantis visy atitinkamy saugos taisykliy. Atidziai perskaitykite ir iSsiaiSkinkite instrukcijas, pries
pradédami montuoti aparatg ir juo naudotis.
e Jeigu perjunginésite funkcinius rezimus, kai atlickamos
suvirinimo operacijos, galite sugadinti aparatg.
e Prijunkite elektrody laikiklio kabelj prie aparato, prie$
pradédami virinti.
o Reikalingas apsauginis jungiklis, kad 1i§ aparato
nenutekéty srove.
e Suvirinimo jrankiai turi biiti kokybiski.
e Operatoriai turi bati kvalifikuoti.

Elektros Sokas gali nuZudyti

e Prijunkite jZeminimo kabelj, laikydamiesi standartiniy
taisykliy.

e Venkite salyCio plikomis rankomis su suvirinimo
grandinés dalimis, kuriomis teka srové, elektrodais ir
laidais. Virindamas operatorius turi miveéti sausas
suvirinimo pirstines.

e Operatorius turi izoliuotis nuo apdirbamo gaminio.

Virinant arba pjaustant susidarantys diimai ir dujos kenkia
sveikatai
e Nejkvepkite virinant arba pjaustant susidaran¢iy diimy ir
dujy.
e Darbo zona turi biiti gerai védinama.

Lanko spinduliai kenkia akims ir odai
e Nesiokite suvirintojo Salmga, nuo spinduliuotés saugancius
akinius ir darbinius darbuzius, kai atliekate suvirinimo
operacijas.
e Reikia imtis priemoniy, kad biity apsaugoti netoli darbo
Zonos esantys Zmones.

Gaisro pavojus
e Metalo purslai gali sukelti gaisra, todél pasalinkite i§ darbo
vietos degias medZziagas.
e Netoliese turi buti gesintuvas, o zmonés apmokyti juo
naudotis.

TriukSmas gali pakenkti klausai
e Virinant/pjaustant kyla triukSmas; neSiokite patvirtintas
klausos apsaugos priemones, jeigu triukSmas didelis.

Aparato gedimas _
e Vadovaukités instrukcijy vadovu. é:::::::iw:::::ﬂ.. 7
e Daugiau patarimy kreipkités j vietos pardavimo atstova
arba tiekeja.



BENDRASIS APRASYMAS

Naujai sukurti TIC AC/DC P serijos, AC/DC ir impulsinio suvirinimo aparatai tinka ne tik
nertdijan¢iam plienui, plieno lydiniams ir angliniam plienui bei kitiems ne juodiesiems metalams
virinti naudojant DC funkcijg, bet ir aliuminiui ir jo lydiniams virinti su AC funkcija. Pvz., jais galima
virinti riedlentes ir dviradius, kurie pagaminti i§ aliuminio. Sios suvirinimo jrangos energijos
atidavimo rodiklis virSija 85 proc., ji taupo energija. Pagrindiniai siilomi modeliai: TIG 200P
AC/DC, TIG 250P AC/DC ir TIG 315P AC/DC.

Inverterinés technologijos pritaikymas ir iStobulinimas leidzia Siems TIG suvirinimo aparatams
naudoti 100 KHz daznj, taip sumazinant pagrindiniy komponenty (transformatoriy ir stabilizatoriaus)
tarj ir svorj. Impulsy plo¢io moduliacijos technologija leidzia sukoncentruoti ir stabilizuoti srovés
1Seigg ir tiksliau koreguoti srovés stipruma. Unikalus konstrukcijos dizainas leidzia demontuoti ir
tinkamai prizitiréti §j suvirinimo aparatg.

Naudojant i$skirting auksto daznio inverterio technologija, TIG AC/DC P serijos aparatai, palyginti
su tradicine suvirinimo jranga, pasizymi didesniais pranaSumais: jie yra mazesnio tiirio, lengvesni,
didesnis energijos atidavimo rodiklis, daugiau sutaupoma, patogiai pritaikomi elektros tinkluose.
ISskirtiniausia savybé yra dvigubos kvadratinés bangos naudojimas, kuris leidZia iSgauti gryng
kvadrating banga, stabily lankg, sukoncentruoti energija, geresnj atbulinj valyma, didesnj Svary plotj
ir lanko palaikyma.

TIG AC/DC P serijos aparatai turi pedalu valdomg reguliatoriy srovés stiprumui keisti. Pradinéje
suvirinimo ir vielos padavimo stadijoje pasiekiama didesné srovés iseiga ir kaitinimas, todél pedalo
naudojimas pagerina suvirinimo veiksmingumg ir kokybe. Impulsinis suvirinimas galimas tik
naudojant impulsinj reguliatoriy su pedalu. Prie suvirinimo aparato pridedamas degiklis su kabeliu,
dujy Zarna ir jungiklis. Taip pat sitilomi antgaliai, kitos jungtys ir rankenos. Specifikacija pateikiama
pakavimo lape. Galite nusipirkti ir papildomy reikmeny.
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PAGRINDINIAI PARAMETRAI

Sie parametrai tinka tik TIG AC/DC serijai, impulsinés funkcijos néra.

MODELIS T1G160 T1G200 T1G250B TI1G315
AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC

Maitinimo jtampa | AC220V+10% AC380V+15%

Ivesties daznis 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Nurodytoji jvado | 15A 20A 16A 19A

Srove

Talpiné varza 3,3KVA 4 5KVA 6,3KVA 8,9KVA

Nurodytoji iSeigos | 160A 200A 250A 315A

STOve

ISeigos srovés | 10-160A 10-200A 20-250A 20-315A

diapazonas

Lanko forsavimas, | --- 0-100 0-100 0-100

A

TusCiosios veikos | 45V 56V 54V 45V

jtampa

Darbiné jtampa 16,4V 18V 20V 23V

Dujy tiekimo | 0-2 0-2 0-2 0-2

paankstinimas, s

ISeigos daznis, Hz | 60 60 60 60

Svarus plotis, % 20-80 20-80 20-80 20-80

Jtampos mazinimo | 2-10 0-5 0-5 0-5

laikas, s

Nuotolinis Yra Yra Yra Yra

valdymas

Lanko jziebimas Auksto daznio Auksto daznio Auksto daznio Auksto daznio
vibracija vibracija vibracija vibracija

Nasumas, % 85 85 85 85

Apkrovos rezimo | 160A-60% 200A-60% 250A-60% 315A-60 %

ciklas, %

Galios faktorius 0,93 0,93 0,93 0,93

Izoliacijos klasé F F F F

Apsaugos klasé 1P23 1P23 P23 P23

Svoris, kg 19 20 30 37

Suvirinimo storis, | 8 10 12 15

mm




Sie parametrai tinka tik TIG-P AC/DC serijai; specialiai pridéta impulsiné funkcija.

PAGRINDINIAI PARAMETRAI

MODELIS T1G200P T1G250P TIG250P TI1G315P TI1G350P

AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC
(E102) (E103)

Maitinimo jtampa | AC220V+10% AC380V+15%

Jvesties daZnis 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Nurodytoji jvado | 20 16 16 19 19

srove, A

Talpiné varza, | 4,5 6,3 6,3 8,9 8,9

KVA

Nurodytoji 200 250 250 315 315

iSeigos srove, A

ISeigos srovés | 5-200 10-250 10-250 10-315 10-315

diapazonas, A

Lanko 0-100 0-100 0-100 0-100 0-100

forsavimas, A

Tusciosios veikos | 56 42 42 45 45

jtampa, V

Darbiné jtampa, | 18 20 20 23 23

\%

Dujy tiekimo | 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2

paankstinimas, s

ISeigos daznis, Hz | 60 60 60 60 60

Svarus plotis, % | 20-80 20-80 20-80 20-80 20-80

Itampos 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10

mazinimo laikas,

S

Dujy tiekimo | 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10

sustabdymo

pavélinimas, s

Baziné srove, % | 10-90 10-90 10-90 10-90 10-90

Impulsy daznis, | 0,5-300 0,5-300 0,5-300 0,5-300 0,5-300

Hz

Impulsy  darbo | 10-90 10-90 10-90 10-90 10-90

ciklas, %

Nuotolinis Yra Yra Yra Yra Yra

valdymas

Lanko jziebimas | Auksto daznio Auksto daznio | Auksto daznio | Auksto Auksto daznio
vibracija vibracija vibracija daznio vibracija

vibracija

Nasumas, % 85 85 85 85 85

Apkrovos rezimo | 200A-60% 250A-60% 250A-60% 315A-60 % | 315A-60 %

ciklas, %

Galios faktorius | 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93

Izoliacijos klasé B B B B B

Apsaugos klas¢ IP23 1P23 1P23 IP23 IP23

Svoris, kg 20 30 30 37 37

Maks. suvirinimo | 10 12 12 15 15

storis DC, mm

SURINKIMAS IR EKSPLOATAVIMAS




1. Ivado kabeliy prijungimas
Prie aparato pridétas pagrindinis kabelis. Prijunkite ji prie maitinimo tinklo su reikiama jtampa.
2. ISeigos kabeliy prijungimas

2a. Jkiskite tris degiklio jungiklius j lizdus , GAS ir ,,—“skydelyje ir pagal schemg priverzkite.
2b. Jkiskite uzpakalinio kabelio greitaja jungtj j + lizda skydelyje ir priverzkite laikrodzio rodyklés
kryptimi. Uzspauskite jzeminimo gnyba ant apdirbamo gaminio.

2c. Pasirenkamai: jeigu naudojamas kojinio valdymo jungiklis, prijunkite pedalo dézutés kiStukg prie

a@ i lizdo skydelyje.
2d. Pasirenkamai: jeigu degiklis turi vandeniu auSinamag jungiklj, jkiSkite jj i ,,water in*“ lizda
skydelyje ir priverzkite.

PERJUNGIKLIS

3. Maitinimo jungiklis

Maitinimo jungikliu aparatas jjungiamas ir i§jungiamas.
Kai jungiklis jjungtas, rodomas nustatytas srovés dydis,
pradeda veikti ventiliatorius.

4. ARC/TIG suvirinimo rezZimas

Jjungus ARC rezima, galima virinti MMA budu; jjungus
TIG rezimg — AC/DC TIG budu.

5. AC/DC papildomas suvirinimo reZzimas

Pasirinkus AC, galima virinti aliumin;.

6. 2T/4T rezimas

2T rezimas tinka trumpam suvirinimui. Vieng kartg
paspaudus suvirinimo degiklio mygtuka, inicijuojama
suvirinimo operacija; antrg karta ji paspaudus -—
suvirinimo operacija nutraukiama. Pasirinkus 4T reZima
ir paspaudus suvirinimo degiklio mygtuka vieng karta,
inicijuojama suvirinimo operacija; dar kartg jj paspaudus,
virinti vis dar galima; paspaudus trecig kartg, suvirinimo
operacija nutraukiama. Sis rezimas tinka ilgalaikiam
suvirinimui.

7. DC/PULSE (tinka tik TIG impulsinio reZimo
aparatams)

Kai jungikliu pasirenkamas TIG rezimas, nuspauskite
PULSE ir atsiras nuolatiné srove.

INDIKATORIAI _
8. Apsaugos indikatorius = R A oo

Jeigu aparatas be perstojo ilga laikg dirba su didele srove, % L) 1 2d\D
vidinés dalys dél perkaitimo gali perdegti. Kad to
iSvengtumeéte, jsiziebia lemputé, kuri parodo, jog laikas
daryti pertrauka, taciau aparato iSjungti nereikia; po 2-3
min. jis vel gali dirbti. .
9. Nenormalios biiklés indikatorius - < $999

Jeigu aparatui kazkas nutiko, uZsiziebia $i lemputé. Tokiu [ s: 29999
atveju reikia i§jungti maitinimg ir 1§ naujo paleidus e
aparatg patikrinti, ar viskas gerai veikia. Jei lemputé toliau
SvieCia, kreipkités pagalbos ] profesionalus arba
gamintoja.

10. Skaitmeninis matuoklis — parodo suvirinimo srove.

TIG200P ACDC




REGULIAVIMO MYGTUKAI

11. Dujuy tiekimo paankstinimo laiko
valdymas

Siekiant uztikrinti suvirinimo veiksminguma,
dujos paduodamos pirma srovés; Siuo jungikliu
reguliuojamas laikas tarp dujy padavimo ir
sroves atsiradimo.

12. Srovés laiko valdymas

Skirta srovés reguliavimui ir sroveés stiprumo
keitimui.

13. Baziné srové (tik TIG impulsiniams
aparatams)

Pasirinkus DC TIG Pulse, Siuo mygtuku
reguliuojama minimali srove.

14. Srovés mazinimo valdymas

TIG P AC/DC skydelis
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TIG P AC/DC skydelis (be impulsy)

Baigus virinti, per kraterio susidarymo laikg srové turi
laipsniSkai mazeéti, kol visai pasibaigs. Siuo jungikliu
regulivojamas srovés mazéjimo laikas. Jeigu naudojate

kojinj jungikli, Sis jungiklis nustatomas ant
nulio sukant laikrodzio rodyklei prieSinga
Kryptimi.

15. Lanko forsavimo valdymas (tinka tik
TIG impulsiniam reZimui ir
T1G250/315AC/DC aparatams)

Jeigu nustatote §j jungiklj  padéti MMA, Zemos
srovés  suvirinimo  charakteristikos  gali
pasikeisti.

16. Impulsy daznio valdymas (tinka tik TIG
impulsinio reZimo aparatams)

Dirbant DC TIG budu ir pasukus DC/PULSE j
padét] PULSE, galima reguliuoti impulsy daznj
(0,5-300 Hz).

17. Impulsu darbinis ciklas (tinka tik TIG
impulsinio reZimo aparatams)

Dirbant DC TIG, reguliuojamas impulsy ciklas.
18. Svaraus plo&io reguliavimas

Virinant AC TIG bidu, srové mainosi tarp
teigiamos ir neigiamos. Kai teka nuo elektrodo
1 apdirbamg gaminj, srové yra teigiama ir tinka
oksidacijos sluoksniui nuo apdirbamo gaminio
pavirSiaus nuvalyti, taciau elektrodg galima
nesunkiai sugadinti deél perkaitimo. Kai srové
teka nuo gaminio j elektroda, ji bina neigiama
ir elektrodas kaista mazai; tai patogu
suvirinimui.  Siuo  jungikliu reguliuojamas
teigiamos ir neigiamos srovés trukmés santykis.
Kai jungiklis nustatytas per vidurj, santykis yra
50 proc., kai jis maksimalioje padétyje —
80 proc., kai minimalioje — 20 proc. Jei suksime
pagal laikrodzio rodykle, teigiamos sroveés
laikas ilgés ir atvirksciai.
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19. Dujy tiekimo sustabdymo pavélinimas

Apdirbamas gaminys gali oksiduotis dél karScio, tod¢l jis turi biiti atvésintas suvirinimo dujomis
kartais net iki 10 sekundZiy. Sis jungiklis skirtas dujy tiekimo sustabdymo pavélinimui reguliuoti.
Kai srové didel¢, Svarus plotis mazas: pvz., >200A, Svarus plotis <30 %.

Kai srové maza, Svarus plotis didesnis: pvz., <100A, Svarus plotis >50 %.

Patikrinimai

1) Kadangi srovés svyravimai kompensuojami automatiskai, Sis suvirinimo aparatas veikia net
ir tada, kai 1§ maitinimo Saltinio jeinanti srové iki 15 % virSija normalig srove arba sumazéja
iki 85 % jprastos sroveés.

2) Didinant kabeliy ilgj, reikia didinti ir jy skersmenj. Dél pernelyg ilgy kabeliy gali pasitaikyti
problemy su aparatu. Todél rekomenduojami ilgiai ir skersmenys yra parinkti optimaliai.

3) Isitikinkite, kad tiekiamos dujos. Prijunkite argono dujy tickimo sistema. Patikrinkite, kad i$
sujungimo nebiity dujy nuotékio.

4) Jzeminkite suvirinimo aparato korpusa maZiausiai 6 mm? skersmens kabeliais su jzeminimo
terminalu.

5) Prijunkite jvado ir iSeigos kabelj pagal pateikta schema.

6) Atlikus pirma nurodytus veiksmus, galima virinti.
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Regulator — reguliatorius
Gas — dujy balionas

Input — jvado kabelis

Pedal — kojinis valdymas

3- degiklis ,, trys viename *
Work — apdirbamas gaminys

EKSPLOATAVIMAS



ACTIG

1. Pasirinkite AC rezima.

2. PULSED/DC jungiklis. Si funkcija tinka tik TIG impulsiniam aparatui. Jeigu pasirenkamas
PULSED, galima reguliuoti bazin¢ srove, impulsus ir §vary plotj.

3. Jjunkite maitinimo Saltinj, pagal poreikj jsijungia ventiliatorius.

4. Nustatykite dujy iSeigg (remkités parametrais).

5. Nustatykite Svary plotj pagal apdirbamo gaminio oksidacijos laipsnj.

6. [junkite degiklj, ima veikti elektromagnetiniai voztuvai, pasigirsta aukstas daznis, paleidziamos
dujos.

Pastaba: kelioms sekundéms nuspauskite degiklio jungiklj, kad i$ Zarnelés iSeity visos dujos. Po to
galite virinti. Baigus virinti, dar kelias sekundes leidZziamos dujos, kad buty apsaugota suvirinimo
sitle.

Sie veiksmai tinka tik TIGAC/DC250P, TIGAC/DC315P:

7. Kojinis reguliatorius naudojamas pasirenkamai, kada prireikia. Prie§ pradédami juo naudotis,
nustatykite suvirinimo srove skydelyje 0 A. Jeigu prijungtas kojinis reguliatorius, suvirinimo sroves
stiprumas turi biiti reguliuojamas juo.

8. Pagal poreikj nustatykite dujy tiekimo paankstinimo, dujy sustabdymo pavélinimo ir srovés
mazinimo laikus.

9. Tarpas tarp elektrodo ir apdirbamo gaminio turi biiti palaikomas grieztai nuo 2 iki 4 mm.
Nuspauskite degiklio jungiklj, pasigirsta aukstas daznis. Jeigu lankas jsiziebia, galima virinti.

DCTIG

1. Pasirinkite DC rezima.

2. PULSED/DC jungiklis. Si funkcija tinka tik TIG impulsiniam aparatui. Jeigu pasirenkamas
PULSED, galima reguliuoti bazing srove, impulsus ir §vary plot;.

3. Jjunkite maitinimo $altinj, pagal poreikj jsijungia ventiliatorius.

4. Paleiskite dujas, nustatykite reikiamg iSeiga. Remkités parametrais.

5. Jjunkite degiklj, ima veikti elektromagnetiniai voztuvai, pasigirsta aukstas daznis, paleidZziamos
dujos.

Pastaba: kelioms sekundéms nuspauskite degiklio jungiklj, kad i§ Zarnelés iSeity visos dujos. Po to
galite virinti. Baigus virinti, dar kelias sekundes leidZiamos dujos, kad biity apsaugota suvirinimo
siale.

Sie veiksmai tinka tik TIGAC/DC250P, TIGAC/DC315P:

6. Kojinis reguliatorius naudojamas pasirenkamai, kada prireikia. Prie§ pradédami juo naudotis,
nustatykite suvirinimo srove skydelyje 0 A. Jeigu prijungtas kojinis reguliatorius, suvirinimo sroves
stiprumas turi biiti reguliuojamas juo.

7. Pagal poreikj nustatykite dujy tiekimo paankstinimo, dujy sustabdymo pavélinimo ir sroves
mazinimo laikus.

8. Tarpas tarp elektrodo ir apdirbamo gaminio turi buti palaikomas grieztai nuo 2 iki 4 mm.
Nuspauskite degiklio jungiklj, pasigirsta aukStas daznis. Jeigu lankas jsiziebia, galima virinti.

ISPEJIMAI

1. Darbo aplinka

1.1 Suvirinimo aparatas turi biiti naudojamas vietoje, kurioje néra dulkiy, ésdinanciy cheminiy dujy,
degiy dujy ar medziagy ir pan. Oro drégnumas neturi virSyti 80 %.

1.2 Venkite naudoti aparatg atvirame ore, nebent darbo zona apsaugota nuo saulés, lietaus, sniego ir
kt. Darbo aplinkos temperatiira turi bati nuo -10 iki +40 °C.

1.3 Aparatas turi buti statomas 30 cm nuo sienos.

1.4 Darbo aplinka turi biiti gerai védinama.

2. Saugos patarimai

2.1 Védinimas



Sis aparatas yra nedidelis, kompaktiskos konstrukcijos ir pasizymi puikiais srovés i$eigos rodikliais.
Kol atliekamas suvirinimas, ventiliatoriai turi iStraukti skleidziama karstj.

Ispéjimas: uztikrinkite gera aparato ventiliacijg, grotelés turi buti §varios. Minimalus atstumas nuo
aparato iki kity objekty darbo zonoje arba greta jos turi biiti 30 cm. Geras védinimas yra butinas
aparato normaliam darbui ir tarnavimo laikui.

2.2 Neperkraukite!

Jeigu aparatg iStiks perkrova, jis gali staiga sustoti. Tada nereikia jo paleisti i§ naujo. Tegu integruotas
ventiliatorius dirba toliau, mazindamas temperatiirg aparato viduje.

2.3 Virsjtampis draudziamas!

Aparatui tiekiamos jtampos diapazonas nurodytas pagrindiniy parametry lenteléje. Sis aparatas
automatiS$kai kompensuoja jtampos svyravimus; tai leidzia palaikyti jtampa reikiamame diapazone.
Jeigu tiekiama jtampa virsija nurodyta reikSme, tai gali pakenkti aparato komponentams.

2.4 Aparatas turi jZeminimo terminalg. Prijunkite jZeminimo kabelj, kad i§vengtuméte statinio kriivio
ir elektros Soko.

2.5 Grieztai draudZiama virinant liesti iSeigos terminalg, gali iStikti elektros smugis.

TECHNINE PRIEZIURA

Itin dulkéta, drégna arba ésdinanti aplinka kenkia suvirinimo aparatui. Kad biity uzkirstas kelias
galimiems gedimams, reguliariai nuptskite dulkes reikiamo slégio $variu ir sausu suspaustu oru.
Techninés priezitiros stoka gali lemti garantijos anuliavimg. Jeigu bus bandyta aparatg ardyti arba
nuimti gamyklines plombas, garantija irgi nustos galioti.
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GEDIMU SALINIMAS

Isp¢jimai: remontuoti suvirinimo jrangg jai sugedus leidziama tik kvalifikuotiems technikams. Savo
saugumo sumetimais ir sickdami iSvengti elektros smugio, laikykités visy vadove pateikty saugos

nurodymy ir jspé&jimy.

PoZymiai

Galimos priezastys

Taisymas

1. Jjungus maitinima, néra

suvirinimo iSeigos

1. Nepakankamai  stiprus
maitinimo Saltinis arba ne ta
fazé.

2. Ivado jungties gedimas.

3. Antrinio maitinimo Saltinio
aparato viduje gedimas.

1. Sutvarkykite.

2. I$ naujo prijunkite.

3. Kreipkités patarimo |
igaliotajj tiekéja.

2. Reguliatoriaus lemputés
SvieCia, néra elektros iSeigos
garso, gedimo poZymiy néra

1. Jungiklio gedimas

2. Elektros  komponenty
gedimas

3. Netinkamai prijungta oro
zvaké

1. Pakeiskite jungiklj

2. Pakoreguokite atstumg tarp
elektros srove sukurianciy
komponenty

3. Prijunkite i§ naujo

3. Elektros iSeiga sukuriama,
bet néra srovés iSeigos

1. IZeminimo kabelio jungties
gedimas

2. Degiklio kabelio trumpasis
jungimasis

1. Prijunkite i§ naujo
2. Prijunkite i$ naujo

4. Yra srovés iSeiga, tadiau
nepavyksta jos sureguliuoti

1.  Neteisingai  prijungtas
kojinis reguliatorius
2. Kojinio  reguliatoriaus

potenciometras susidévéjo arba
sugedo

1. Prijunkite tinkamai
2. Pakeiskite potenciometra

5. Rankinio valdymo reZimas
veikia, kojinio valdymo — ne

1. Netinkamai veikia kojinio
reguliatoriaus jungiklis

2. Netinkamai veikia kojinio
reguliatoriaus potenciometras

1. Pakeiskite jungikl}
2. Pakeiskite 1K potenciometra

6. Sviecia gedimo indikatorius

1. Isijungée apsauga nuo
Vir§srovio
2. Prisikaup¢ daug dulkiy,
kurios sukele trumpaji
Jjungimasi

1. ISjunkite maitinimg. Leiskite
aparatui atausSti ir dirbkite
toliau.

2. Isvalykite dulkiy sankaupas.




