VARTOTOJO VADOVAS

MIG 350 (J93)

Saugumas

Suvirinimas ir pjovimas pavojingas Zmonéms esantiems darbo vietoje ar netoli jos ir aplinkai, jei jranga
yra naudojama npetinkamai. Taigi, suvirinime ir pjovimo darbai turéty biti vykdomi tiktai prieZtai
lajkantis visy saugumo reikalavimu. PraSome perskaityti ir suprasti §] vartotojo vadovy atidZiai pries
sujungdami ir pradédami jrangos naudojima.

«  Funkcinly reZimy perjungimas suvirinimo darbo
eigoje gali pakenkti suvirinimo aparatui,

* Visus elektrodo laikiklio kabelio spijungimo ir
atjungimo pric apartato darbus atlikite pried
pradedant virinti.

= Saugumo sumetimais elekiros  i¥jungéjas
grandinei nutraukfi yra biitinas tam kad
apsisaugoti nuo elekiros nutekéjimo.

*  Suvirinimo jrankiai turi biiti avkstos kokybés.

» Suvirinimo darbus tari atlikti  kvalifikuoti
suvirintojal.

Elektros smiigis: gali biiti mirtinas!

+ Prijunkite nuZeminimo kabelj pagal standartines nuostatas,

+ Venkite tiesioginiu pliky ranky kontakty su veikianiomis elektrinémis
suvirinimo grandinés dalimis, elekirodais ir viela. Suvirintojui biitina dévéti
sausas suvirinimo pir§tines darbo metu.

¢ Vartotojas (suvirintojas) privalo pasiripinti, kad virinamas dirbinys biity
elektriskai nne io izolivotas.




* Venkite kvépuoti diimais ir dujomis, suszdanuszoms
virinant arba pjaunant.

* Pasirtipikite darbo aplinkos gera ventiliacija.

* Dévekite suvirinime $alma spindulivote sulaikandiu stiklu ir darbinius
ribus suvirinimo darby metu.

* Saugos priemoniy taip pat tréty imtis ir Zmoneés, esantys netoliese
svirinime darby vietos.

Gaisro grésme

* Suvirinimo kibitkStys gali tapti gaisro priefastimi, todél
palalinkite degias medZiagas ir suvitinimo darby zonos.
*  Turékite $alia gesintuvg ir mokékite juo naudotis.

riuks - mingas ¥ i ausai,

*  Suvirinimo ar pjovimo metu skleid¥iamas triuk¥mas. Naudokite klausos APSaugos priemones,
jei triuk3mo lygis yra per aukstas,

Aparato gedimas;
* Paskaitykite §{ vartotojo vadova,

* Tolimesniems patarimams ir problemy sprendimui,
kreipkités | pardavusia firma.



()

Apsauginiy dujy prijungimas

Prijunkite CO; vamzdelj, kuris eina i¥ vielog padavimo, prie varinio
dujy baliono antgaliuko. Apsauginiy dujy tiekimo sistema susideda 1¥
dujy baliono, reguliatoriaus, dujy ¥arnos, pasildymo laido kurio galas
turi buti jjungtas | aparato nugarinéje puséje esandia jungti, Naudokite”
Ziedini Zarnos suspaudéja priver3ti Sarma prie antgaliuko,

Pastabos;
1) Apsauginiy dujy nuotekis turi jtakos suvirinimo sifilés kokybei.
2)

3 Saugokite dujy baliona nuo tiesioginiy saulés spinduliy, kad
iivengtuméte baliono sprogimo susidarius pernelyg dideliam slégiui jame.
43 GrieZtai draudZiama métyti dujy baliona ir laikyti ji horizontalioje
padétyie.

53 Isitikinkite, kad joks ¥mogus nestovi tiesiai prie§ reguliatoriy dujy
paleidimo ar uZsukimo metu.

6) Dujy debito matuoklis turi bfiti jtaisytas vertikaliai, kad
biity gauti tiksliis parodymai.

7)

8) Pried pritaisydami reguliatoriy prie dujy baliono, atsukite ir
uZsukite baliong kelis kartus tam, kad praplstuméte galimai
susikaupusias dulkes ir ne¥varamus ant baliono Jjungties,




BENDRASIS APRASYMAS

Sis suvirinimo aparatas yra pagamintas remiantis paangiomis invertorinémis (keitiklit)
technologijomis. AukStos galios komponenty IGBT franzistoriy ir pulsinio da¥nio moduliacijos
(PWM) technologijos déka, inverteris keifia nuolating (DC) jtampa, kuri padaroma i§ tinklo
30Hz/60Hz kintamos (AC) jtampos | aukSto daZnio 20kHz kintarng (AC) itampa; to pasekoje itampa
yra kei¢iama ir islyginama. Sis produktas pasiZymi:

- IGBT tranzistorine keitikliy technologija, srovés reguliavimy, auk$ta kokybe, stabiliu darby;

- UZdara atbuline grandine, nekintandiu jfampos atidavimu, gebéjimu dirbti prie itampos
svyravimy +-15 % ;

- Stabiliu suvirinimo darbu, maZu taskymusi, giliu dirbinio i¥lydimu, puikiu suvirinimo sifilés
formavim,

- Létesnis vielos padavimas lanko uZdegimui, susidarivsio rutuliuko nukirpimas po virinimo,
sékmingas lanko uZdegimas;

- Tinkamas vidutini¥ko storumo metalo lak¥ty, storesniy nei 8,8mm suvirinimui;

- Mazas, lengvas, paprastai nandojamas, ekonomiskas, prakti¥kas.

Sio aparato naudingumas gali siekti 35% ir sutaupyti 30% energijos, lyginant su tradiciniais
suvirinimo pusautomadiais.

Blokiné diagrama:
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4. PARAMETRAI

MODELIS

MIG 350 (J93)

Maitinimo jtampa

3-phase 380V+15% 50HZ

Maitinimo srove (KVA) 15
Atiduodama srovée (A) 3506
Atiduodama jtampa (V) 315
Darbo ciklas (%) 40
ftampa be apkrovos (V) 59+2V
Sroveés diapazonas MMA (A) 20~ 350
Srovés diapazonas MIG {A) 50~ 350
Ducdama jtampa MIG (V) 15~38

Elektrody storis (mmj}

0.8/0.9/1.0/1.2

Vielos rité (kg) 20
Vielos padavimo greitis {(m/min) 15~18
Vielos padavimo mechanizmas integruotas
Izolaicine kiasé F
Ausinimas Oras
Apsaugos klasé iP218
Jegos faktorius 0.83
Produktyvumasy (%) 85
Standartai GB15579.1 - 2004
idmatavimai (mm) 900x40G0x870
Svoris (Kg) 51
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5. Panelio apibidinimas
5.1 Priekinis panelis
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1. Euro jungtis MIG degikliui

2. Srovés valdymo mygtukas MMA

3. [tampos valdymo mygtukas MIG

4 VRDLED

5. Jégos LED

6. Perkaitimo LED

7. Rankinic vielos padavimoe mygiukas
8. Vielos padavimo valdymo mygtukas MIG
9. Votmetras

1C. indukcijos valdyme mygtukas

11. Ampermetras

12. TIGIMMAMIG perjungimas

13. Push/Pull degiklio pajungimas

14. Vielos padavimo rozete

15" +7 Masés jungtis
16. Dujy adapteris

17. " - * Mases jungtis

£.2 Galinis panelis
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18. Ventiliatorius

19. Dujy rozete

20. maitinimo kabelis
21. jjungimas

22. jzeminimas

23. Dujy jéjimas

5.3 Mid-claphoard

24 Vielos atbulinio nudegimo valdymas
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6. Pajungimas ir darbas

Pastaba: - Pajunkite aparaty tiksliai pagal nurodymus.
- iSjuklite aparatg i8 tinklo prie$ atilkdami kokia nors pajungimo operacija
- Aparato apsaugos klasé yra [IP21S, todél nedirbkite su juo lyjant

6.1 Jégos kabelio pajungimas

1} Jegos kabeli pajunkite prie tinklo . Saugumo sumetimais reikalingas jZeminimas.
2} Jegos kabelis turi buti tvirtai jdétas | afitinkamg rozete.

3) Patikrinkite  jtamps.

6.2 MMA pajungimas

1)} Yra dvi greitos junglys Siame aparate. Greitus jungiklius jkySkite | greitas rozetes, esantias aparato
priekiniame panelyje ir jsitikinkite ar yra geras kortakias. Nesant tinkamarm kontaktui jungikliai ir rozetes
gali sudegti ilgo darbo metu arba dirbant su didelémis srovémis.

2} Kabelio jungt] su elektrody laikikliv kySkite ]  “+7” rozete, esandia preikiniame panelyje ir pasukite jg

pagal laikrodZio rodykle. Kabelio jungti su prispaudéju jkyskite | " - " rozete , esantia prickiniame

panelyje ir pasukite pagal laikrodZio rodykie.

3) Paprastai , DCEPir DCEN juntys yra MMA funkcijoje.

DCEP: Pajunkite elektrody laikiklj prie  “+ " terminalo |, o prispaudéja prie  “ - * terminalo,

DCEN: Pajunkite elektrody laikiklj prie  *-" terminalo , o prispaudéjg prie  “+” terminalo.

Operatorius gali pasirinkti  DCEP/DCEN priktausomai nuo suvirinimo darbo ir eiektrodo. Pasirinkus
netinkama poliariSkumg, atsiras tokios problemos , kaip nestabiius lankas, per didelis iStadkimas ar
elekirodo prilipimas .

4) Esant labai ilgiems antriniams kabeliams { suvirinimo ir jZeminimo kabeliams) pasirinkite storesnj
pirminj, jegos kabelj, tam , kad idvengiumete jftampos praradimus.
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6.2.1 Pajungimo schema

6.2.2 Darbas

1} Po instaliavimo pagal auk&giau nurodytus reikalavimus  ir fjungus aparats, jis pradeda veikti - isijungia
isgos LED lempute ir pradeda veikti ventiliatorius.

2)  TIG/MMA/MIG reZimg perjugite | MMA reZimg ir nustatykite suvirnimo srove pagal elekirodo
skersmenj ir metalo storj.

3} Suvirinimo srové turéty biti:

©2.5: 70-100A; P3.2: 110-180A; ©4.0: 170-220A; $5.0: 230-280A

6.3 MIG pajungimas

1) {d¢kite suvirinimo degiklj} "~ "lizdg , easnt] preikiniame panelyje ir tvirtai jsukite,  jdékite suvirinimo
viela | degikij.

2) Kabelio jungfj su prispaudeju jkySkite j “ - " lizdg , esantj preikiniame panelyie  ir tvirtai uZsukite pagal
laikrodZio rodykle.

3} Ikyskite greitajg jungti | lizda “+” ir uZtvirtinkite pasuke paga! laikrodzZio rodykle..

4) UZdékite vielos ritg, isitikinkite, kad griovelio dydis padavimo ratukuose atitinka antgalio dydi ir viefos
stor|.  Aflaisvinkite padavimo mechanizmo sléging rankena ,ir paleiskite vielg per padavimo ratukus..
Nustatykite rankenele taip , kad uZivirintumete vielos poziciig. Per kieta uZspausta viela bus
deformuota ir blogai paduodama . Paspauskite vielos padavime mygtuka ir paduokite vielg | degikiio
kontaktinj antgalj.

§) Pajunkite dujy baliona.
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6.3.1 Pajungimo schema

6.3.2 Darbas

1) Pajungus aparats pagal aukitiau pateiktas instrukcijas ir liungus ji | elektros tikla uisidega LED
lempute ir pradeda veikti ventiliatorius. Atidarykite cilindrin] klapang ir sureguliuokite dujy padavimo
srauty.

2) Nustatykite suvirinimo fanka regulivodami indukcija, jos valdymo rankenéle. Sukdami rankenéle pries
laikrodio rodykie, gausite madesne indukcijg ,pagai laikrodZio rodykie - didesne. Indukcijg ir
minkstesnj lankg. Esant maZesnéms srovéms pasirinkite kietesnj lankg , o prie didesniy sroviy ~
minkStesn;.

3} Perjunkite  TIG/MMA/MIG reZimg | MIG ir pasirinkite tinkama_suvirinimo ftampaq ir srove su jtampos
valdymo rankenele ir vielos padavimo greidio reguliavimu.

4) Suvirinimas prasideda paspaudus mygtuka ant degiklio.

6.4 Suvirinimas be apsauginiy dujy

1) Suvirinimo degiklj jdekite | “—” lizdg , easntj preikiniame panelyje, ir tvirtai jj prisukite. Paduokite
vielg | degikij.

22) Kabelio jungt] su prispaudéju fkySkite | “ - " lizda , esantj preikiniame panelyje ir tvirtai uzsukite pagal
laikrod#io rodykie.

3) IkySkite greitajq jungti lizdg “+” ir uZivirtinkite pasuke pagal laikrodZio rodykle.

4) Uzdekite vielos ritg, jsitikinkite, kad griovetio dydis padavimo ratukuose atifinka antgalio dydi ir vielos
storf.  Aflaisvinkite padavimoe mechanizmo slégine rankena ir paleiskite vielg per padavimo ratukus..
Nustatykite rankengle taip , kad uBtvittintumete vielos poziciia. Per kietai uzspausta viela bus

deformuota ir blogai paduodama . Paspauskite vielos padavimo mygtukg ir paduokite vielg | degiklio
OPERATOR'S MANUAL: MIG SERIES 10



kontaktinj antgalj.

6.4.1 Pajungimo schema

Swilching box

€.4.2 Darbas

Pajungus aparata pagal auk$diau pateiktas instrukcijas  ir liungus jj | elektros tiklg uZsidega LED lemputé ir
pradeda veikti ventiliatorius.  Atidarykite cilindrinj klapana ir sureguliuokite dujy padavimo srauts,

2} Nustatykite suvirinimo lankg regulivodami indukcija, jos valdymo rankenéle. Sukdami rankenéle pries
falkrodZio rodykle, gausite magesne indukciig -pagal laikrodZio rodykle - didesng. indukcija ir
mink3tesni lanka. Esant maZesnéms srovéms pasirinkite kietesnj lanka , o prie didesniy sroviy -
mink3tesni.

3) Perjunkite TIG/MMA/MIG reZimg | MIG ir pasirinkite tinkama suvirinimo ftampg ir srove su jtampos
vaidymo rankeneig ir vielos padavimo greigio reguliavimu.

4) Suvirinimas prasideda paspaudus mygtukg ant degiklio.

7. Atsargumo priemonés
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Ispéjimai
1. Darbo aplinka

i1 Vietoje, kurioje dirbama suvirinimo franga, turi bti kuo maZiau duliy, koroziniy cheminiy
dujy, degiyjy dujy ar medZiagy ir maksimaliai 90% drégmes.;

1.2 Venkite naudotis suvirinimo jranga atvirame ore, i¥kyrus jei dabo vieta yra pridengta nuo
tiesioginiy saulés spindliu, lietans ir pan. darbo aplinkos temperatiiraturéty biiti tarp -10°C ir +40°C ;

i.3 MaZiausias atsfumas tarp suvirnimo wangos ir sienos turi bt 30cm.

1.4 Dirbkite tik gerai ventiliuojamoje aplinkoje.

2. Patarimai saugumui

Per ddelés srovés, per didelés itampos ir perkaitimo apsaugos grandinés yra Siame suvirinimo
aparate. Jeigu bty {einantios itampos $uolis, suvirinimo srove per didelé arba aparatas perkaisty
viduje, suvirinimo aparatas automatiskai iSsijungty. Visdelto, per daZnas apsauginiy grandiniy
naudojimas (pav. per auk3ta jtampa) gali paZeisti aparaty. Todél patariame:

2.1 Ventiliacija

Suvirinimo metu teka didelés srovés, todél natiirali ventiliacija negali patenkinti suvirinimo aparato
vesinimo reikalavimy. Sudarykite salygas gerai ventiliacijai suvirinimo aparato aplinkoje. MaZiausias
atstumas nuo aparato iki kity dideliy objekty turety bati 30cm. Gera ventiliacija yra labai svarbi aparato
darbui ir ilgaam#idkumui,

2.2 DraudZiama dirbti suvirinimo aparatu, jei Jis yra per daug apkrautas.

Atsiminkite, kad visa laikq reikia stebeéti maksimalig apkrovimo srove. Suvirinimo maksimali sTove
negali sickti maksimalios leid¥iamos srovés. Per didelé srove trampina  suvirinime  jrangos
ilgaamzidkuma ir net gali j3 sudeginti.



23 Per didele jtampa.

Tinkio jtampos svyravimai yra pavojingi suvirinimo aparatui. Suvirinimo jrenga turi automatini
ttampos kompensatoriy, kuris gali palaikyti jtampa tam tikrame diapazone. Jei tinklo jtampa vir§yja
kompensucjama reik§me, suvirinimo jranga gali sudegti.

24 [Zemimimo laidas yra Siame aparate. [Zeminkite aparata, kad i$vengtuméte statinio ir
elektrinio smigio.
2.5 Jei perkaitus aparatas automatifkai idsijungia, nei¥junkite jo i¥ tinklo. Besisukantis

ventiliatorius padés aparatui grei¢iau atvésti.

PrieZitra
L. 3junkite aparatg i8 tinklo prie§ pradédami prieZiGiros darbus
arba remonts.
2. [sitikinkite, kad jZeminimo laidas pajungtas | Zemés terminalg
rozetée.
3 Patikripkite, ar visi dujy ir elekfriniai jungimai yra gerai

suver#ti, neapsioksidave. Jei kontaktai yra oksidavesi, paSalinkite
oksida naudodami §veifiamg popieriy.

4, Nesilieskite rankemis, riibais, plaukais ar jrankiais prie elektriniy
daliy, tokiy kaip ventiliatorius.

5. I8piiskite dulkes reguliariai suspausto oro srove; jei darbo aplinka yra
pilna diimy ir oras uZteritas, tada reikia aparata valyti kasdien.

6. Suspaustas oras turi biiti reikiamo slégio, kad jis nepaZeishy mazy
detaliy aparato viduje.

7. Venkite drégmes ir lietaus, o jel pasitaiké ir aparatas
sudréko, tai iZdZiovinkite jj nejunkdami nedelsiant. Pagsitikrinkite
izoliacija megametru ir tik jei parodymai yra teigiami, galite
toliau ekploatuoti suvirinimo jranga.

8. Jei aparatas bus ilga laika nenaudejamas, supakuokite jj
originalioje pakuotéje ir laikykite sausai.



Kasdieninis patikrinimas

Norédami, kad aparatas gerai tarnauty, labai yra svarbus jo kasdieninis patikrinimas. Tikrinant
aparata kasdien, reikia priZiureti degiklio tvarkinguma, vielos padavimo irengini, duju anga ir t.t.
ISvalykite dulkes ar pakeiskite detales naujomis, jei reikia. Keitiant detales, prafome naudoti

originalias gamintojo

dalis.

Ispéjimas: sugedus suvirinimo aparatui, tik kvailfikuoti specialistai ir technikai gali uZsiimti
suvirinimo aparato remontu.

1. Suvirinimo aparatas
Detalé  Patikrinti Pastabos
Valdymo skydelis | 1. Jungiklio keitimas, darbas ir pajungimas
2.Jjunkite aparatg ir patikrinkite ar
indikatorius rodo, kad aparatas jjungtas.
Ventiliatorius Patikrinkite, ar veikia ventiliatorius ir ar Jet ventiliatorius neveikia ar jam
garsas yra normalu. veikiant garsas keistokas, atlikite
vidinj patikrinima,
Maitinimo Saltinis | [junkite maitinima ir paZifirékite ar aparatas
neturi nejprasty vibracijy, nekaista jo
korpusas, nepakitusios korpuso daliy spalvos,
ar néra pasalinio zyzimo.
Kitos dalys Patikrinkite, ar dujy jungtis gera, ar korpusas
ir jo visi sujungimai nesuliiZe. ;
2. Suvirinimo degiklis
Detale Patikrinti Pastabes
1. Patikrinkite, ar fita tvirtai priverzta, ar ji| 1. Jei tiita néra tvirtai pritvirtinta
nedeformuota. pric  kaklelio, galimas djy
nutekéjimas darbo meti.
Tata 2. Apsitafkymai gali paZeisti
2. Patikrinkite ar (Ota yra §vari nuojdegikll. Naudokite specialy
apsita§kymuy. purSkalg, neleidZianti prilipt
metalui prie tUfos.
1.Patikrinkite, ar kontaktinis antgalis tvirtai | | Nepriverztas kontaktinis
Kontaktinis antgalis  |priverZtas. antgalis gali pZeisti degiklj.
2.Patikrinkite, ar kontaktinis antgalis|2. Mechaniskai  paZeistas
mechanifkai nepaZeistas. kontaktinis antgalis gali biti
nestabilaus lanko prieZastimi,




Vielos
Sarvas

padavimo

1. I3matuokite i¥lindusj Sarvo galiuka.

2.Isitikinkite, kad vielos ir vielos padavimo
Sarvo diametrai atitinka.

3. Isitikinkite, jog Sarvas néra perlinkes ar
JO vijos néra iSsitempusios,

4. Isitikinkite, kad Sarvo viduje néra dulkiy
ar kity Sruk3hy, kas trukdyty sékmingam
vielos prastimimui,

5.Patikrinkite, ar vielos padavimo 3arvas ir
apvali tarpiné jo gale mechanidkai
nepaZeisti,

1. Vielos padavimo $arvo ilgis
turi bdti pakankamas, kad
liestysi su kontaktinin antgaliu.
2.Vielos ir vielospadavimo Zarvo
diametry neatitikimas gali biti
nestabilaus lanko prieZastimi.
Pakeiskite, jei biitina.

3. Perlinkimas ar  vijy
i¥sitempimasgali biiti nestabilaus
lanko prieZastimi.

4. Jeigu yra dulkiy ar ne§varumy,
juos idvalykite.

5. Tarpinés ar Sarvo paZeidimai
gali buti pemelyg didelio
ta¥kymosi priezastimi.

Difuzeris

Isitikinkite, kad tinkamas difuzeris yra
imontuotas.

4.

Vielos padavimas

Detalé

Patikrinti

Pastabos

Prispaudimo rankenéle

‘Pazitrékite ar prispaundimo rakenélé
yra teisingai pritvirtintair nustatyta
norimoje padétyje.

Nepritvirtinta
rankenélé  yra
suvirinimo prieZastis,

prispaudimo
nestabilaug

Vielos padavimo Zarna

1.Patikrinkite, ar néra dulkiy ar
nedvarumy Zarnoje arba prie vielos
padavimo ritinélio.

2. Patikrinkite ar atitinka vielos ir
vielos padavimo Zamos diametrai.

3. Patikrinkite, ar vielos padavimo
ritinelio griovelie ir vielos Zarvo
centrai  afitinka~- yra  viename
lygmenyje.

1.I8valykite

2. Diametry neatitikimas yra
pemelyg didelio ta¥kymosi ir
nestabilaus lanko prieZastis.

3. Gali kilti lanko nestabilumy.

Vielos padavimo ritinglis

1. Patikrinkite, ar atitinka vielos ir
vielos padavimo ritinélio diametrai.
2. PaZitirékite, ar vielos padavimo
ritinélio griovelis néra uZsikises.

1. Diametry neatifikimai yra
netolygaus  vielos padavimo
pricZastis.

2. Pakeiskite ritinelj, jei butina.

velenélis

Prispaudima regulinojantis

Patikrinkite, ar prispaudima
regulivojantis velenélis gali tolygiai
suktis, ar jis yra nepazeistas.

Netolygus velenélio sukimasis ar
paZeistas velenélis gali bt
netolygaus vielos padavimo ar
nestabilaus lanko prieZastimi,




4. Laidai

Detalé Patikrinti Pastabos
Degiklio Zarna 1. Patikrinkite, ar degiklio laidas|Susisukusi degiklio Zarna gali
{Zarna} néra susisukes. biiti nestabilaus vielos padavimo

2. Pajiirekite, ar degiklic Zarna
néra jtempta, sujungus su aparatu.

pricZastimi.

Atidavimo laidas

Patikrinkite, ar kabelis yra fizitkai
vientisas.

Patikrinkite, ar néra izoliacijos
pazeidimy.

Reikia biiti atsargiems, kad
negautuméte elekiros smigio.

Maitinimo laidas

Patikrinkite, ar laidas yra fizidkai
vientisas.

Patikrinkite, ar néra izoliacijos
paZeidimuy.

IZeminimo laidas

Patikrinkite, ar jZeminimo laidas
yra gerai jtvittintas ir néra trumpo
jungimo.,

Patikrinkite, ar suvirinimo jranga
yra gerai iZeminta.

Reikia imtis atsargos priemoniy
tam, kad iSvengtuméte elektros
smiigio.




9.3 Elekriné schema
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10. MIG Suvirinimo parametry lentelé {tik kaip preliminari huoroda)

101 Lformos sudurtinés siilés
N e
1 IR
G
Y
‘\u -
gl [1]
Metalo Tarpas Vielos Swvirinimo | Suvirinimo | Suvirinimo Buiy
storis P diametras srové itampa greitis tekéfimas Praejlimai
t (mm) g {mm} {me) (A) (v} (cm/min) {Lémin)
1.2 ' 1.0 70~80 17~18 45~55 10 1
1.6 it 1.0 80~100 18~19 45~55 10~15 1
2.0 0-0.5 1.0 100~110 19~20 40~55 10-~15 1
2.3 0.5~1.0 100r 12 110~130 19-20 50~55 10~15 1
32 1.0~1.2 100rt1.2 | 130150 19~21 40~50 10~15 1
4.5 12~15 12 150~170 21~23 40~50 10~15 1
10.2 Parametrai kampinéms sitléms
( N
B il E
ajut
|
Metalo Sitles Vielos Suvirinimo | Suvirinimo | Suvirinimo Dujy
storis dydis skersmuo sToVe itampa greitis tekéjimas
t {mm) I (i) {mm} (A) {V} {emimin) fL./min)
1.2 25~3.0 1.0 70~100 18~19 50~6(} 10~15
1.6 2.5~3.0 1.0~1.2 80~120 18~20 50~60 10~15
20 3.0~3.5 1.0~1.2 100~130 19~20 50~60 16~20
2.3 25~3.0 1.0~12 120~140 19~21 £0~60 10~20
3.2 3.0~4.0 1.0~1.2 130~170 19~21 45~55 10~206
4.5 4.0~4.5 1.2 190~230 22~24 45~55 16~20
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10.3 Parametrai kampinéms si{iléms vertikalioje padétyje

Metalo Siates Viefos Suvirinimo | Suvirinimo [ Suvifnimo Dujy

storis dydis skersmuo srove flampa greitis tekdjimas

t immy} I (mm) {mm} (A) {cm/min) {Lmin)
1.2 25~3.0 10 70~100 18~19 50~60 10~15
1.6 2.5~3.0 1.0~12 90~120 18~20 50~60 10~15
2.0 3.0~-35 1.0~12 100~130 19~20 50~60 10-20
2.3 3.0-3.5 1.0~12 120~140 19~21 S0~60 16~20
3.2 3.0~4.0 1.0~12 130~170 22~22 45~55 10~20
4.5 4.0~4.5 1.2 200~250 23~28 45~55 10~20

10.4 Parametrai persidengiantioms siuléms

%7

Meta_io . Suvirinimo Vieios Suvirinime | Suvirinimo | Suvirinimo Du'jq

storis skersmuo srové itampa greitis tekéjimas

£ (mm) poziciia (mm) (A) V) {cmimin) (Lfmin)
1.2 A 1.0 B0~100 18~19 4555 10~15
1.6 A 1.0~12 | 100~120 18~20 45~55 10~15
2.0 AorB 1.0~12 100~130 18~20 4555 15~20
2.3 B 1.0~12 | 120~140 19~21 45~50 15~20
3.2 B 1.0~12 130~16G 19~22 45~50 15~20
4.5 B 1.2 150~200 21~24 40~45 16~20
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10.5 Parametrai
MedZiaga: anglinis plienas

MAG suvirinimui

Dujos : Ar+CCO2 dujy miginys (10 ~ 150L/min)

Suvirinimo salygos

Metalo i
Jungties storis sk\sg::uo Tarpas Suyirinimo
u —a

pas (mm) {mm} g{mm) Srove (A) itampa(V) greitis
{fem/min)

1.0 1.0 g 50~ 55 13~15 40 ~ 55

1.2 1.0 0 60 ~70 14~16 30~50

16 1.0 0 100~ 110 16~17 40~ 60

i- foma

2.3 1.00ort.2 0 ~10 110~ 120 17~ 18 30~40

3.2 100r1.2 1.0~1.5 120 ~ 140 17 ~19 25~30

4.0 1.2 1.5=-2.0 150~ 170 18~21 25~40
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