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1. SAUGA

Suvirinimas gali kelti traumy grésme jums ir kitiems, todél praSome virinant naudoti apsaugos priemones. Daugiau

informacijos pateikiama operatoriaus saugumo nurodymuose, kurie atitinka gamintojo nelaimingy atsitikimy

prevencijos reikalavimus.

Irenginiu gali dirbti tik kvalifikuoti profesionalai.

Naudokite virinant taikytinas operatoriy apsaugos priemones, kurias
patvirtino atitinkama Salies saugos priezidros institucija.

Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti metalg ir atlikti
pjovimo dujomis darbus.

ISjunkite maitinima, priesS pradédami aparato technine priezilrg arba

remonta.

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi.

Pagal taikytinus standartus jrenkite jZeminima.

Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda, drégnomis
pirstinémis arba drabuZiais.

Jsitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemés ir apdirbamojo gaminio.

Jsitikinkite, kad darbo padétis yra saugi.

Dimai ir dujos gali pakenkti sveikatai.

Virindami galva laikykite atokiau nuo dumy ir dujy, kurie susidaro
virinant, kad jy nejkvéptumeéte.

Darbo aplinka turi bati gerai védinama, jrengta iStraukiamoji

ventiliacija arba kita ventiliacijos jranga.

Lanko spinduliai gali pakenkti akims arba nudeginti oda.

Naudokite tinkama suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus apsauginius
drabuZius, kad apsaugotuméte kang ir akis.

Pasaliniai asmenys turi nesioti kaukes arba bati apsaugoti darbo zona

atitveriant uzuolaida.

Neteisingas eksploatavimas gali sukelti gaisrg arba sprogima.

Virinant kylancios kibirkstys gali sukelti gaisrg, todél pasirtpinkite, kad
Salia neblty degiy medziagy ir atkreipkite démes;j j gaisrine sauga.
Pasirlpinkite, kad netoliese bdty gesintuvas, o darbuotojai apmokyti
juo naudotis.

DraudZiama virinti uzdaras talpas.

Nenaudokite jrenginio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.
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Apdirbamas gaminys jkaista, galite nusideginti.
® Nelieskite jkaitusio apdirbamo gaminio plikomis rankomis.

® Kurj laikg be pertraukos dirbe, leiskite suvirinimo degikliui atausti.

Didelis triuk3mas itin kenkia klausai.
® Virindami neSiokite ausy kiStukus ar kitas klausos apsaugos
priemones.

® |spékite pasalinius asmenis, kad triuksSmas gali pakenkti klausai.

Magnetinis laukas gali sutrikdyti Sirdies ritmo reguliatoriaus darba.

® Suvirintojai, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi pasitarti su

gydytoju, ar jiems galima dirbti su Siais aparatais.

Judancios dalys gali suzeisti.
® Prasome laikytis atokiau nuo judanciy daliy (pvz., ventiliatoriaus).

® Visos durelés, dangciai, plokstés, skydeliai ir kiti apsauginiai jtaisai

dirbant turi bati uZzdaryti ir savo vietose.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.
e  Susidlre su montavimo arba eksploatavimo sunkumais, aiskinkités
pagal vadove pateiktg atitinkama medZziaga.

e Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti problemos

naudodamiesi vadovu, kreipkités j atstovg arba JASIC serviso centrg

profesionalios pagalbos.

2. SIMBOLIY PAAISKINIMAS

WARNING

A Aspektai, j kuriuos dirbant reikia atkreipti démesj
|lIlJ| Konkreciai aprasyti ir nurodyti dalykai

Daugiau informacijos kompaktiniame diskelyje

F==a
)ﬁ\ Draudziama iSmesti elektros atliekas kartu su buitinémis atliekomis. PraSome saugoti aplinka.
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3. APARATO APZVALGA

Unikali Sios serijos aparaty elektros sistema ir oro kanaly
iSvedZiojimas gali paspartinti  maitinimo  Saltinio  kaitros
atmetimg ir pagerinti darbo ciklg. ISskirtiniai oro kanaly Silumos
atmetimo rodikliai gali veiksmingai uZkirsti kelig maitinimo
jrenginiy ir valdymo grandiniy gedimui déel dulkiy, kurias jtraukia

ventiliatorius, todél iSauga jrenginio patikimumas.

Aparatas yra aptakios formos, priekinis ir uzpakalinis skydeliai
natdraliai integruoti. Priekinis ir uZpakalinis jrenginio skydeliai
padengti gumos avaa®, todél jrenginio pavirSiaus tekstra
Svelni, malonu jj liesti, iSgaunamas Silumos pojatis.

@: Ne visi aparatai yra vienodo dizaino. Aparatai dél skirtingy

klienty reikalavimy gali skirtis.

4. FUNKCIIU APZVALGA

» Daugiafunkcis dizainas
€ MMA ir MIG funkcijos; papildomai galima TIG.
Pakaitinimas Ziebiant lankg padeda lengviau ir patikimiau jZiebti lankg MMA reZimu.
VRD funkcija garantuoja operatoriaus saugg tusciosios eigos rezime.
Prisitaikanti lanko forsavimo technologija akivaizdziai pagerina aparato darbg virinant su ilgu kabeliu.
PaZangi lanko pakélimo funkcija palaiko TIG suvirinimag be auksto daZnio lanko jZiebimo grandinés.

Rankinio vielos padavimo funkcija: taupmas vielos padavimo laikas..

L IR JEE Z2BR JER NN 2

Atkaitinimo kontrolés funkcija: pagerinama kraterio uzpildymo kokybé ir suvirinimo kokybeé.
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5. TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

»  PaZangi IGBT (izoliuotos uZtiros dvipolio tranzistoriaus) inverterio technologija

*
*
*

32-43 KHz invertavimo daznis leidZia smarkiai sumazinti suvirinimo aparato dyd;j ir svor;.
Mazesni magnetiniai ir varzos nuostoliai pagerina virinimo nasuma ir taupo energija.

Darbinis daznis yra uz girdimumo dazniy diapazono, todél beveik visiskai pasalinama triukSmo tarsa.

»  Pazangus valdymo bidas

L 4

*
*

Pazangi valdymo technologija tinka jvairiems virinimo bldams ir pagerina suvirinimo techninius
parametrus.
Tinka jvairds rdgstiniai ir baziniai 0,6-0,9 mm skersmens elektrodai.

Lengvas lanko jziebimas, maziau pursly, stabili srové ir geras formavimas.

»  Grazios formos ir konstrukcijos dizainas

¢
*

Dél aptakios priekinio ir uzpakalinio skydelio formos aparatas atrodo graZiau ir vientisiau.

Priekinis ir uZpakalinis skydeliai pagaminti i$ tvirto plastiko, todél aparatas gali efektyviai dirbti
atSiauriomis salygomis.

Puikios izoliacinés savybés.

Puikios antistatinés, antikorozinés ir atsparumo vandeniui savybés.
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6. UZSAKYMO INFORMACLIA

Modelis

Funkcijy konfiglracija

Gaminio kodas

Gaminio Nr.

MIG160

MMA/MIG (standartiskai), TIG (papildomai)

MIG: rankinis vielos padavimas, atkaitinimo laiko reguliavimas,
degiklio stimimas-atitraukimas (papildomai)

MMA: karstas lanko jZiebimas, lanko forsavimas, VRD

TIG (papildomai): lanko pakélimas, srovés mazinimo laiko

reguliavimas

N219

MIG175*

MMA/MIG (standartiskai), TIG (papildomai)

MIG: rankinis vielos padavimas, atkaitinimo laiko reguliavimas,
degiklio stimimas-atitraukimas (papildomai)

MMA: karstas lanko jZiebimas, lanko forsavimas, VRD

TIG (papildomai): lanko pakélimas, srovés maZinimo laiko

reguliavimas

N21903

MIG180*

MMA/MIG (standartikai), TIG (papildomai)

MIG: rankinis vielos padavimas, atkaitinimo laiko reguliavimas,
degiklio stimimas-atitraukimas (papildomai)

MMA: karstas lanko jZiebimas, lanko forsavimas, VRD

TIG (papildomai): lanko pakélimas, srovés maZinimo laiko

reguliavimas

N21904

MIG200

MMA/MIG (standartikai), TIG (papildomai)

MIG: rankinis vielos padavimas, atkaitinimo laiko reguliavimas,
degiklio stimimas-atitraukimas (papildomai)

MMA: karstas lanko jZziebimas, lanko forsavimas, VRD

TIG (papildomai): lanko pakélimas, srovés maZinimo laiko

reguliavimas

N220

wn

— pailginami modeliai
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7. TECHNINIAI PARAMETRAI

Modelis
Techninis parametras Mato vnt.
MIG160 MIG175 MIG180 MIG200
Vardiné jvado jtampa \" AC230V+15% 50/60HZ
Vardiné jvado galia KVA 7.1 7.9 8.2 9.4
A 10~160 10~175 10~180 10~200
Suvirinimo srovés diapazonas 20.4~26.4 20.4~27 20.4~27.2 20.4~28
v 11~26 11~26 11~26 11~28
Vardinis darbo cikIas@ % 35 35 35 35
Tusciosios eigos jtampa \" 53 53 53 53
Bendras naSumas % 85 85 85 85
Korpuso apsaugos klasé IP21S IP21S IP21S IP21S
Galios faktorius cos¢ 0.7 0.7 0.7 0.7
Izoliacijos klasé F F F F
Standartas EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1
TriukSmo lygis db <70 <70 <80 <80
Be rankenos 485*185*315 485*185*315 485*185*315 485*185*315
Matmenys mm
Su rankena® 485*185*370 485*185*370 485*185*370 485*185*370
Svoris kg 12.8 12.8 12.8 12.8
Tinkami elektrodai 1.6~4.0 1.6~4.0 1.6~5.0 1.6~5.0
m 0.6/0.8/0.9 0.6/0.8/0.9 0.6/0.8/0.9/1.0 0.6/0.8/0.9/1.0

“(1)"- Esant 40°C aplinkos temperatarai
“(2)"- Tinka ne visiems aparatams. Gali bati skirtumy dél klienty reikalavimy.
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8. ELEKTROS SCHEMOS

lizdas stumiamam-traukiamam degikliui

X
i TS b o ouTT
T e L
o—"0—| '{}— 2| ‘% DRIVE
230VAC - MODULE

Tl ta— =t .
OUTPUT "-"
POWER CONTROL | FEEDBACK /
SUPPLY CIRCUIT
2 pav.

Power switch - maitinimo jungiklis

Drive... - pavaros modulis

Power supply — maitinimo tiekimas

Output — iseiga

Control... —valdymo grandiné

Feedback — grjZtamasis rysys

9. VALDYMAS IR EKSPLOATAVIMAS

1. srovés reguliatorius (MMA)

2. galios indikatorius

3. perkaitimo indikatorius

4. jtampos reguliatorius (MIG)

5. vielos tiekimo grei€io reguliatorius (MIG)

6. MMA/MIG perjungiklis

7. dujy tiekimo/atjungimo perjungiklis

9.

"'+" iSeigos terminalas

10. Euro jungtis degikliui (MIG)
11. "-" iSeigos terminalas




N2190A SC-A0

@IASIC

INVERTER EXPERT

1 lizdas. Degiklio maitinimo Saltinis ”+

”on

1 lizdas. Degiklio maitinimo Saltinis
3-9 lizdai. Nuliniai

4 pav. Lizdas degiklio maitinimo Saltiniui ir

degiklio jungikliui

12. Ateinantis maitinimo kabelis
13. Dujy jleidimas
14. Maitinimo jungiklis

15. Rankena

16. Degiklio pasirinkimo jungiklis

17. Atkaitinimo reguliatorius

18. Rankinio vielos tiekimo mygtukas
19. Vielos tiektuvas
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10. MONTAVIMAS, GEDIMY SALINIMAS, EKSPLOATAVIMAS

Pastaba: praSome montuoti aparatg grieztai laikantis Siy etapy:
Pries pradédami elektros jungimo darbus, isjunkite maitinimo tiekima.

Korpuso apsaugos klasé yra IP21S; praSome nenaudoti aparato lyjant.

10.1 Paruosimas virinti MMA badu ir darbas
10.1.1 Paruosimas virinti MMA biidu

1) Sis aparatas turi pagrindinj maitinimo kabelj. Prasome prijungti pagrindine maitinimo linija pagal nurodyta

jtampos klase.
2) Jsitikinkite, kad pagrindiné maitinimo linija gerai kontaktuoja su tinkamu lizdu, kad bty iSvengta oksidacijos.

3) Pamatuokite jtampg su multimetru ir patikrinkite, ar ji yra leistinose svyravimo ribose.

4)  |kiskite elektrody laikiklio kabelio kistukg j ,+“ lizdg priekiniame skydelyje ir tvirtai priverzkite pagal laikrodZio

rodykle.

5) Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kistuka j ,-“ lizdg priekiniame skydelyje ir tvirtai priverzkite pagal laikrodZio

rodykle.

6) Saugumo sumetimais reikalinga jzeminimo jungtis.

4 ir 5 punktuose nurodyta jungtis yra DCEP tipo jungtis. Operatorius gali pasirinkti DCEN jungima pagal apdirbamg

gaminj ir naudojamus elektrodus. Paprastai baziniams elektrodams rekomenduojama DCEP jungtis, o ragstiniams

specialiy reikalavimy néra.

10.1.2 MMA sujungimo schema

Switching-box
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10.1.3 Eksploatavimas MMA bidu

1)

5)

Tinkamai sujungus, kaip nurodyta pirmiau, jjunkite maitinimo jungiklj. Kai maitinimas jjungtas, aparatas
pradeda jprastai dirbti, uZsidega indikatorius ir jsijungia ventiliatorius.

Jungdami atkreipkite démesj j poliskuma. Pasirinkus netinkamg metodg, gali susidaryti nestabilus lankas,
tryksta metalas, limpa elektrodas. Jeigu susidaro tokia situacija, sukeiskite poliskumg

Persijungus ] MMA rezima, galima atlikti suvirinimg iSeigos srovei esant vardiniame diapazone. Persijungus j
TIG rezima, jZiebkite lankg ir virinkite pakeliamo lanko reZime; lankg galima jzZiebti lanko pakélimo srovei esant
vardiniame diapazone, o virinama suvirinimo srovei esant vardiniame diapazone.

Pasirinkite didesnio skerspjavio kabelj, kad sumaZintuméte jtampos kritimg, jeigu antriniai kabeliai (suvirinimo
ir jzeminimo kabeliai) yra ilgi.

Nustatykite suvirinimo srove pagal elektrodo rasj ir dydj; priverzkite elektrodg ir jau galite virinti, trumpuoju

jungimu jZiebe lanka. Suvirinimo parametrai pateikti lenteléje Zemiau.

10.1.4 Suvirinimo parametrai (tik rekomendacinio pobidZio)

. o . Rekomenduojama suvirinimo jtampa
Elektrodo skersmuo (mm) | Rekomenduojama suvirinimo sroveé (A) V)
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 44~84 21.76™23.36
2.0 60~100 22.4~24.0
2.5 80~120 23.2~24.8
3.2 108~148 23.32~24.92
4.0 140~180 24.67~27.2
5.0 180~220 27.2~28.8
6.0 220~260 28.8~30.4

Pastaba: parametrai lenteléje tinka virinant mazaanglj plieng. Dél kity medZiagy informacijos ieskokite susijusiy

medZiagy suvirinimo vadove.

10.2 Paruosimas virinti MIG bddu ir darbas
10.2.1 Paruosimas virinti MIG badu

Jkiskite suvirinimo degiklj j iSvesties lizdg priekiniame skydelyje ,euro jungtis degikliui” ir priverzkite. Po to
uzdeékite vielos rite, prakiskite vielg per degiklio korpusa.

Prijunkite baliong su reguliatoriumi prie dujy jleidimo uZpakaliniame aparato skydelyje per dujy Zarna.

Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kistukg j iSvesties terminalg ,-, priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

Jkiskite vielos tiektuvo greitgjg jungtj j iSvesties terminalg ,+“viduriniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

UZdékite vielos rite ant suklio adapterio, patikrinkite, ar griovelio dydis ant pavaros velenélio atitinka
suvirinimo degiklio kontaktinj antgalj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleiskite vielos tiektuve spaudimo
rankenéle ir prakiskite vielg per kreipiamajj vamzdelj bei j griovelj ant pavaros velenélio. Pareguliuokite
spaudimo rankenéle, kad viela negaléty nuslysti. Dél pernelyg didelio spaudimo viela iSsikraipys, dél to sutriks
vielos tiekimas. Nuspauskite rankinio vielos tiekimo mygtuka, kad viela isljsty i$ degiklio kontaktinio antgalio.

11
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10.2.2 Sujungimo schema

8 pav.

10.2.3 Darbo metodas

1) Tinkamai sujungus, kaip nurodyta pirmiau, jjunkite maitinimo jungiklj. Kai maitinimas jjungtas, aparatas
pradeda jprastai dirbti, uZsidega indikatorius ir jsijungia ventiliatorius. Atsukite dujy baliono voZtuvg ir
reguliatoriumi nustatykite tinkama dujy srauta.

2) Priekiniame skydelyje perjunkite MMA/MIG jungiklj, tada MIG jtampos reguliatoriumi ir vielos tiekimo greicio
reguliatoriumi (MIG) nustatykite reikiamg suvirinimo jtampg ir srove.

3)  Nuspauskite degiklio jungiklj ir galite pradéti virinti.

4)  Atkaitinimo laiko potenciometru viduriniame skydelyje nustatykite reikiama elektrodo issikisSima.

5) Praéjus 1 sekundei po to, kai lankas uZgesta, nutraukiamas ir dujy tiekimas.

12
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10.3 Pasiruosimas savisaugiam metalo suvirinimui lanku be dujy ir darbas

10.3.1 PasiruoSimas

1)  Jkiskite suvirinimo degiklj j iSvesties lizdg priekiniame skydelyje ,euro jungtis degikliui (MIG)“ ir priverzkite. Po
to uzdékite vielos rite, prakiskite vielg per degiklio korpusa.

2)  Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kiStuka j iSvesties terminalg ,,-, priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

3) Jkiskite vielos tiektuvo greitgjg jungtj j iSvesties terminalg ,+“viduriniame skydelyje ir priverikite pagal
laikrodZio rodykle.

4) Uzdékite vielos rite ant suklio adapterio, patikrinkite, ar griovelio dydis ant pavaros velenélio atitinka
suvirinimo degiklio kontaktinj antgalj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleiskite vielos tiektuve spaudimo
rankenéle ir prakiskite vielg per kreipiamajj vamzdelj bei j griovelj ant pavaros velenélio. Pareguliuokite
spaudimo rankenéle, kad viela negaléty nuslysti. Dél pernelyg didelio spaudimo viela issikraipys, dél to sutriks
vielos tiekimas. Nuspauskite rankinio vielos tiekimo mygtukg, kad viela isljsty i$ degiklio kontaktinio antgalio.

10.3.2 Sujungimo schema

Switching-box

9 pav.

10.3.3 Eksploatavimas
Toks pat, kaip virinant MIG bldu, tik be dujy prijungimo.

13
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11. |SPEJIMAI

11.1 Darbo aplinka

1) Virinkite sausoje aplinkoje, esant 90 proc. arba mazesniam drégnumui.
2) Darbo aplinkos temperatira turi biti nuo -10 °C iki +40 °C.

3) Venkite virinti lauke, kur néra priedangos nuo saulés ir lietaus. Aparatas turi biti visuomet sausas, nestatykite jo

ant Slapios Zemés arba j bala.

4) Venkite virinti dulkétoje vietoje arba aplinkoje, kurioje yra ésdinanciy cheminiy medziagy dujy.

5) Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis turi bati atliekamas aplinkoje, kur néra stipriy oro srauty.

11.2 Patarimai dél saugos

Aparate jdiegta apsaugos nuo virssrovio, virSjtampio ar perkaitimo grandiné. Kai tinklo jtampa, iSeigos srové arba

vidaus temperatdra virsija nustatytg standartg, aparatas savaime nustoja dirbti. Vis délto nenuosaikus aparato

eksploatavimas lemia gedimus, todél atkreipkite démesj j Siuos dalykus:

1)

Védinimas

Tai suvirinimo aparatas, kuris gali sukurti galingg srove, kuriai taikomi grieZti ausinimo reikalavimai. Natdralios
ventiliacijos Cia nepakanka. Todél labai svarbu, kad vidinis ventiliatorius dirbty stabiliai ir uZtikrinty
veiksmingg ausinima. Operatorius turi pasirtpinti, kad védinimo angos blty neuzdengtos ir neuzkistos.
Minimalus atstumas tarp aparato ir kity objekty yra 30 cm. Geras védinimas yra be galo svarbus normaliam
jrenginio darbui ir tarnavimo laikui.

Kai aparatas yra perkrovos blsenoje, virinti draudZiama. Bet kuriuo metu nevirsykite maksimalios apkrovos
sroves (atitinkamo darbo ciklo). Pasirlpinkite, kad suvirinimo srové nevirsyty maksimalios apkrovos srovés.
Perkrova gali sutrumpinti aparato tarnavimo laikg arba sugadinti patj aparata.

Vir§jtampis draudZiamas

Tiekiamos jtampos diapazonas nurodytas techniniy parametry lenteléje. Sis aparatas automatigkai
kompensuoja jtampos svyravimus, todél srové palaikoma nurodytame diapazone. Jeigu jvado jtampa virsija
nurodytg dydj, tai gali sugadinti aparato komponentus.

Aparatas turi jzeminimo terminalg. Sujunkite jj su jZeminimo kabeliu (skersmuo>=6mm?), kad iSvengtuméte
statinés iskrovos ir elektros Soko.

Jei jrenginys yra perkrovos blsenoje, aparatas gali staigiai sustoti, o priekiniame skydelyje uzsidega raudonas
indikatorius. Tokiomis aplinkybémis nereikia iS naujo paleisti aparato. Integruotas ventiliatorius turi dirbti
toliau, kad temperatilra jrenginio viduje nukristy. Virinti toliau galima, kai vidiné temperatdra nukrenta iki

standartinio diapazono, o raudonas indikatorius uzgesta.

12. PAGRINDINES ZINIOS APIE SUVIRINIMA

12.1 Pagrindinés Zinios apie MMA

14
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MMA yra rankinis metaly virinimo lanku su elektrodais rezimas. MMA jranga yra paprasta, patogi ir lanksti naudoti,
itin gerai pritaikoma. MMA naudojamas jvairiems metalams, kuriy storis didesnis kaip 2mm, ir jvairioms
konstrukcijoms, ypac sudétingos struktlros ir formos apdirbamiems gaminiams, trumpoms sitléms, uzZlenktiems
gaminiams virinti, o taip pat virinti jvairiose erdvinése padétyse.

12.1.1 MMA suvirinimo procesas

Prijunkite du aparato iSvesties terminalus prie apdirbamo gaminio ir elektrody laikiklio, o tada suspauskite
elektrodg elektrody laikikliu. Virinant lankas jsiZiebia tarp elektrodo ir apdirbamo gaminio, o elektrodo galiukas ir
apdirbamo gaminio dalis po aukstos temperatdros lanku susilydo ir suformuoja kraterj. Krateris greitai atausta ir
kondensuodamasis suformuoja suvirinimo sille, kuri tvirtai ir vientisai sujungia dvi atskiras apdirbamo gaminio
dalis. Elektrodo danga iSsilydZiusi suformuoja $lakg, kuris apsaugo suvirinimo sille. Pabaigoje Slako pluta

pasalinama, taip sidlés virinimas uzbaigiamas.

12.1.2 MMA jrankiai
Jprasti MMA reZimo jrankiai yra elektrody laikiklis, suvirintojo kauke, kijelis Slakams nudauzyti, vielos Sepetys (Zr.

10 pav.), suvirinimo kabelis ir individualios apsaugos priemonés.

a) elektrody laikiklis b) suvirintojo kauké c) kajelis d) vielos Sepetys

10 pav. MMA jrankiai

a) Elektrody laikiklis: jrankis elektrodui suspausti ir srovei perduoti, dazniausiai bina 300 A ir 500 A.

b) Suvirintojo kauké: dengianti priemoné akims ir veidui apsaugoti nuo suzalojimy lanku ir purslais, jskaitant ranka
laikomas ir Salmo tipo kaukes. Kaukéje yra jtaisytas spalvoty dujy langelis, kuris filtruoja ultravioletinius ir
infraraudonuosius spindulius. Virinant per langelj galima stebéti lanko degimo ir kraterio susidarymo bukle. Taip
operatoriai gali patogiai dirbti suvirinimo darbus.

c) Kdjelis nuodegoms: skirtas pasalinti Slako plutai nuo suvirinimo sitlés pavirsiaus.

d) Vielinis Sepetys: skirtas nuvalyti neSvarumus ir ridis nuo apdirbamo gaminio krasty pries suvirinant, o taip pat
nuvalyti suvirinimo sitlés pavirsiy ir purslus po suvirinimo.

e) Suvirinimo kabelis: daZniausiai kabeliai bna sudaryti i$ daugelio plony varinés vielos gijy. Galima naudoti ir YHH
tipo suvirinimui lanku skirtus gumine istisine danga dengtus kabelius, ir THHR tipo suvirinimui lanku skirtus gumine
iStisine danga dengtus, itin lankscius kabelius. Elektrody laikiklis ir suvirinimo aparatas sujungiami kabeliu, ir Sis

kabelis vadinamas suvirinimo kabeliu (juo teka srové). Aparatas ir apdirbamasis gaminys sujungiami kitu —

15
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izeminimo kabeliu. Elektrody laikiklis padengtas srove ir karstj izoliuojancia medziaga.

12.1.3 MMA bazinés operacijos

1) Suvirinimo sidlés nuvalymas

Radys ir tepalai turi bati visiskai nuvalyti nuo virinamy pavirsiy prie$ pradedant virinti, kad lankas jsiziebty ir bdty
patogu jj stabilizuoti, o taip pat dél sitlés kokybés. Vieliniu Sepeciu galima nuvalyti dulkes tada, kai nereikia itin
didelés svaros, priesingu atveju reikia naudoti slifavimo diska.

2) Laikysena dirbant

Paveikslélyje kaip pavyzdys pateikiamas atvejis, kai virinamos paguldytos dvi galais sudurtos detalés ir T formos
sujungimas (i$ kairés j desine, 11 pav.). Operatorius turi atsistoti desinéje puséje sitlés virinimo kryptimi su kauke
kairéje rankoje, o elektrody laikikliu deSingje. Kairioji operatoriaus alkiné turi bati ant kairiojo kelio, kad kdnas

nevirsty j priekj, zastas turi bati atitrauktas nuo Sonkauliy, kad bty galima jj laisvai istiesti.

M

N

a) gulsciasis virinimas b) statusis virinimas

11 pav. Laikysena virinant

3) Lanko jZiebimas

Lanko jZiebimas yra procesas, kurio metu sukuriamas stabilus lankas tarp elektrodo ir apdirbamojo gaminio, kuris
juos jkaitina ir jvyksta suvirinimas. DaZniausiai lankas jziebiamas braukiant elektrodu arba palieCiant ir staigiai
pakeliant (1 pav.). Virindami palieskite apdirbamo gaminio pavirSiy elektrodo galiuku arba perbraukite, kad
susidaryty trumpasis jungimasis, o tada greitai pakelkite elektrodg 2—4 mm, kad jsiZiebty lankas. Jeigu lankas
neuzsidega, galbut elektrodo galiukas padengtas danga, kuri jtakoja elektros laiduma. Tokiu atveju operatorius gali

stipriai tauksteléti elektrodu, kad pasalinty izoliacine medziaga ir pasimatyty viduryje esancios vielos metalinis

pavirsius.
s
7/ 5
/s
/ b
o™
a) palieciant b) braukiant

12 pav. Lanko jZiebimo budai
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4) Sukabinamasis suvirinimas

Jeigu reikia uzfiksuoti dviejy virinamy detaliy santykine padétj, kad bty galima patogiai virinti, tam tikru atstumu
viena nuo kitos daromos trumpos 30~40 mm suvirinimo sidlés. Sis procesas vadinamas sukabinamuoju suvirinimu.
5) Manipuliavimas elektrodu

Manipuliavimas elektrodu yra judesys, kai elektrodas vienu metu judinamas trimis pagrindinémis kryptimis:
elektrodas tolygiai juda suvirinimo kryptimi, elektrodas tolygiai juda kraterio link ir elektrodas siGbuojamas
skersiniais judesiais (13 pav.). UZzdegus lankg, elektrodu turi bati manipuliuojama tinkamai trimis kryptimis. Kai
atliekamas suduriamasis ir gulsCiasis suvirinimas, svarbiausia yra valdyti Siuos tris aspektus: suvirinimo kampg,
lanko ilgj ir suvirinimo greitj.

Suvirinimo kampas: elektrodas turi bti palenktas j priekj 70~802 (zr. 14 pav.).

Lanko ilgis: tinkamas lanko ilgis dazniausiai lygus elektrodo diametrui.

Suvirinimo greitis: tinkamas suvirinimo greitis yra toks, kad sitlés kraterio plotis blty mazdaug dvigubai didesnis
nei elektrodo diametras, o sitlés rumbelés pavirSius — plokscias su smulkiomis bangelémis. Jei virinama per greitai,
o sitlés rumbelé siaura ir auksta, bangelés Siurk$cios, medZiagos gerai nesusimai$o. Jei virinama per létai, krateris
bus per platus, ir taip galima pradeginti apdirbamg gaminj. Be to, turi blti nustatytas tinkamas srovés stiprumas,

elektrodas tiesus, lankas Zemas, o suvirinimo greitis ne per didelis ir vienodas per visg suvirinimo procesa.

‘electrode

welding direction electrode

1-leidZiama Zemyn
2-judama suvirinimo kryptimi

3-sitbuojama skersiniais judesiais

13 pav. Trys pagrindinés elektrodo judéjimo kryptys 14 pav. Elektrodo kampai virinant guls¢iojoje padétyje

6) Lanko uZgesinimas

Virinant neiSvengiamai tenka uZgesinti lanka. Blogai uZgesinus lankg, gali susidaryti negilus sitlés krateris,
iSgaunamas prastas suvirintos metalo sidlés tankis ir stipris; dél to atsiranda tokie defektai kaip jskilimai, oro
burbulai, Slako intarpai ir kt. Gesindami lanka, tolygiai pritraukite elektrodg prie griovelio ir jj pakelkite, kad
susiauréty krateris ir sumazéty karstis. Taip galima iSvengti trukiy arba oro intarpy. Sustumkite iSsilydZiusj kraterio

metalg aukstyn. Paskui, baige virinti, pasalinkite pertekliy. Gesinimo bldai iliustruojami paveikslélyje Zemiau.
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a) lanko uZgesinimas sitlés rumbelés iSoréje b) lanko uzgesinimas ant sitlés rumbelés

15 pav. Lanko gesinimo rezimai
7) Sidlés nuvalymas

Baige virinti, nuvalykite suvirinimo nuodegas ir purslus vieliniu Sepeciu ar kitais panasiais jrankiais.

12.2 Pagrindinés Zinios apie GMAW

Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis yra tokios rasies suvirinimas lanku, kai dujos naudojamos kaip terpé
lankui jZiebti ir lankui bei suvirinimo zonai apsaugoti. Suvirinimas su apsauginémis dujomis atliekamas atviru lanku;
viela su fliusu paprastai nenaudojama. Sis metodas gali biti naudojamas pla&iai ir produktyviai. Suvirinima su
apsauginémis dujomis galima skirstyti j suvirinimg elektrodais (volframo) inertinése dujose (TIG) ir metaly
suvirinimg lanku (GMAW).

Metaly suvirinimas inertinése dujose, kitaip MIG, yra toks suvirinimo rezimas, kai tarytum besilydantis elektrodas
nuolat tiekiama suvirinimo viela, o inertinés dujos yra apsauginés dujos. Tai vienas daZniausiai naudojamy
suvirinimo rezimy automobiliy pramonéje, atliekant metalo laksty suvirinimo (remonto) darbus, ir dazniausiai
naudojamas virinti metalus, kurie yra santykinai aktyvas, pvz., nertdijantysis plienas, karsciui atsparus lydiniai,

vario lydiniai, aliuminio ir mangano lydiniai ir kt.
12.2.1 GMAW klasifikavimas ir naudojimas

Priklausomai nuo apsauginiy dujy rasies, suvirinimo vielos formos ir darbo rezimo, GMAW galima suskirstyti j kelias
kategorijas, kaip parodyta schemoje:

GMAW
|
Solid wire Flux-cored wire
MIG MAG CO, welding FCAW
Ar Ar+He He Ar+02 Ar+CO2 CO2 CO2+02 CO2 CO2+Ar
Ar+C02+02
16 pav.
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B GMAW gali bati taikomas virinti daugumag metaly ir lydiniy. Jis idealiai tinka angliniam plienui, mazai

legiruotam plienui, nertdijanciajam plienui, aliuminiui, aliuminio lydiniams, varui, vario lydiniams ir mangano

lydiniams virinti.

B Metalui, kuris lydosi aukstoje temperatlroje, pvz., didelio stiprio plienas ir didelio stiprio aliuminio lydinys,

prie$ virinant reikalingas atitinkamas apdorojimas.
B GMAW netinka virinti metalus su Zema lydymosi temperatdra.
B Virinamos medZiagos storis neturi bati mazesnis negu 1 mm.
B Metodas pritaikomas jvairioms virinimo padétims.

12.2.2 GMAW suvirinimo jranga

a) Suvirinimo Saltinis: GMAW daZniausiai naudojamas nuolatinés srovés Saltinis, kurio galia priklauso nuo

pageidaujamo sroveés diapazono atliekant skirtingus darbus.

b) Vielos tiekimo sistema: paprastai vielos tiekimo sistema sudaro vielos tiektuvas (su varikliu, reduktoriumi,

derinimo ratukais ir vielos tiekimo ratuku), vielos tiekimo Zarna, vielos rité ir kitos dalys.

Wire spool
Wire spool
Wire feed hose
Q /1
Welding wire ~ Wire feed motor Weidig fowch Wire pulling motor
(a) Push-type wire feeder (b) Pull-type wire feeder
Wire spool

Wire feed hose

Q

Wire pulling motor ‘—g—'

(c) Push-pull wire feeder (d) Planetary wire feeder

/ &T<
Welding wire? Welding torch E:>

17 pav.

c) Suvirinimo degiklis: GMAW suvirinimo degikliai bina pusiau automatiniai ir automatiniai; pastaruosius

skirstyti j ausSinamus oru arba vandeniu.

19
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(a) Gooseneck-type (air-cooling) nozzle

SN

(b) Pistol-type (water-cooling) nozzle

(a) islenktas (oru ausinamas) antgalis

(b) pistoleto tipo (vandeniu ausinamas) antgalis

18 pav.

d) Dujy tiekimo sistema: GMAW dujy tiekimo sistema sudaro auksto slégio balionas (oro tiekimas), slégio mazinimo

voZtuvas, debitmatis, dujy voZtuvas ir kiti komponentai.

19 pav.

(1) Auksto slégio balionas

Auksto slégio balionas yra pagamintas i$ didelio stiprio plieno lydinio, jo nominalus slégis ne mazesnis kaip
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8MPa. Naudojamas dujoms laikyti. Naudodamiesi badkite atsargls, saugokite, kad neperkaisty arba
nesusalty.

@ Dujy voZtuvas
Tai komponentas, kuriuo kontroliuojamas apsauginiy dujy paleidimas. Pagal poreikj gali bati naudojama
mechaniné arba solenoidiné voztuvo jungiklio valdymo sistema.

@ Slégio mazinimo voztuvas ir Sildytuvas
Slégio mazinimo voztuvas gali biti naudojamas dujy slégiui reguliuoti, o taip pat debitui kontroliuoti.
Normaliomis aplinkybémis galima naudoti Zemo slégio acetileno slégio matuoklj (kurio slégio reguliavimo
diapazonas yra 10~150kPa) arba medicininj slégio maZinimo voztuva su debitmaciu. Sildytuvas gali bti
sumontuotas ties baliono iSéjimo anga. Jo struktiira paprasta; paprastai naudojamas elektrinis Sildytuvas.
Jjunkite Sildytuva ir pasildykite juo kurj laika, pries atsukdami dujy baliono voztuva.

(4) Debitmatis
Debitmatis naudojamas apsauginiy dujy srautui matuoti ir reguliuoti. Paprastai naudojamas rotorinis
debitmatis, todél faktinis debitas ir iSmatuotas debitas, kuris rodomas debitmatyje, truputj skirsis.

(5) Elektromagnetinis voztuvas
Juo kontroliuojamas ir apsaugomas dujy jjungimas ir isjungimas dujy tiekimo sistemoje. Kai Sistema
paleidZiama, elektromagnetiné rite sukuria elektromagnetine jéga, kuri pakelia uZzdaromajg detale nuo
voztuvo pagrindo, tada voZtuvas atsidaro.

12.2.3 GMAW bazinés operacijos

a) Nuvalymas pries virinant, jrangos patikrinimas ir operatoriaus apsauga

@ Nuvalymas prie$ virinant
Cheminis valymas: cheminio valymo metodai skiriasi priklausomai nuo medziagy.
Mechaninis valymas: tai gali bati Slifavimas, grandymas, valymas sméliasraute. Jis naudojamas nuvalyti
oksidacijos plévele nuo metalo pavirsiaus.

@ Jrangos patikrinimas
Pirmiausia patikrinkite, ar suvirinimo aparato iSoréje néra regimy sugadinimy, ar netriksta komponenty ir ar
jie nesugadinti. SusipaZinkite su iki tol atlikta technine prieziGra ir kiek laiko aparatas eksploatuojamas, su
darbo aplinka ir suvirinimo procesu. Tada patikrinkite suvirinimo aparato kategorijg, jungtis, jZeminima ir
galingumg, jsitikinkite, ar pasirinktas tinkamas suvirinimo procesas. Jei viskas tvarkoje su aparatu, patikrinkite
kitg jranga.

@ Operatoriaus apsauga
Operatoriai virindami turi neSioti tinkamas apsaugos priemones, pvz., kaukes, apsaugines pirstines, avalyne ir
storos drobés kombinezonus, darbo metu uZsidéti apsauginius akinius arba suvirintojo $alma. Virindami
Slapiose vietose arba lietingg dieng, apsiaukite guminius botus. Saugokités Zalos, kurig gali padaryti dulkes,

elektros Sokas, jkaites metalas, liepsna ir spinduliuoté.

b) Suvirinimo parametry pasirinkimas

Pagrindiniai MIG suvirinimo parametrai yra suvirinimo srove, jtampa, greitis, i$ antgalio iskistos vielos ilgis, vielos
kampas, skersmuo, suvirinimo padétis, poliSkumas, apsauginiy dujy rasis ir debitas ir t.t.

@ Suvirinimo srové ir jtampa

Paprastai operatoriai pasirenka tinkamg vielos skersmenj pagal apdirbamo gaminio storj, o tada nusprendzia,
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kokia reikalinga suvirinimo srové, metalo pernesimo metodas ir suvirinimo jtampa.

Suvirinimo greitis

Suvirinimo greitis virinant vienu praéjimu reiskia santykinj degiklio judéjimo palei suvirinimo sillés centrine
linijg greitj. Kai kitos sglygos fiksuotos, maZinant greitj skverbtis padidéja, o didinant greitj, suvirinimo vonios
gylis ir plotis sumazéja.

Vielos issikiSimas

Kuo ilgesnis iSsikiSusios vielos gabalas, tuo didesnis varZinis karstis ir atitinkamai mazZesnis vielos tirpimo
greitis. Jeigu issikiSimas per didelis, susidarys per daug uZpildo metalo. Jei per trumpas — lengvai sudega
kontaktinis antgalis. Todél tinkamas issikiSimo ilgis turéty bati mazdaug 10 karty didesnis uz vielos skersmenj.
Suvirinimo vielos padétis

Vielos kampas ir aSies padétis suvirinimo sitlés rumbelés centrinés linijos atZvilgiu turi jtakos sitlés rumbelei
ir skverbgiai. Suvirinimo vielos aSies ir sitlés rumbelés centrinés linijos plokStumoje suvirinimo vielos asies ir
per rumbelés centrine linijg einancios vertikalios linijos sudarytas kampas vadinamas keliaujanciu kampu (angl.

traveling angle).

Traveling angle 5°~15° Working angle
5°~30°
Working angle
45°~50°
——
= [
, ) I \/ | %=

(a) Flat position welding (b) Fillet welding

20 pav.

Travelling — keliaujantis kampas

Working — darbinis kampas

Suvirinimo vielos kampo daromas poveikis sitlés formavimui parodytas paveikslélyje auksSciau. Kai
suvirinimo viela i§ vertikalios padéties grizta | atgal svyrancia padétj, kitoms salygoms esant pastovioms,
skverbtis didés, sitilés rumbelé siaurés, sitilés tvirtumas didés, o lankas bus stabilus su mazai pursly. Paprastai
maksimalig skverbtj galima pasiekti virinant prie§ sitle, kai keliaujantis kampas yra 25°. Norint geriau
kontroliuoti suvirinimo vonia, keliaujantis kampas turéty sudaryti 5°~15°. Virinant kampines siiles

horizontalioje padétyje, darbinis kampas (working angle) paprastai turéty biiti 45°.
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(a) Wire inclining backward (b) Wire in the vertical position (c) Wire inclining forward

21 pav.
Paveikslelyje: Welding direction — suvirinimo kryptis
Wire inclining backwards — viela palenkta atgal
Wire in the vertical position — viela vertikalioje padétyje

Wire inclining forward — viela palenkta j priekj

(5) Suvirinimo padetis
GMAW tinka virinant gulsiojoje ir staCiojoje padétyje, virs galvos, virinant j virSy arba Zemyn palenktoje
padétyje.
@ Dujy debitas
Dujos i$ antgalio gali bati leidziamos dviem budais: tirStesniu laminariniu srautu ir skystesniu laminariniu

srautu, kuris artimas turbulenciniam. Paprastai antgalio skersmuo turéty bati 20mm, o debitas 30~60l/min.

c) Lanko jZiebimas

Virinant lanku su apsauginémis dujomis daZzniausiai naudojamas lanko jziebimas trumpu kontaktu. Pries Ziebdami
lanka, pakoreguokite vielos issikisSima iki reikiamo ilgio. Atkreipkite démesj, kad viela neturi bati pernelyg arti
apdirbamo gaminio, o vielos galas turi bdti nuo gaminio per 2-3mm. Jeigu vielos gale susidaro stora sferiska
galvuté, jg nukirpkite.

d) Suvirinimas

MIG suvirinimo procesas (jskaitant padetis, suvirinimo sitlés rumbelés pradzig, manipuliavimg elektrodu, rumbelés
sujungima ir uzbaigima) aprasytas 12.1 sk.

e) Lanko uzgesinimas

Baigdami virinti, iSkart neuzgesinkite lanko. Priesingu atveju liks krateris ir gali susidaryti tokie defektai kaip jskilimai
ir oro tarpai. Palaikykite degiklj truputélj prie kraterio, kai gesinate lankg, krateriui uZsipildZius, létai pakelkite
degiklj, kad suvirinimo vonia, pries sukietédama, blty gerai apsaugota.

f) Sidlés rumbelés sujungimas

Paprastai norint sujungti sitilés rumbeles naudojamas virinimas atgaliniu Zingsniu (back step welding), kuris atitinka
MMA suvirinimo metoda.

g) Virinimas pries sidle ir uz sidlés

GMAW metodu daZniausiai virinama pries sidle.
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22 pav.

(a) virinimas pries sidle; (b) virinimas uz siiles

h) Manipuliavimas elektrodu

Elektrodu galima manipuliuoti dvejopai, tai yra, judinti tiesiai arba skersai silbuojant. Kai elektrodas judinamas
tiesiai, susidaro siaura siilés rumbelé. Sis metodas daZniausiai naudojamas virinant metalo lakstus arba kai
virinama po sidle padéjus pagrinda. Kai elektrodas judinamas skersai siibuojant palei rumbelés centrine linijg,
daZniausiai tai daroma zigzago, pusménulio, taisyklingo trikampio formos arba sukamaisiais judesiais ir elektrodo

manipuliavimo metodas panasus kaip virinant MMA badu.

12.2.4 Virinimo reZimai skirtingose padétyse

a) Virinimas gulsCiojoje padétyje

Virinant guls€iojoje padétyje daZniausiai naudojamas virinimas pries sille, o keliaujantis kampas sudaro 10°~15°.
Virinant metalo lakstus arba kai virinama po sitle padéjus pagrindg, elektrodu manipuliuokite tiesiai; kai reikia
uzpildyti griovelj arba privirinti sluoksnius, galima naudoti skersinio sitibavimo elektrodu metoda.

b) T formos kampiniy sidliy ir persidengianciy sujungimy virinimas

Virinant T formos kampines silles, galimi tokie defektai kaip prapjovimas, nevisiska skverbtis ir sukritusi sitlés
rumbelé, todél operatoriai turéty kontroliuoti degiklio kampa pagal plokstés storj ir kampinés virintinés sitlés dydj
virinimo metu. Horizontalioje padétyje virindami kampines sitles T formos sujungimuose, kuriuos sudaro skirtingo

storio plokstés, pakreipkite lankg storesnés plokstés link, kad abi plokstés jkaisty vienodai.
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) Virinimas vertikalioje padétyje

Virinti GMAW rezimu vertikalioje padétyje galima dviem budais: j virSy arba Zemyn. Dél gravitacijos poveikio
besilydantis metalas gali nuvarvéti Zzemyn, jeigu virinama i$ apacios j virsy. Dél tokiy papildomy trakumy kaip gili
skverbtis ir siaura siGlés rumbelé Sis budas retai naudojamas.
d) Virinimas horizontalioje padétyje
Virinimo Sioje padétyje pagrindiniai parametrai yra daugmaz tie patys, kaip vertikalioje padétyje, iSskyrus tai, kad

srove gali bati truputj didesné.

viDEDH

Daugiau informacijos pateikta techninés priezitros nurodymuose kompaktiniame diske.

Sis gaminys nuolat tobulinamas, todél kai kurie aspektai gali skirtis, tadiau pagrindinés funkcijos ir operacijos
kei¢iamos nebus. Dékojame uz jlsy supratinguma.
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13. TECHNINE PRIEZIURA

WARNING  Sjos operacijos reikalauja profesionaliy elektros srities ir i§samiy saugos
ziniy. Operatoriai privalo turéti galiojan€ius kvalifikacijos pazyméjimus,
kuriais gali jrodyti jgiidzius ir zinias. PrieS§ nuimdami aparato apsauginius
dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros tinklo.

1) Periodiskai tikrinkite, ar vidinés grandinés jungtys yra geros biaklés (ypac kistukai). Priverzkite laisvas jungtis. Jei
pastebéjote oksidacijos pozymiy, nuvalykite Svitriniu popieriumi ir sujunkite i$ naujo.

2) Saugokite rankas, plaukus ir darbo jrankius nuo judanciy daliy, tokiy kaip ventiliatorius, kad nesusizalotumeéte
arba nesugadintuméte aparato.

3) Periodiskai valykite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei darbo aplinkoje yra tirSty dimuy ir terSaly, aparatas
turi buti valomas kasdien. Suspausto oro slégis turi buti tinkamas, kad nepakenkty smulkioms aparato
detaléms.

4) Saugokite, kad j aparatg nepatekty lietus, vanduo ir garai. Jei taip nutiko, iSdZiovinkite ir patikrinkite aparato
izoliacijg (taip pat ir tarp sujungimy bei tarp jungties ir korpuso). Aparatg galima eksploatuoti tik tada, kai
nebelieka nejprasty reiskiniy.

5) Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliaciné danga geros buklés. Jei suprastéjo, pervyniokite arba pakeiskite.

6) lei aparato ketinate ilgg laikg nenaudoti, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.

26



N2190A SC-A0 7 JASIC

INVERTER EXPERT

14. GEDIMUY SALINIMAS

WARNING Sios operacijos reikalauja profesionaliy elektros srities ir iSsamiy saugos Ziniy.
Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos paZyméjimus, kuriais gali
jrodyti jigudzius ir Zinias. Prie§ nuimdami aparato apsauginius dangcius,
patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros tinklo.

14.1 Dazniausiy gedimy analizé ir sprendimai

Gedimas Priezastys Sprendimai

Jjungus aparata, displéjuje nerodoma Blogai sujungtas maitinimo kabelis. Prijunkite kabelj i$ naujo.

[tampa ir srove. Sugedes suvirinimo aparatas. Paprasykite, kad patikrinty profesionalai.

Blogai jjungtas ventiliatoriaus maitinimo
) Jjunkite laida i$ naujo.
Virinant nedirba ventiliatorius laidas.

Elektros tiekimo gedimas. Paprasykite, kad patikrinty profesionalai

o ) Suveiké apsaugos nuo perkaitimo grandiné. o . .
Dega perkaitimo indikatorius. Aparatui atvésus, problema issisprendzia.

14.2 MIG/MAG gedimy $alinimas

Gedimas PrieZastys Sprendimai

Nuspaudus degiklio jungikl, nera Suvirinimo degiklis ir vielos tiektuvas néra
! ] o ] Sujunkite i$ naujo.
jokios reakcijos, nedega pavojaus | tinkamaisujungti.

indikatorius. Sugedes degiklis. Suremontuokite arba pakeiskite degiklj.

Nuspaudus degiklio jungiklj, | JZeminimo kabelis néra tinkamai sujungtas
Sujunkite i$ naujo.
pradedamos leisti dujos, taciau néra | suapdirbamu gaminiu.

srovés iSeigos, pavojaus indikatorius

Sugedes vielos tiektuvas arba degiklis. Suremontuokite tiektuva arba degiklj.
nedega.

Vielos tiektuvas uzstrigo. Sutvarkykite.

Vielos tiektuvas sugedo. Suremontuokite.

Nuspaudus degiklio jungiklj, iSeigos

srove yra, bet vielos tiektuvas neveikia. | Sugedo valdymo spausdintiné ploksté (PCB)

arba vielos tiektuvo maitinimo PCB aparato | Pakeiskite.

viduje.
Netinkamai sureguliuota spaudimo | Sureguliuokite, kad spaudimas bdty
rankenélé ant vielos tiektuvo. tinkamas.
Pavaros velenélis neatitinka naudojamos
Suderinkite.
vielos skersmens.
Nestabili suvirinimo srove. L o o ) .
Susidéveéjes degiklio kontaktinis antgalis. Pakeiskite.
Susidévéjes  degiklio  vielos  tiekimo
Pakeiskite.
vamzdelis.
Prastos kokybés elektrodas. Naudokite geros kokybés elektrodus.
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Daugiau informacijos pateikta techninés priezZilros nurodymuose kompaktiniame diske.

Sis gaminys nuolat tobulinamas, todél kai kurie aspektai gali skirtis, tadiau pagrindinés funkcijos ir operacijos
kei¢iamos nebus. Dékojame uz jasy supratinguma

14.3 Atsarginiy daliy sarasas techninei prieZidrai

Nr. Kodas Pavadinimas

1 10007251 IGBT-FGH40N60

2 10007253 IGBT-FGH60N60

3 10037794 IGBT- GD60SGK60T2S

4 10006272 Lyginimo vamzdelis WSAD92-02

5 10006248 Lyginimo vamzdelis D92-02

6 10005801 Elektrolitinis kondensatorius CD-470uF-400V
7 10037138 Elektrolitinis kondensatorius CD-560uF-400V
8 10005848 Elektrolitinis kondensatorius CD-680uF-400V
9 10033189 Integruota grandiné UC3846DR

10 10006677 Integruota grandiné TLO84

11 10006282 NMOS vamzdelis IRFZ24N

12 10006284 PMOS vamzdelis IRF9Z24N

13 10031010 Uc3843

14 10037147 LM79L15ACMX(SO-8)

15 10006698 UC3845

16 10006278 25K3878
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A PRIEDAS: KOMPLEKTUOTE, TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

Al. Komplektuoté

Nr. Pavadinimas vnt. Kiekis
1 MIG serijos operatoriaus vadovas (angly k.) Knygele 1
2 Gaminio sertifikatas Lapas 1
3 Garantinis talonas Lapas 1
4 Sausiklis Pakuote 1
5 Priedai Pakuoté 1
6 Techninés priezilros kompaktinis diskas* Vienetas 0

uxn

- ne visuose modeliuose.

A2. Transportavimas

Jrenginys turi bUti veZamas atsargiai, vengiant smigiy. Gabenant saugoti nuo drégmeés ir lietaus.

A3. Sandéliavimas

Laikymo temperatlra: -25 °C~+50 °C

Oro drégnumas: santykinis drégnumas <90 %

Laikymo trukmé: 12 meén.

Vieta: védinama patalpa, kurioje néra ésdinanciy dujy
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B PRIEDAS: PERZIURY SARASAS

Nr. Aprasymas

Versija

Data

1 Pirmasis leidimas

N2190A SC-A0

2013 m. balandzZio 10 d.

2
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Sis gaminys nuolat tobulinamas, todél kai kurie aspektai gali skirtis, taciau pagrindinés funkcijos ir operacijos

kei¢iamos nebus. Dékojame uz jasy supratinguma.
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