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& III Pirmiausia perskaitykite.

PrieS montuojant arba eksploatuojant, siekiant apsaugoti savo ir kity saugumag,

batina perskaityti ir iSsiaiskinti vadova.

Jspéjimas! Suvirinimo aparatas yra profesionalus jrenginys, skirtas suvirinimui lanku, kuris

suteikiamas naudotis tik praktiskai apmokytiems ir techninj iSsilavinima turintiems

profesionalams.
Dékojame, kad perkate 3ios serijos suvirinimo jranga! Sios serijos gaminiai yra saugis, patikimi, tvirti, ilgaamiiai;
juos patogu priZitréti ir jie gali smarkiai padidinti suvirinimo nasuma. Siame operatoriaus vadove pateikiama svarbi
informacija apie naudojima, prieZilirg ir sauga. Su techniniais parametrais galite susipaZinti Sio vadovo techniniy
parametry skyriuje. Pries naudodamiesi pirmajj karta, perskaitykite §j vadova. Siekiant uZztikrinti operatoriaus
asmeninj saugumg ir saugig darbo aplinka, atidziai perskaitykite saugai svarbig informacijg ir dirbkite laikydamiesi
instrukcijy. Daugiau informacijos apie JASIC gaminius teiraukités JASIC, pasitarkite su JASIC jgaliotais pardavimo
atstovais arba uZsukite j JASIC interneto svetaine (http://www.jasictech.com).

DEKLARACIJA

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD. Garantuoja, kad Sis jrenginys pagamintas pagal atitinkamus
Kinijos ir tarptautinius standartus bei atitinka tarptautinj saugos standartg IEC60974-1. Atitinkami Sio
jrenginio bréZiniai ir gamybos technologijos yra apsaugoti patentais.

Naudokités atidziai perskaite Sj vadova.

1. Siame vadové pateikiama tiksli ir i$&sami informacija. Bendrové neatsako u? klaidas ar praleidimus,
padarytus nesilaikant Sio vadovo.
JASIC turi teise bet kuriuo metu keisti $j vadova be iSankstinio perspéjimo.
Nors vadovo turinys buvo atidZiai patikrintas, gali pasitaikyti netikslumy. Juos pastebéje, praneskite
mums.

4. DraudZiama kopijuoti, jrasyti, perspausdinti arba platinti Sio vadovo turinj be JASIC iSankstinio leidimo.
Vadovas iSleistas 2018 m. rugpjut;.

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresas: No. 3, Qinglan 1ST Road, Pingshan District, Shenzhen, Kinija
Pasto kodas: 518118

Tel. 0755-29651666 Faks. 0755-27364108
Svetainé: http://www.jasictech.com El. pastas: Sales@jasictech.com
Pastabos:

Siekiant iSvengti nuostoliy ir kiiny suzalojimy, biikite atsargis su dalimis, kurios pazymétos
»ispéjimu” arba ,,pastaba“. Perskaitykite Siuos skyrius ir punktus ir dirbkite laikydamiesi Sio
vadovo.


http://www.jasictech.com/
http://www.jasictech.com/
mailto:sales@jasictech.com
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1. Sauga
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Jspéjimas! Suvirinimas gali kelti traumy grésme jums ir kitiems, todél praSome virinant naudoti apsaugos priemones.
Daugiau informacijos pateikiama operatoriaus saugumo nurodymuose, kurie atitinka gamintojo nelaimingy
atsitikimy prevencijos reikalavimus.

{ -

|renginiu gali dirbti tik kvalifikuoti profesionalai.

Naudokite virinant taikytinas operatoriy apsaugos priemones, kurias
patvirtino atitinkama saugos prieZilros institucija.

Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti metalg ir atlikti
pjovimo dujomis darbus.

ISjunkite maitinima, prie$ pradédami aparato technine prieZilrg arba
remonta.

P,
o

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi.

Pagal taikytinus standartus jrenkite jZeminima.

Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda, drégnomis
pirstinémis arba drabuziais.

Jsitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemeés ir ruosinio.

Jsitikinkite, kad darbo padétis yra saugi.

Ddmai ir dujos gali pakenkti sveikatai.

Virindami galvg laikykite atokiau nuo ddmuy ir dujy, kurie susidaro
virinant, kad jy nejkvéptuméte.

Darbo aplinka turi bdti gerai védinama, jrengta iStraukiamoji
ventiliacija arba kita ventiliacijos jranga.

Lanko spinduliai gali pakenkti akims arba nudeginti oda.

Naudokite tinkamag suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus apsauginius
drabuZius, kad apsaugotumeéte king ir akis.

Pasaliniai asmenys turi nesioti kaukes arba bUti apsaugoti darbo zong
atitveriant uzZuolaida.

Neteisingas eksploatavimas gali sukelti gaisrg arba sprogima.

Virinant kylancios kibirkstys gali sukelti gaisrg, todél pasirQpinkite, kad
Salia nebdty degiy medZiagy ir atkreipkite démes;j j gaisrine sauga.
Pasirlpinkite, kad netoliese blty gesintuvas, o darbuotojai apmokyti
juo naudotis.

DraudZiama virinti uzdaras talpas.

Nenaudokite jrenginio uzsalusiems vamzdziams atSildyti.

Magnetinis laukas trikdo Sirdies ritmo reguliatoriaus darba.

Asmenys, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi pasitarti su gydytoju,
ar jiems bati salia Siy aparaty.
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Judancios dalys gali suZeisti.

® Prasome laikytis atokiau nuo judanciy daliy (pvz., ventiliatoriaus).

® Visos durelés, dangcCiai, plokstes, skydeliai ir kiti apsauginiai jtaisai
dirbant turi bati uzdaryti ir savo vietose.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.

® Susidlre su montavimo arba eksploatavimo sunkumais, aiskinkités
pagal vadove pateiktg atitinkamg medziaga.

® Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti problemos

f naudodamiesi vadovu, kreipkités j tiekéjo serviso centrg profesionalios

pagalbos.

2. Simboliy aprasymas

WARNING

A

Zir::a'::mas' I'kq atkreipti démesj ON Maitinimo jungiklis jjungimo bisenoje

Reikalingos specialios instrukcijos ir

carimai OFF  Maitinimo jungiklis i$jungimo biisenoje
patarimais

=

@ Jzeminimo ikonélé

Rankenéle galima pasukti
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-T.

Taskinio suvirinimo laikas

Lanko jZiebimo reZimas

Volframo vielos skersmens
pasirinkimas

Srovés vienetas

Ispéjimas dél parametry nustatymo

Daznio vienetas
arba apsaugos

Nuotolinio valdymo arba valdymo

. Procentai
per degiklj rezimas

o)
(1]
=
o
2
(9]

C e Laiko vienetas
Suvirinimo argono dujomis reZzimas

T

. . R - Jtampos vienetas
Rankinio suvirinimo rezimas

~a
H

AC daZnis

WL

m Su suvirinimo dujomis susije

parametrai

Impulsy daznis, misSraus suvirinimo su argonu
impulsy daznis arba taskinio suvirinimo operacijos
laikas

Valymo plotis

TOHE

Impulsinis rezimas

Impulso darbo ciklas, hibridinio
suvirinimo argonu impulso darbo
ciklas arba taskinio suvirinimo

ausinimo laikas

P =

VRD reZimas

=
2
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<
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Vandens rezervuaro kontrolé

m AC reZimas

Valdymo per degiklj rezimas

Sviedia i$saugojus parametra arba kai kanalas turi
iSsaugotg parametra

Sviectia pasirinkus atminties kanala

+ H B

w

Trifazés AC srovés tiekimo ir projektinio
daznio simbolis

1
[$2]
[=]
X
N

Svietia vykstant ventiliacijai

I3

IP21S J Korpuso reitingas

NeiSmeskite elektriniy jrankiy j buitines atliekas.




SERPANTINAS

Galima naudoti aplinkoje su auksta
elektros Soko rizika

?_ Nenaudoti lauke

Rankinio metalo suvirinimo lanku su
dengtais elektrodais simbolis

é Suvirinimo volframo elektrodais inertinése dujose
simbolis
e

Izoliacijos klasé

I ISeigos apkrova

N

Projektiné AC jvesties jtampa

L=

Jtampa nesant apkrovos
Antrinés apvijos atviros grandinés srové

Projektiné maksimali jvesties srové

Maksimali efektyvi jvesties srové

|1eff

Darbo ciklas
Duotosios trukmes ir viso ciklo laiko
santykis

Apkrovos jtampa

Projektinés apkrovos iSvesties srové: U2= ( 20+0.04*1, ) V (MMA funkcijai)
Projektinés apkrovos iSvesties srové: U2= ( 10+0.04*1, ) V (TIG funkcijai)

D

Pt

Trifazio statinio daZnio konverterio-transformatoriaus
lygintuvas

3. Jrenginio apzvalga
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Tai yra skaitmeninis AC/DC inverterinis suvirinimo aparatas,
pasizymintis visomis funkcijomis, aukstais techniniais rodikliais ir
pazangia technologija. Tai daugiafunkcis suvirinimo aparatas,
leidZiantis virinti Siais bldais: AC lanku su argonu (kvadratine,
trikampé ir papildomai sinusoidiné banga), AC impulsinis suvirinimas
su argonu, DC suvirinimas lanku su argonu, DC impulsinis suvirinimas
su argonu, AC-DC hibridinis suvirinimas lanku su argonu, rankinis
suvirinimas dengtais elektrodais (DC, AC), ir suvirinimas lanku su
argonu (DC, AC). Aparatg galima placiai naudoti jvairiy metaly
smulkaus suvirinimo operacijoms. Unikali elektrinés dalies struktira
ir ortakiy dizainas gali paspartinti elektros jtaisy generuojamo karscio
sklaidg, taip didindami aparato apkrovos testinumo rodiklj. Dél

iSskirtinio ortakiy Silumos issklaidymo efektyvumo
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galima veiksmingai iSvengti Zalos maitinimo jtaisui ir valdymo
grandinei dél ventiliatoriaus jtraukiamy dulkiy, taip smarkiai
pagerinant aparato patikimuma.

Aparatas yra aptakios formos. Priekinis ir uzpakalinis skydelis bei
pagrindinio jrenginio rankenos nupurkstos gumos alyva, kuri suteikia
Svelnia, malonig tekstdra.

Puiks techniniai suvirinimo rodikliai, funkcijy integracija, didelis
nasumas, mazas aparato dydis ir svoris, mazos sanaL(JDdos ir kitos
ypatybés daro jj labai patogy tiek profesionaliems, tiek
neprofesionaliems suvirintojams ir tinka naudoti tiek pramoninéms

reikmeéms, tiek lauke.

Kita informacija apie aparata:
1. Dvifunkcijos: MMA, TIG.
2. Ausinimas ventiliatoriumi
.3. Rankena perkélimui.

4

. Suvirinimo aparato charakteristikos: flat characteristic usually,
or drop characteristic while set arc force.

5. Elektromagnetinio suderinamumo A klasé pagal CISPRII.

@®: Naudojami ne visi produktai, o skirtingy klienty aparatai irgi gali
skirtis.

4. Funkcijy apzvalga

» Daugiafunkcis dizainas

@ JvairQs suvirinimo reZimai, papildomas valdymo per degiklj reZimas, , torch control mode optional, argon
arc welding supports pedal remotecontrol and remote welding torch.

@ I3vesties srové rodoma tikruoju laiku: patogiau rodoma suvirinimo aparato ivesties basena.

@ Darbine blseng dinamiskai rodo diodas; srovés basena rodoma nuolat.

@ Karstas lanko jZiebimas virinant rankiniu badu: lanko jZiebimas tampa lengvesnis ir patikimesnis.

€ VRD funkcja: uZtikrina operatoriaus saugg ir apsaugo nuo elektros $oko dél aukstos jtampos, kai
aparatas nedirba.

@ Apsaugos nuo prikibimo funkcija: virinant neleidZia elektrodui prikibti prie ruosinio.

€ Adaptive plus thrust current: smarkiai pagerina improves the welder’s performance in extended length
welding and achieves long-distance welding.
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@ PaZangi lanko jZiebimo funkcija: virinant lanku argono dujose, palaikomas kontaktinis ir bekontaktis
lanko jZiebimas. Bekontaktis integruotas lanko jZiebimas auksta jtampa padidina auksto daznio lanko
sékmingo jziebimo dazn;j.

@ Protinga ventiliatoriaus temperatiros kontrolé: pailginamas ventiliatoriaus tarnavimo laikas.

@ 13jungus maitinima, parametrai i$saugomi automatiskai, o vél jjungus elektra, atkuriama bisena prie$
iSjungima.

€ Parametry i$saugojimas: daugiakanalio parametry saugojimo funkcija gali bati iSkviesta bet kuriuo metu.
Galima issaugoti iki 50 duomeny parametry rinkiniy.

€ Automatinis daugiafunkcio suvirinimo degiklio atpaZinimas.
€ Su vandens rezervuaro sasaja: protinga vandens rezervuaro kontrolé.

5. Ypatybés

»  Pazangi IGBT inverterio technologija

@ Inverterio daZnis yra 20 KHz, ir tai gerokai sumaZina vario ir geleZies nuostolius, pagerina bendra
nasumag ir sutaupo daug energijos.

€ Pagrindinis galios jrenginys naudoja IGBT, kuris atsparus smagiams, yra mazesnis ir patikimesnis.

»  Pirmaujantys valdymo metodai

@ PaZangis valdymo sprendimai gerokai patobulino aparato technines charakteristikas, be to, geriau
tenkinami suvirinimo proceso reikalavimai.

€ Nauja antrinio inverterio topologijos patentuota technologija.

€ Naudojantis nauja valdymo technologija, antrinio inverterio sukuriami jtampos $uoliai yra maZesni;
didéja patikimumas, mazéja energijos sgnaudos, iSgaunamas mazesnis taris.

@ Aparatg valdymui panaudota pasaulyje pirmaujanti mikrovaldikliy (MCU) sumanioji skaitmeniné
technologija, o aparato pagrindines funkcijas realizuoja programiné jranga. Tai skaitmeniniu biudu
valdomas suvirinimo aparatas. Jo funkcionalumas ir techniniai rodikliai, palyginti su tradiciniu
suvirinimo aparatu, yra daug geresni.

€ Programine jrangg galima atnaujinti pagal poreikius, siekiant uZtikrinti paprastg prieZitra.

»  Puikis suvirinimo rodikliai

€ Galima pladiai naudoti suvirinimui visy rasiy ragstiniais ir $arminiais elektrodais.

@ Pasizymi lengvu lanko jZiebimu, nedideliu taskymusi, stabilia srove ir geru formavimu.

@ AC suvirinima su argonu galima placiai naudoti virinant spalvotuosius metalus, pvz., jvairius aliuminio ir
magnio lydinius; galimos jvairios bangos formos ir platesnis pritaikymas.

€@ DCsuvirinima su argonu galima naudoti virinant jvairiy risiy nertdijantj plieng ir anglinius plienus.

»  Grazi forma ir struktira
€ Aptakus priekinés ir uZpakalinés dalies dizainas daro bendrg formga graZesne.
@ Priekiniam ir uZpakaliniam skydeliui naudojamas tvirtas inZinerinis plastikas, taip uZtikrinant, kad

aparatas galés nasiai dirbti atSiauriomis sglygomis, atlaikys smagius ir kritimus.

9
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€ Puikas izoliaciniai rodikliai.
€ Dizainas, apsaugantis nuo drégmeés, drusky ir grybelio poveikio, uztikrina gerus antistatinius rodiklius ir
atsparuma korozijai.

» Tobula automatikos apsauga
€ Aparatas turi tobulg apsaugos funkcija; apie apsaugos jjungima prane$ama atitinkamu kodu.
€ Aparate integruota apsauga nuo pernelyg 7emos jtampos ir vir§jtampio. Kai i$ tinklo ateinanti jtampa
nestabili, per auksta arba per Zema, aparato apsaugos jtaisai iSjungia iSeigg ir taip apsaugo jj nuo
sugadinimo.
€ Apsauga nuo perkaitimo. Dél aukstos aplinkos temperatiros arba naudojimo perkrovy vidiniy komponenty
temperatira pakyla, ir ¢ia apsaugos jtaisai apsaugo aparatg nuo Zalos dél aukstos temperataros.
€ Apsauga nuo vir$srovio: suvirinimo aparatui virsijus projektine vardine ideiga, jsijungia apsauga, kuri
apsaugo aparatg nuo sugadinimo.
»  Puikus suvirinimo nuoseklumas ir stabilumas
& Siame aparate naudojamas protingas skaitmeninis valdymas, kuris nereaguoja j komponenty
parametry pokycius. Sie pokyciai neturés jtakos aparato darbiniams rodikliams. Be to, aparatas
nereaguoja j aplinkos temperatiros ir drégnio pasikeitimus. Taip uZztikrinama, kad skaitmeniniu bidu
valdomy aparaty nuoseklumas ir stabilumas kur kas geresnis, negu tradiciniy aparaty.
» Naudotojui patogi operatoriaus ir aparato s3saja
€ Naudojantis tarptautiniu mastu priimta grafinés kalbos sgsaja, operatoriaus ir aparato sgsaja yra
paprasta, intuityvi ir lengvai suprantama.
€@ Operatoriaus skydelio iSdéstymas patogus jvairioms operacijoms atlikti.
» Galima pasiekti aukstg suvirinimo kokybe
€ Puikus valdymo algoritmas gerokai pagerina rankinio suvirinimo technines charakteristikas: lengviau jZiebti
lankg, stabili suvirinimo srové, minimalus tiskimas, nelimpa elektrodai, geras sitlés formavimas, automatinis
prisitaikymas prie suvirinimo kabeliy ilgio arba skerspjavio pokyc¢iy, puiki dydZio specifikacijy kokybé.
»  Galima vykdyti aukstus suvirinimo lanku su argonu reikalavimus
@ Patobulinta skaitmeniné nuolatinio srovés reguliavimo technologija uztikrina lanko maZg triuk$ma ir gera
stabiluma visame specifikacijos diapazone. Be to, pazangus valdymo algoritmas suteikia patogy ir praktiska
blda naudotojui laisvai kontroliuoti srovés forma. Aparatu galima dirbti 4 klasikiniais rezimais su lanku
argono dujose, jskaitant 2 Zingsniy, 4 zingsniy, ciklinj ir taskinj suvirinima. Naudotojams tai gera galimybeée
realizuoti specialius proceso reikalavimus.
» Palaikomas nuotolinis valdymas
€ Valdymo per degiklj ir pedalu galimybés, kurias naudotojai gali rinktis pagal poreikj.

»  Tobulai veikiantis automatinis jrasymas

10
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€ Aparatas geba skaiiuoti tokius duomenis, kaip bendras paleidimy skai¢ius, bendras paleidimo laikas,
bendras suvirinimo laikas, bendras suvirinimo lanku su argonu laikas, bendras rankinio suvirinimo
laikas, bendras pavojaus signaly skaicius, bendras perkaitimy skaicius, bendras virSjtampio atvejy
skaicius ir bendras per Zemos jtampos atvejy skaicius. Jie iSsaugomi atmintuke ilgam laikui ir remiantis

jais, atliekama techniné prieZidra.

6. Suvirinimo aparato iSeiga. Budinga volty-ampery kreivé

V) Sis aparatas tiekia pastovig srove.
ocv - .

Bldinga volty-ampery kreivy
atspindi maksimalig iSvesties
jtampa ir srove. Kiti suvirinimo
parametrai yra Sios kreivés
0 | diapazone. Jvairiy suvirinimo

10A 270A (A) .. o L.
rezimy badingos kreivés

pateiktos paveiksléliuose.

Rankinis suvirinimas

(1
ocv|

6A 315A (A)

Auksto daznio lanko jziebimas su argonu

(V)

il

20A 315A (A)

Lanko pakélimas/jziebimas su argonu

7. Aparato techniniai parametrai

Pavadinimas Vnt. Parametrai
Tiekiama jtampa VAC ACA4A00Vt15%
Jvesties daznis Hz 50
Projektiné jvesties srové A 19.5@TIG 21.0@MMA

11
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Galia KVA 9.0@TIG 10.0@MMA
ISvesties sroveés reguliavimo diapazonas (TIG) A 10 ~ 315
ISvesties sroves E(;ﬁ:/lliAa)vimo diapazonas A 10 ~ 270
Traukos jégos reguliavimo diapazonas A 0~100
Karsto lanko srovés reguliavimo diapazonas A 0~80
|tampa be apkrovos v 70
VRD jtampa \" 12.4
Projektiné darbiné jtampa Vv 22.6@TIG 30.8@MMA
AC iSvesties daZnis Hz 50 ~ 200
Valymo plotis % 20~ 60
AC-DC isvesties daznis Hz 1.0~20
AC-DC misrus darbo ciklas (DC) % 5~95
Baziné srove % 6~ 315
DC Hz 0.5~200
Impulsy daznis
AC Hz 0.5~20
Impulsinis darbo ciklas % 5~95
Priekinio patimo laikas S 0.5~10
Uzpakalinio patimo laikas S 0.5~15
Pakélimo laikas S 0~15
Nuleidimo laikas S 0~15
Karsto lanko srovés laikas S 0.01~15
Nuotolinis valdymas Yra
Lanko jZiebimo reZzimas Auksto daznio virpesiais arba kontaktiniu badu
Nasumas (%) % 80
Darbo ciklas (%) % TIG: 315@30% - MMA: 270@30%
Galios faktorius 0.70
Izoliacijos klasé F
Korpuso reitingas IP21S
Darbiné temperatira T -10 ~40
Matmenys mm 566.0 x 223.5 x 405
Svoris Kg 25.5

12
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Pastaba:
Darbo ciklas (%):
Duotosios trukmeés / viso ciklo laiko santykis.

Sis rodiklis turi baiti intervale 0~1 ir gali bti iSreikstas procentais. Siame standarte viso ciklo
laikas yra 10 minuciy.

Pvz., jeigu darbo ciklas yra 30%, apkrova bus taikoma 3 minutes

/
% JASIC SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO,, LTD.
NO.3,QINGLAN 1ST ROAD,PINGSHAN DISTRICT,SHENZHEN,P.R.CHINA
TIG315PACDC (E202) No.:
3~ =
=AHCOO){PHF=—| EN60974-1,EN 60974-10
?:/ é —— | 10A/10.4V ~ 315A/22.6V(TIG) 10A/20.4V-270A/30.8V(MMA)
- T X% 30 60 100
A 315 | 220 | 170
U.=73V| TIG
S U, v 226 | 18.8 | 16.8
A
U.=73v| MMA 2 270 | 185 | 145
U, v 30.8 | 27.4 | 25.8
i] T |u=400v| TG | lme=18A lier=10A E C€
3-50Hz MMA | lina=20A ler=12.4A |
e IP21S F | 25.5Kg 3

8. Blokiné diagrama

13
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Secondary inverter/output rectifier *2PCBA
Filter board PZ-150 Primary inverterboard ~ PN-108 e = K

2
| ] | | 21
5 Three-phase
EMC board PH-259 ¢
Knob switch Jrectifier bridge " | | 15
m === =l %W |ﬁw | I I
2 I [ ] [ | | [
33 H Main transformer |
28 I = I I Ll HF TR,
m.m | " = |m ] _m | —t araas—Quick plug-
g° I Al A\ | I | I ]
£ [ n [ £ I I
| 1} | t [
Q
8 | | 1] ] | | | (|
| e 1] O:ﬂmlz.l_:.m:m«o::m_. | | | L
T - 3 T _ ®m ) L =T _] "
Power frequency|
transformer
I<m_:m
CN3 NS 7 7 p— | _ _ oz@\ \sz\ )
RO ——(REEE—, QeEa0) QEEAEHERREE) & M s
380 220 0 3 3 - _ 2
] ()| — b S
Power supply board PS-43 & % W 5 W
“ 3 F w Reactor
CN4 e Control board  PK-329 o e Céiciviii
ORREGE Absorption board *
2
g5 2
o
[e el
. o CN15 CN13 ch2o
000000 (0P 060000) @eecoRa) ;
Water tank connector Metal casing
CN20, cement resistor
©eeoeR"7)
=&
Display panel PS-38 H Arc-stabilizing high frequency board m ©
" PH-247 S
888 | [B88] )3 turms o o
(@02 (©€F)
Torch switch
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9. Aparato iSorés apzvalga

EEREE

TIG315PACDC

Prijunkite neigiamg elektrodo isvestj prie argono degiklio.
Prijunkite teigiamos iSvesties terminalg prie jZeminimo gnybto.
Valdymo skydelyje pasirinkite funkcijas ir parametrus.

15
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10. Apie valdymo skydelj

Duomeny displ.

\'
Jos
PRG

ok gnition | Arc AMP

Time

Remote I BENJ

1k (AC)
2P (i)

TIG315PACDC

b —
Vandens rez. Nuot. valdymo
jungiklis sekcija

16
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11. Valdymo skydelio ypatumai

111 Antrastinis displéjus

Jtampos vienety indikatorius

® Rodo jtampos reiksme
® Rodo “C+ saugojimo Pasirinkty parametry kanalo biisenos
kanalg” ; indikatorius
® Rodo “Err”
I1Ssaugoty parametry kanalo busenos

indikatorius

® Rodo srovés stipr.
® Rodo laika

® Rodo daznjy

Laiko vnt. indikatorius
® Rodo proc. dydi

® Rodo klaidos koda Daznio vnt. indikatorius
Rodo volframo —

elektrodo dydj
yel Procenty indikatorius

1.  “V”indikatorius jsiZiebia, kai rodoma jtampa.
“JOB” indikatorius jsiZiebia, kai pasirenkamas saugojimo parametry kanalas.

w

“PRG” indikatorius jsiZiebia, kai parametras iSsaugomas kanale arba kanale saugomi paskutiniai
iSsaugoti duomenys.

“GAS” indikatorius jsiZiebia, kai jjungiamas solenoidinio voZtuvo dujy jungiklis.

“A” indikatorius jsiZiebia, kai tiekiama srové.

“S” indikatorius jsiZiebia, kai rodomas laikas.

“Hz” indikatorius jsiZiebia, kai rodomas daznis.

© N o v ke

“%”indikatorius jsiziebia, kai rodomi procentai.

17
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11.2 ISsaugoti ir iSkviesti parametry nuostatas

v
JoB
PRG

GAS %
AC nz —Pulse _ o
T ¢ 6 ¢"¢ o o -
AR Tpr  Ton = SPOT— Tat _'_ &
Hz %

N

w

voe

Paspauskite kanalo klavisg | i I ir jeisite j parametry saugojimo kanalo rezima.

Kanalo rezime pasirinkite atitinkama kanalg spausdami klavisus | c"I ir - 7, eidami puslapiais
aukstyn ir Zemyn. IS viso yra 50 saugojimo kanaly.

Nustatykite reikalingus parametrus, iSsaugokite pasirinktame kanale, spauskite = r isaugosite parametrus.
IS kanalo iSeisite ir j normalig sgsajg grjsite paspaude kanalo klavisg | c"l ir palaike 2 sekundes.
Norédami iSeiti i$ kanaly saugojimo reZzimo, paspauskite bet kurj klavisg, iSskyrus kanalo rezimo klavi$a. Be to,
jeigu kanaly rezime nedirbsite ilgiau kaip 5 sekundes, kanalo reZimas automatiskai uzsidarys.

CH

ISsikviesdami kanalo parametrus, spauskite kanaly mygtuka | I ir jeisite j parametry saugojimo kanaly

rezima. Ten paspauskite | ‘:"I arba - 7 ir pasirinkite parametry kanala, kurj norite i$sikviesti, bei
|

ir iSkviesite iSsaugotg parametra. Jei norite iSvalyti kanale saugomus duomenis,

B

nusauskite ir palaikykite iSkvietimo klavisg .

paspauskite iSkvietimo klavisg

11.3 MMA reZimas ir parametry nustatymai

Ignition AMP

Arc Force
— Funkcijy indikatorius
Ignition

Time

AC/DC perjungimas

Displéjaus skydelis

18
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Ignition AMP
: rodo karsto lanko jZiebimo srove atliekant rankinj suvirinima.

(ior |
Im rodo karsto lanko jZiebimo laika.
m rodo suvirinimo srove atliekant rankinj suvirinima.
m rodo traukos jégg atliekant [ankinj suvirinima.

9=0C

fm
Paspauskite rankinio suvirinimo klavi$g & LBEI ir jeisite j rankinio suvirinimo pasirinkimo sgsaja. Pasirinkite DC

arba AC rezima. Pasirinkus DC rezima, Svies DC indikatorius ; pasirinkus AC reZzimg, Svies AC

indikatorius Oﬂ""’ AC .

Pasukite kodavimo jtaisg pagal arba prie$ laikrodZio rodykle +®h : ir pasirinkite norima funkcijg. Tada paspauskite tg
patj jtaisg ir nustatykite reikiamus parametrus. Nustate darkart paspauskite kodavimo jtaisg ir iSeisite iS parametry
nustatymo.

Pasirinkus funkcija, jsiziebia atitinkamas indikatorius; redaguojant funkcijg, atitinkamas indikatorius blyksi.
Nustatydami parametrus, sukite kodavimo jtaisg pagal laikrodzio rodykle, jei norite padidinti reikSme, ir priesinga

kryptimi, jei norite parametro reikSme sumazinti. Parametro reikSmé rodoma displéjuje -

114 Saugus VRD rezimas

1. VRD galima aktyvuoti tik MMA reZzimu. Paspauskite * ' H jeigu norite

ijungti VRD funkcijg. UzZsizZiebs indikatorius *:‘ ON .
2. Kai jvestis projektiné, iSvesties jtampa be apkrovos yra 12,5V, jeigu VRD
jjungta. Jeigu VRD nejjungta, jtampa bus 75 V. iSvesties jtampa rodoma

skydelyje -

3. Jeigu jvesties jtampos reik§mé kitokia, skydelyje bus rodoma kitokia jtampos
reikSmé, taciau ji bus apytiksliai lygi projektinei iSvesties jtampai.
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115 TIG rezimy klasifikavimas

= (DC
HfE (AC 1. Nuspauskite TIK klavisg . ir jeisite j TIG suvirinimo pasirinkimo sgsaja. Persijunkite
reikalingg rezimga (DC, AC arba MIX).

2. Pasirinkus DC reZimg, uZsiZiebia indikatorius @ — 00 pcmie naudojamas anglinio plieno,
vario ir neradijancio plieno suvirinimui.

@ Hif:(AC)

3. Pasirinkus AC reZima, uzsiziebia indikatorius " . AC-TIG naudojamas aliuminio,

magnio ir jy lydiniy suvirinimui

@ #F (Vi) . Siame rezime AC ir DC i$eiga
kaitoma; tai sustiprina baziniam metalui iSlydyti skiriama Silumos kiekj, pagilina suvirinimo vonig ir sumazina
volframo elektrodo dévéjimasi. Jeigu tieksite vielg AC iSeigos metu, galite pasiekti geresniy suvirinimo rodikliy.
(Vielos tiekimo laikg lengviau kontroliuoti tada, kai daznis yra nuo 1 iki 2 Hz.

4. Pasirinkus MIX rezima, uzsiziebia indikatorius

11.6 AC bangos formy klasifikavimas

1. Paspauskite bangos formos pasirinkimo klavisa m1 ir pasirinkite reikiama bangos forma:

A=
trikampe, kvadratine arba sinusoidine.

v _ - 2. Pasirinkus kvadratine bangg, uZsiZiebia indikatorius . = ; standartinei kvadratinei

bandai bldingas greitas poliSkumo perjungimas, geras lanko stabilumas, geras dinaminis atsakas ir

G geras oksidacinés plévelés valymas. Ji tinka aliuminiui ir jo lydiniams virinti.

- A

paspartinti suvirinimo sitlés formavimg ir sumazinti termine deformacija dél mazesnés terminés

=

WAVE 3. Pasirinkus trikampe bangg, uZsiZiebia indikatorius ; trikampé banga gali

apkrovos. Tinka ploniems lakStams virinti.

4. Pasirinkus sinusoidine bangg, uZsiZiebia indikatorius ; sinusoidiné banga pasiZzymi minkstesniu lanku ir
mazesniu triukSmu.
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11.7 Suvirinimo degiklio valdymo rezimy klasifikavimas

1. Paspauskite reZimo pasirinkimo klavisg = ir pasirinkite reikiama rezima: 2T, 4T, ciklinj arba
8 {(m)] taskinj suvirinima.

2. Pasirinkus 2 T, uZsiZiebia indikatorius . A . Pasirinkus 4 T, uZsiZiebia indikatorius -

Pasirinkus ciklinj rezima, uzsiZiebia indikatorius I , 0 pasirinkus taskinj suvirinima, uzsiziebia
indikatorius _J _J

3. 2T rezime, kai degiklio jungiklis nuspaustas, paankstintai tiekiamos dujos, o tada per nustatytg
laikg lanko jZiebimo srové pakyla iki nustatyto dydzio. Atleidus jungiklj, srové nukrenta iki lanko stabdymo
srovés ir lankas uzgesta.
4T rezime, kai degiklio jungiklis nuspaustas, paankstintai tiekiamos dujos. Jungiklj atleidus, lanko jZiebimo srové pakyla
iki nustatyto dydzio. Paspaudus jungiklj, srové nukrenta iki lanko stabdymo dydzio. Atleidus jungiklj, lanko stabdymo
srové mazéja tol, kol lankas uzgesta.
Cikliniame rezime, nuspaudus degiklio jungiklj pirmajj kartg, paankstintai tiekiamos dujos. Atleidus jungiklj, lanko
iZziebimo srové pakyla iki is anksto nustatyto dydzio. Jungiklj nuspaudus, srové nukrenta iki lanko stabdymo dydzio.
Jungiklj atleidus, srové pakyla iki nustatyto dydZio. Tada spaudziant ir atleidZiant jungiklj, reZzimas persijunginéja taip: i$
anksto nustatyta srové- lanko stabdymo srové-didéjimo laikas — i$ anksto nustatyta srové. Jeigu degiklis pakartotinai
nuspaudZiamas per 500 milisekundZiy, aparatas iSjungia iSeigg ir iSeina i$ ciklinio rezimo.
Vykdant taskinj suvirinima, kai degiklio jungiklis nuspaudZiamas, paankstintai tiekiamos dujos, srové pakyla iki

nustatyto dydZio. Lanko jZiebimo pakeliant rezime @ = po nustatyto laiko iSeiga iSjungiama. Lanko jZiebimo aukstu
[

dazniu jziebimo reZzime , praéjus nustatytam laikui, iSeiga tam tikram laikui iSjungiama, paskui aparatas vél

dirba. Ciklas tesiasi tol, kol laikomas nuspaustas degiklio jungiklis.
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11.8 Lanko jZiebimo reZimas

4/—. 1. Galimi du lanko jziebimo rezimai: auksto daZnio virpesiais ir
S— kontaktiniu badu.

Lo

HF
2. Nuspauskite lanko jZiebimo valdymo klavisg . ir pasirinkite
iziebima auksto daznio virpesiais arba kontaktiniu badu.

3. Svietiantis indikatorius - @ i rodo, kad pasirinktas lanko

iziebimas auksto daznio virpesiais. Indikatorius e~ liparodo, kad
pasirinktas lanko jZiebimas kontaktiniu badu.

4. Ziebdamilanka auksto daZnio virpesiais, palaikykite iki 1 cm atstuma
tarp volframo elektrodo ir ruosinio, nuspauskite degiklio jungiklj ir jZiebsite
lanka.

5. Ziebdami lanka kontaktiniu bidu, galite tai padaryti dvejopai: pirma

! 2 paspauskite degiklio jungiklj, tada volframo elektros 1-2 sekundéms paliecia
ruosinj, yra pakeliamas ir jZiebiamas lankas. Kitas variantas yra paliesti ruosinj
elektrodu ir 1-2 sekundéms nuspausti degiklio jungiklj; tada, pakeélus elektrodg,
jsiziebia lankas.

6. Paveikslélyje 1 reiskia elektrodg, o 2 — ruosinj.
5 ” 1 N 2
Touch Seconds

Kontaktinis lanko jZiebimas

11.9 Impulso pasirinkimas

Paspauskite impulso pasirinkimo klavisg ir pasirinkite impulsinj arba neimpulsinj bidg. Jei Sviecia
JUL .:iml . vv._J_—Ln- . 5 . ) . . .
, impulsy néra. Jei Sviecia , impulsai yra. Zemo daznio 0,5-10 Hz impulsas su pakaitomis
i veikiancia kaitinimo ir ausinimo funkcija maZina termine deformacijg palaikydamas Zemesne vidutine srove.
Zvynus primenanti suvirinimo sitilés rumbelé i$gaunama derinant Zemo daZnio impulsus su tinkamu suvirinimo
greiciu. Tuo tarpu Zemo daZnio impulsai tinka naudojat vielos tiekimo jtaisg ir optimizuoja suvirinimo sialiy formavima. Impulsai
dél vibracijos judina suvirinimo vonig ir taip pagerina suvirinimo sitlés rumbelés mikrostruktiirg. Auksto daznio impulsai gerina
lanko stabiluma, iScentravima ir tvirtuma; tai gali pagilinti suvirinimo vonig ir paspartinti virinima.
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11.10 Nuotolinio valdymo reZimas

/

Remaote

2.

—_ 4
Kai jsiziebia degiklio indikatorius , tai reiskia, kad aparatas persijungia j valdymo per degiklj rezima.
Naudodamiesi analoginiu degikliu, galite koreguoti tik iSvesties srove. Naudodamiesi skaitmeniniu degikliu, galite
koreguoti jvairius parametrus ir iSvesties srove. Aparatas automatiskai fiksuoja, kokj degiklj naudojate.
Svietiantis pedalo indikatorius rodo, kad aparatas persijunges j valdymo pedalu rezima. Pedalu galite kontroliuoti
lanko jziebimg ir koreguoti iSvesties srove.

R
Pastabos. Kai naudojatés degikliu, pasirinkite valdymo per degiklj rezima .

Kai naudojatés pedalu, pasirinkite valdymo pedalu rezima

11.11 Vandens rezervuaro kontrolé

® ON
g

Water
Paspauskite vandens rezervuaro kontrolés klavisg ir jjunkite/isjunkite ausinima.

Jei Sviecia indikatorius . ON , ausinimo vandeniu reZimas aktyvuotas. Vanduo pradeda cirkuliuoti tuomet, kai
suvirinant tiekiama sroveés iSvestis. Kai srovés iSvesties néra, po 5 minuciy vanduo nustoja cirkuliuoti.
Rekomenduojama naudoti ausinimg vandeniu ir vandeniu ausinama degiklj, kai iSvesties sroveé virsija 200 A. kitu atveju
galite sugadinti degiklj.

11.12 Volframo elektrodo dydzZio pasirinkimas
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- O

- — =
1. Pasukite kodavimo jtaisg e laikrodZio rodyklés arba prieSinga kryptimi; jsiziebia indikatorius ’

Paspauskite kodavimo jtaiso mygtuka —i . ir indikatorius ims blykseéti. Nustatykite esamg elektrodo dydj ir
paspauskite kodavimo jtaiso mygtuka darkart, tada galésite iseiti.
2. Nustatydami parametrus, sukdami kodavimo jtaisg laikrodzio rodyklés kryptimi, parametro reikSme padidinsite,

priesinga kryptimi — sumazinsite. Parametro reikSmé rodoma skydelyje

3. Kai volframo elektrodo dydis neatitinka iSvesties sroveés, uzsiziebia indikatorius H .
4. Elektrodo dydZio ir iSvesties srovés atitiktis pateikiama lenteléje (virinant DC su argonu tokios ypatybés néra):

Elektrodo skersmuo (mm) Rekomenduojamas srovés Elektrodo skersmuo (mm) Rekomenduojamas sroveés
diapazonas (A) diapazonas (A)

0,5 6-15 2,4 141-190

1,0 16-55 3,2 191-240

1,6 56-90 4,0 241-15

2,0 91-140

11.13  Oro jtraukimo fiksavimas

-

1. Skydelyje paspauskite |- ', jsiziebs - .

2. Indikatoriui jsiZziebus, i§ vamzdZio pradedamos tiekti dujos. Jeigu dujos netiekiamos, patikrinkite dujy tiekimo jranga.

3. Darkart paspauskite . g | ir iSeisite i$ jtraukimo fiksavimo rezimo.

4. Jeigu nepaspauskite iSéjimo klaviso - )
arba nebus apkrovos 30 sekundziy.

, dujy tiekimas automatiskai liausis, jeigu su degikliu nebus nieko daroma
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11.14 TIG parametry nustatymai

Pulse

T SPOT = Toff

on

1. Simboliy reikSmés

q
Tiekimo paankstinimo laikas rodo, kiek laiko paankstintai tiekiamos apsauginés dujos.
Lanko jZiebimo srové ﬁ rodo srovés stipruma vykstant lanko jziebimui.
Didinimo laikas =8 parodo, per kiek laika nuo lanko jZiebimo srovés pasiekiama piko srové.

Piko srové ﬁ rodo suvirinimo srovés dydj darbo metu.
Baziné srové EI rodo impulso bazine srove.
Mazinimo laikas H rodo, per kiek laiko nuo piko srovés pereinama iki lanko jZiebimo srovés.

Lanko stabdymo srové ﬁ rodo sroveés dydj lanko stabdymo momentu.

Dujy tiekimo stabdymo pavélinimo laikas E

83 rodo daznj atliekant darbus su AC.

oy

)

parodo laiko, kada volframo elektroas yra neigiamas, ir AC ciklo santyk;j.

L_J
Impulsy daznis FF=S parodo impulsinio darbo daZnj arba eigos laika taskinio suvirinimo metu.

Impulsy darbo ciklas parodo piko srovés laiko ir impulso tarpsnio arba laiko, kada nevyksta taskinis

suvirinimas, santyk;j.

2. Pasukite kodavimo jtaisg g bet kuria kryptimi ir pasirinkite, kurj parametrg koreguosite. Tada
paspauskite kodavimo jtaiso mygtuka ir nustatykite reikiamg parametrg. Darkart paspauskite kodavimo
jtaiso mygtuka, kad iSeituméte i$ parametry nustatymo rezimo. Jeigu kodavimo jtaisu nesinaudojama 5
sekundes, jis automatiskai grjs j ,,piko srovés” parametro pozicijg ir parametry pasirinkimo biseng.
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3. Pasirinkus parametra, jsiZiebia atitinkamas indikatorius; koreguojant parametrg, indikatorius blyksi.

4. Nustatydami parametrus, sukite kodavimo jtaisg .-\N pagal laikrodzio rodykle, jei norite padidinti reikSme, ir priesSinga

kryptimi, jei norite parametro reikSme sumaZinti. Parametro reikSmé rodoma displéjuje -

5. Kai parametrai nustatomi taskinio suvirinimo reZzime, pasukite sukite kodavimo jtaisg "

suvirinimo laika; jsiziebs indikatorius

pasirinke

Pastaba. Jeigu nustatant AC daznj AC piko Ip nustatyta lygi 6-200A, AC daznio intervalas yra 50-200 Hz; jeigu piko reikSmé virsija
200A, AC daznio intervalas pasidaro 50-100 Hz. Kai Ip yra iki 200A, nustatomas 100-200 Hz daznis, taCiau jis pasikeicia j 100 Hz,

?:

, kad pasirinktuméte taskinio

. Paspaude kodavimo jtaiso mygtuka, nustatysite parametra:

, hustatysite darbo laika; pasirinke

¥, nustatysite ne darbo laika.

kai Ip virsija 200 A. Vis délto daznis liks nepakites Ip virsijus 200 A, jeigu jis nustatytas 50-100 Hz.

12. Suvirinimo funkcija

Ispéjimas! Rinkités suvirinimo funkcijg pagal reikalavimus. Suvirinimo metoda pasirinkite pagal

ruosinio technologinius reikalavimus virindami. Jeigu metodas pasirenkamas netinkamai,

galimas nestabilus elektros lankas, smarkus taskymasis, taip pat gali kibti elektrodas.

12.1 Funkcijos parametry lentelé

Sukdami kodavimo jtaisg .s~, pasirinkite jvairius suvirinimo parametrus, kuriuos koreguosite pagal esamus suvirinimo

poreikius. Parametrus galima rinktis ir koreguoti nedarant poveikio suvirinimui, neatsizvelgiant j tai, kad néra apkrovos, arba

vyksta virinimas.

Suvirini Degiklio Suvirinimo Karsto lanko Traukos ié Karsto lanko
uwvr'mlmo jungiklio sroveé virinant jZiebimo srové raukos jega jziebimo laikas
iz dlntks rezimas lanku rankiniu

budu
MMA DC Néra ) o o o
MMA AC 0 [ o x [
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ISanks|Lanko| Di Pik | Baz | M |Lanko| Duj |Taski| AC | Val | Im Im Elekt
Suvirini tinis | jZiebi| din o iné | azi |gesini| y nio | daz | ym | pul oul rodo
mo Degiklio | dujy| mo | im | sro | sro | ni mo | hist |suviri| nis | o SU | gini | Pasir
re3ima jungikli | tieki |srové| o vé | vé | mo |srové| ere |nimo plo | daz s inki
. mas lai lai zé |laikas tis | nis dar | Mas
rezimas k k
as as bo
cikl
as
2T o o () (] x (] o o x x X x X X
AT o o (] (] x o () () x x X X X x
DCTIG Ciklinis | @ [ ) [ ) [ ) X [ ) [ ) [ ) X X X x x x
Taskini | @ x x o x x x o [ x x x x x
s
suvirinim
as
2T [ o [ [ o [ [ [ X X X o o X
4T [ o [ [ o [ [ [ x X x o o x
b€ ckinis | @ | @ | ® | @ ® | @ ® | ®| x| x| x| ®@| @ x
impulsinis
TI
suvini X X X X X X X X X X X X X X
mas
2T o [ [ [ x [ o o x o o x x o
47 o [ [ [ x [ o [ x o o x x o
ACTIG Ckinis | @ | ® | ® | @ x ® o o x o o x x o
Taskini
S
suvirin | @ x x o x x x o o o o x x o
imas
2T o o o o o o o o X o o o o o
a7 o o ] ] o o o o X o ] ] ] o
A lckins @ | @ | @ @ @ @ | ®| @ x | @ | @@ | @ | @
impulsinis
TIG
Taskini
S
suvirin X X X X X X X X X X X X X X
imas
2T o o o o X o o o x o o o o o
T o o o o X o o o X o o o o o
MxTIG | cikinis | @ | @ | @ | @ | x | @ @ ®| x | @ ®@ @ | @ | @
Taskini
S
suvirin X X X X X X X X X X X X X X
imas
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Pastaba.
1. ® reiskia, kad parametras galioja, X — kad negalioja.
2. Palaikykite rankenéle nuspaude 2 sekundes ir jeisite j sgsajos rezima. Jeigu indikatorius nerodo piko srovés ir nustojate
sukti rankenéle, po 10 s ji automatiskai grjs j piko srovés pozicijg.
3. Volframo elektrodo pasirinkimo funkcijos paskirtis — pateikti suvirintojams tinkamg suvirinimo parametrg, pvz., lanko
jZiebimo srove ir suvirinimo srovés diapazong virinant. Jeigu suvirintojo naudojamas elektrodas neatitinka skydelyje

nurodyto parametro, indikatorius H skydelyje Svies geltonai. Tai gali turéti jtakos suvirinimo rodikliams. Geriausi
rodikliai pasiekiami pasirinkus tinkama elektrodg ir suvirinimo srove ir kuomet minétasis indikatorius nesviecia.

4. Jeigu suvirinimo reZzimo perjungimo procese kai kurie parametrai yra vienodi, jie persijungus j kitg reZimg nepasikeis, o
kai kurie parametrai bus pakeisti dél skirtingy rezimy salyginiy ribojimuy.

5. Impulsiniame ir hibridiniame rezime taskinio suvirinimo funkcija negali bati naudojama.

12.2 MMA

< ~
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o
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O tl 2 t3 : t2 t0

S BT I o L i — el
Arc ignition Arc bhurning Transfer | Arc burning Standby
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) & 24
=]
=
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=
i
o |
<=+ t
0 |

Jtampos ir srovés kitimas virinant MMA bidu
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1 I1
z \ 12
=
0 / t
t1 - t0
Arc striking Arc:ing Standby
section section section
U
- B
2 uo
%
: A\ AN/ t

Jtampos ir srovés pokyciai virinant rankiniu badu su AC

Pastaba:t0 — parengties sekcija, néra suvirinimo srovés; iSeigoje jtampa be apkrovos.

t1 — Lanko jZiebimo sekcija; ilgis pakoreguotas pagal karsto lanko jziebimo laikg

t2 — Lanko degimo sekcija

t3 — Trumpo jungimosi pereinamoji sekcija

I1 — Lanko jZiebimo srové

|2 — Darbiné sroveé

I3 — Traukos jéga

U1 - Darbiné jtampa

U0 — Jtampa be apkrovos

MMA AC rezime traukos jégos néra.

MMA AC reZime iSeigoje sukuriama 50Hz sinusoidiné banga.

12: lanko degimo sekcijos srové virinant; jg pagal proceso reikalavimus nustato naudotojas.
Trauka: trauka reiskia srovés pakilimo kreive per trumpajj jungimasi, pagal kurig srové kyla kiekvieng
milisekunde. Po trumpojo jungimosi srové pakyla nuo nustatytos reikSmés pagal Sig kreive. Pvz., kai srové
nustatyta 100A, o trauka lygi 10, po 5ms trukusio trumpojo jungimo srové bus lygi: 100+5*10=150A. Jeigu
pakilus iki maksimalios leistinos 270A reikSmés vis dar bus palaikoma trumpojo jungimosi bisena, srové
nebekils. Jeigu trumpasis jungimasis truks ilgiau kaip 0,8 sekundés, suvirinimo aparatas ima laukti, kada
elektrodas atsijungs esant Zemai srovei. Traukos jégos reikSme turi biti nustatoma pagal elektrodo skersmenj,
nustatytg srove ir proceso reikalavimus. Didesné trauka lemia greitesnj laseliy perkélimg ir mazesnj kibimg,
taciau per didelé trauka padidins taskymasi; su mazesne trauka taskymasis maZesnis ir suformuojama gera
suvirinimo sidle, taciau dél to kartais lankas tampa pernelyg Svelnus arba jvyksta prikibimas. Traukg ypac

reikéty padidinti virinant storus strypus su Zema srove. Paprastai trauka nustatoma 0~40.
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Lanko jziebimo srové: ji padeda jzZiebti lankg ir sumazina elektrodo ir ruosinio sukibimo tikimybe. Karsto lanko
jZiebimo srové paprastai nustatoma pagal elektrodo tipg, specifikacijas ir suvirinimo srove. Geriau lankg
jZiebiantiems ir maZesnio skersmens elektrodams paprastai pakanka mazesnés karsto lanko jZiebimo srovés;
aukstesné suvirinimo srové nereikalauja didelés karSto lanko jZiebimo srovés. KarSto lanko jZiebimo laikas
susijes su lanko jziebimo srove. Jeigu karsto lanko jZiebimo srové auksta, laikas gali bati trumpesnis.

Virinant su DC, suvirinimo lanko karstis su teigiamu ir neigiamu elektrodu skiriasi. Todél reikia skirti teigiama ir
atvirkstinj DC maitinimo Saltinio prijjungima. Vadinamasis teigiamas sujungimas reiskia, kad elektrodas
jungiamas prie Saltinio neigiamo poliaus, o ruosSinys — prie teigiamo poliaus. Tokiu bldu ruoSinys gauna
daugiau kaitros, labiau jkaista, susidaro gili suvirinimo vonia ir uztikrinama lengva skverbtis; toks bldas tinka
storiems ruosSiniams suvirinti. Vadinamasis atvirkstinis sujungimas reiskia, kad elektrodas jungiamas prie
Saltinio teigiamo poliaus, o ruosSinys — prie neigiamo poliaus. Tada ruosinys gauna mazZiau kaitros, maziau
jkaista, suvirinimo vonia yra sekli, skverbtis vyksta sunkiau. Toks bidas tinka virinant plonus ruosinius.

Jeigu virinama su AC jranga, lanky poliSkumas pakaitomis ir akimirksniu keiciasi. Todél elektrody jkaitimas ir

temperatira is esmés vienodi, todél galima jungti tiek teigiamu, tiek atvirkstiniu badu.

Elektrody pasirinkimas

Nr. | Virinamas storis Elektrodo skersmuo Elektrodo skersmuo| Suvirinimo srové
(mm) (mm) (mm) (A)

1 1.6 25~40
2.0 40~65

2 <4 2.0~3.2 2.5 50~80
3.2 100~130

3 4~12 3.274.0 >2 10010
4.0 160~210

3 >12 54 5.0 200~270
6.0 220~300

12.3 Suvirinimas DC lanku su argonu

I
M wWelding current

Initial Upslope | Preset Dowvnslope Pilot arc
e e = - — -t » s
Upslope time | Dowvnslope tim
> i

11 rcl

DCTIG sroveés kitimas
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Pastaba: I11- Lanko jZiebimo srové

I2 — Srové kyla pagal didinimo laika

I3 — Nustatyta srové

14 — Srové mazéja pagal mazinimo laika
I5 — Lanko stabdymo srové

Tr—Srovés didinimo laikas

Td — Srovés maZinimo laikas

@ Lanko jZiebimo sroveé I1: pradiné srové yra srové po lanko jZiebimo, paspaudus degiklio jungiklj. Ji turi bati
nustatoma pagal proceso reikalavimus. Lankg jZiebti paprasta, jeigu pradiné srové auksta, taCiau virinant
plonas plokstes ji neturi bati pernelyg auksta, antraip galite pradeginti ruosinj. Tam tikruose darbo reZimuose
jZiebus lankg sroveé isS pradziy lieka tokia, kaip pradiné srovés reikSmeé ir nekyla, kad bity galima pakaitinti
ruosin;j.

@ Nustatyta srové 13: §j parametrg naudotojas nustato pagal proceso reikalavimus.

@ Lanko stabdymo sroveé 15: kai kuriuose darbo rezimuose srové pastoviai palaiko lankg net ir sumaZinus srove,
uzuot lanka uZgesinusi. Darbiné srové tokioje bisenoje vadinama lanko stabdymo srove; tai leidZia iSvengti
suvirinimo defekty arba dideliy krateriy, kuriuos sukelia staigus iSeigos nutraukimas. Srovés dydis turi bati
nustatomas pagal proceso reikalavimus.

@ Dujy tiekimo paankstinimo laikas: tai laikas nuo degiklio jungiklio paspaudimo, kada pradedamos tiekti argono
dujos, iki lanko nekontaktinio jZiebimo. Paprastai Sis laikas ilgesnis negu 0.5s, kad bty galima uztikrinti, jog
argonas normaliu grei¢iu bus atitekéjes iki degiklio, kai jZiebiamas lankas. Sis laikas ypa¢ turi biti pailgintas,
kai dujy tiekimo vamzdis ilgas.

@ Dujy tiekimo stabdymo pavélinimo laikas: dujy histerezés laikas reiskia laikg nuo suvirinimo srovés i$jungimo iki
dujy sklendés uzdarymo. Per ilgas laikas lems argono Svaistyma, per trumpas — suvirinimo sitlés oksidacijg dél
pirmalaikio dujy tiekimo nutraukimo. Sis laikas turi bati ilgesnis virinant AC lanku su argonu ir virinant
specialias medziagas.

@ Srovés didinimo laikas tr: tai laikas, per kurj srové pakyla nuo lanko jziebimo dydzio iki nustatyto dydzio. Jis gali
bUti nustatomas pagal naudojimo ir proceso reikalavimus.

@ Srovés mazinimo laikas td: tai laikas, per kurj nustatyta srové nukrenta iki lanko stabdymo srovés. Jis gali bati
nustatomas pagal naudojimo ir proceso reikalavimus.
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12.4 DC impulsinis suvirinimas lanku su argono dujomis

Welding current

Initial Upslope Preset Downslope Pilot arc
PP PP ——>

Srovés kitimo bangos forma virinant DC impulsiniu TIG budu

Pastaba: 11 — lanko jZiebimo srové

Ip — nustatyta piko srové

Ib — nustatyta baziné srové

I5 — lanko stabdymo sroveé

Tp — piko plotis

Tb — bazés plotis

T —impulso periodas

Impulsiniam suvirinimui lanku su argonu budingi visi suvirinimo DC lanko su argonu parametrai; tiesiog nustatymo
segmento parametrai yra kitokie. Be to, yra keturi unikalls koreguojami parametrai, kurie aprasy toliau ir
ilustruojami paveikslélyje.

@ Piko srové (Ip): koreguojama pagal proceso reikalavimus.

@ Baziné srové (Ib): koreguojama pagal proceso reikalavimus.

@ Impulsy daznis (1/T): T=Tp+Tb, koreguojamas pagal proceso reikalavimus.

@ Darbinis ciklas (100%*tp/T): tai procentinis piko srovés trukmés per impulse period dydis, koreguojamas pagal
proceso reikalavimus.
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12.5 AC suvirinimas lanku su argono dujomis

1=

Jﬂuhuﬁ

il
AL

Srovés kitimo bangos forma virinant AC lanku kvadratine banga suargonu

<>
tc
«—>1

tp

Pastaba: 10 — pradiné srové.

I1 — suvirinimo srové.

12 — lanko stabdymo srové.

tu —srovés didinimo laikas.

td — srovés mazinimo laikas.

tp - AC ciklas.

tc — srovés valymo laikas.
AC suvirinimas lanku su argonu turi kvadratine, trikampe ir sinusoidine bangg. Jos skiriasi tik iSeigos bangos
formomis. Virinant AC lanku su argonu, dujy tiekimo paankstinimas ir dujy tiekimo sustabdymo pavélinimas yra
toks pat, kaip virinat DC lanku su argonu. Kiti parametrai atskirai iliustruojami paveikslélyje:
@ Pradiné srové 10, suvirinimo srové I1 ir lanko stabdymo srové 12: Sie trys parametrai apytiksliai lygas faktinés
suvirinimo srovés absoliutiniam vidurkiui ir gali bati reguliuojami pagal proceso reikalavimus.
@ AC dainis (1/tp): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.
@ Valymo plotis (100%*tc/tp): paprastai teigiamo volframo elektrodo srové virinant su AC vadinama valymo
srove. Jos pagrindiné funkcija yra suardyti tanky oksido sluoksnj ant ruosinio. Valymo stipris parodo valymo sroveés
proporcijg. Paprastai Sis parametras yra 10~40%. Kai reikSmé maza, lankas koncentruotas, skverbtis didelé, o
lydomas plotis nedidelis. Kai reikSmé didelé, procesas vyksta priesingai.
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12.6 Impulsinis suvirinimas AC su argonu

nndf HD
it 04

tu ~N Ny g — t;

(¢

Tp tp
T

<>

Srovés kitimo bangos forma virinant AC lanku su argonu impulsiniu bidu

Pastaba: tc- srovés valymo laikas.
tp - AC ciklas

Tp —impulso piko laikas

T —impulso ciklas

tu — srovés didinimo laikas
td — srovés mazinimo laikas

Ip — piko srové
Ib — baziné srove

@ AC dainis (1/tp): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.

@ Impulsy daznis (1/T): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.

@ Darbo ciklas (100%*Tp/T): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.

@ Valymo plotis (100%*tc/tp): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.

@ AC impulsinis suvirinimas lanku su argonu turi kvadratine, trikampe ir sinusoidine banga. Jos skiriasi tik iSeigos
bangos formomis. Impulsinis suvirinimas AC lanku su argonu yra i§ esmés tas pat, kaip suvirinimas AC lanki
kvadratine banga su argonu. Skirtumas yra toks, kad suvirinimo srove kontroliuoja Zemo daznio impulsas, todél
srové keiciasi sulig impulsais suformuodama piko ir bazine srove, o nustatytos piko ir bazinés srovés reikSmés
sutampa su Zzemo daznio impulsy piko (vidutiniu) ir baze (vidutine).

@ AC impulsiniame reZime impulsy daZnio diapazong veikia AC daZnis ir daznio dalybos faktorius. Minimalus
daznio dalybos faktorius yra 10, o maksimalus yra du kartus didesnis uz AC daznj. Impulsy daZnio diapazonas yra
0.5 Hz kai AC dazZnis yra 10 Hz. Galite rinktis bet kurj daznj Siame diapazone. Kai AC daznis keiciasi, AC
daznis/srovés impulsy faktinis daznis lygls daznio dalybos faktoriui ir atnaujinamas. Nustacius daznio dalybos
faktoriy, srovés AC daznis/daznio dalybos faktorius lygius faktiniam srovés impulso dazniui ir iSsaugomas, siekiant
palaikyti nepakitusj impulsy daznj. Kai AC daZnis ir impulsy daZnis nustatomi, nustatomas daznio dalybos faktorius,
tai yra, AC daznio ir impulsy daznio dalmuo. Pvz., kai AC daznis nustatomas 100Hz, impulsy daZnio diapazonas yra

0.5~10Hz. Kai AC daZnis nustatomas 100Hz, o impulsy daznis yra 5 Hz, srovés
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daznio dalybos faktorius 100/5 = 20. Kai AC daZnis pasikeicia j 70Hz, daznio dalybos faktorius yra 70/5 = 14, tai yra,
daZnio dalybos faktorius yra kintamasis, o impulsy daZnis nekinta. Kitaip tariant, AC dazZnis daro jtakg impulsy
daznio diapazonui. Nustacius impulsy daznj, AC daznio pokytis nebeturi jtakos impulsy dazniui.

12.7 Hibridinis suvirinimas lanku su argonu

p
|

AN A // \\—n
Ay ThRARA

Srovés kitimo bangos forma virinant hibridiniu b

Pastaba: tc — srovés valymo laikas.
tp - AC ciklas.

Tp - DC darbo laikas.

T — hibridinis ciklas.

tu — srovés didinimo laikas.

td — srovés maZinimo laikas.

Ip — piko srové.
@ AC dainis (1/tp): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.
@ Hibridinio ciklo daznis (1/T): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.
@ Darbo ciklas (100%*Tp/T): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.
@ Valymo plotis (100%*tc/tp): koreguojamas pagal proceso reikalavimus.
@ Hibridinis suvirinimas lanku su argonu leidZia derinti kvadratine bangg ir DC, trikampe bangg ir DC ir
sinusoidine bangg ir DC. Skiriasi tik iSeigos bangos forma.
@ Virinant lanku su argono dujomis hibridiniu rezimu, AC daznis ir daznio dalybos faktorius turi jtakos suvirinimo
dazniui. Minimalus daZnio dalybos faktorius yra 10, o maksimalus lygus AC dazniui. Tuomet hibridinio suvirinimo
dazZnio diapazonas yra 1 Hz prie AC daznis/10 Hz. Galite rinktis bet kokj daznj Siame diapazone. Kai AC daznis
keiciasi, AC daznis/srovés virinant hibridiniu badu faktinis daznis lygls daznio dalybos faktoriui ir atnaujinamas.
Nustacius daznio dalybos faktoriy, srovés AC daznis/daznio dalybos faktorius lygus faktiniam srovés virinant
hibridiniu bldu dazniui ir iSsaugomas, siekiant palaikyti hibridinio suvirinimo lanku su argonu daznj nepakitusj. Kai
AC daznis ir hibridinio suvirinimo daZnis nustatomi, nustatomas daznio dalybos faktorius, tai yra, AC daznio ir
hibridinio suvirinimo daznio dalmuo. Pvz., kai AC dazZnis nustatomas 100Hz, hibridinio suvirinimo daznio

diapazonas yra 1~10Hz. Kai AC daZnis nustatomas 100Hz,
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o hibridinio suvirinimo daznis yra 5 Hz, srovés dazniop dalybos faktorius yra 100/5 = 20. Kai AC daznis pasikeiéia j
70Hz, daznio dalybos faktorius yra 70/5 = 14, tai yra, daznio dalybos faktorius yra kintamasis, o hibridinio
suvirinimo daznis nekinta. Kitaip tariant, AC daZnis daro jtaka hibridinio suvirinimo daZnio diapazonui. Nustacius
hibridinio suvirinimo daznj, AC daZnio pokytis jam nebeturi jtakos.

12.8 Suvirinimo lanku argono dujose reZzimo aprasymas

Lanko su argono dujomis reZime suvirinimo srovés kitimas kontroliuojamas degiklio jungiklio operacijomis (DC,
impulsai, AC lankas su argonu, hibridinis suvirinimas su argonu). Suvirinimo su lanku ir argono dujomis reZzimas
sustiprino degiklio nuotolinio valdymo funkcijg, todél operatoriai gali jsigyti labai praktiskg suvirinimo aparato
nuotolinio budo valdymo jrenginj, nedidindami investicijy.

Lanko su argono dujomis rezimas turi buti nustatomas pagal proceso reikalavimus ir operatoriaus darbo jprocius.

Dazniausiai naudojamos degiklio jungiklio
operacijos

Nuspausti jungiklj ‘ ‘ Atleisti jungiklj

ReZim |prastos operacijos Degiklio jungiklio naudojimas ir tipiné
o Nr. P P ) suvirinimo DC lanku su argonu srovés kreivé

Neistisinis taskinis suvirinimas:
1. Neistisinis rezimas, jZiebiant lanka

pakélimo bldu

2. Paspauskite degiklio jungiklj, kad
jZiebtumeéte nustatyto stiprumo l
lanka

3. Lankas uZgesta praéjus nustatytam

taskinio suvirinimo laikui — L
e vy . Neistisinis taskinis suvirinimas
1 IStisinis taskinis suvirinimas

1. IStisinis reZimas, jZiebiant

lankg aukstu dazniu l | |
2. Nuspauskite ir palaikykite degiklio

jungiklj jziebkite lanka. Praéjus IStisinis taskinis suvirinimas
nustatytam laikui, vél jsiziebia nustatyto
stiprumo lankas, ir ciklas tesiamas tol,
kol laikomas nuspaustas degiklio
jungiklis..

Standartinis dviejy Zingsniy metodas:

1. Nuspaudus degiklio jungiklj, jsiziebia
lankas, srove pakyla iki piko reikSmés. l T
2. Atleidus degiklio jungiklj, lankas
uzgesta. R
3. Jeigu jungiklis paspaudziamas darkart,
lankui neuZgesus, sroveé pakyla iki piko
reikSmeés.
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Standartinis keturiy Zingsniy metodas:
1. Nuspaudus jungiklj, lankas jsiziebia ir
srové pakyla iki pradinés reikSmeés. 1 T l T
2. Atleidus jungiklj, srové pakyla iki piko.

3 3. Nuspaudus jungiklj, lankas silpnéja ir
sustoja. _I_/¥\;

4. Atleidus jungiklj, lankas uzgesta.

Ciklinis reZimas:

1. Nuspaudus jungiklj, lankas jsiZiebia ir

srové pakyla iki pradinés reikSmés.

2. Atleidus jungiklj, srové pakyla iki piko.

3. Nuspaudus jungiklj, lankas silpnéja ir

sustoja.

4. Atleidus jungiklj, srove pakyla iki piko.

5. 3-4 ciklo Zingsniai kartojasi.

6. Atitinkamas procesas vyks tada, kai

degiklis bus atleidZziamas arba

nuspaudZiamas srovés kilimo arba

kritimo momentu.

7. Jeigu norite iSeiti iS ciklinio reZzimo,
atleiskite, paspauskite ir vél atleiskite
degiklj per 500 milisekundziy.

@ Nepaisant to, ar lankas jZiebiamas aukstu dazniu, ar braukiant, ir neatsizvelgiant j darbo metoda, srove,
sékmingai jZiebus lanka, visuomet pirmiausia pakyla iki pradinés reikSmés, o paskui pereinama j valdyma
pagal darbo rezima.

@ I3 kai kuriy darbo reZimy iSeinama nuspaudus degiklj. Operatorius i$éjes i$ suvirinimo reZimo turéty atleisti
degiklj, o norédamas vél pradéti virinti, vél jj nuspausti.

@ Daroma prielaida, kad visy darbo reZimy srovés kreivés vaizduojamos suvirinimo DC lanku su argonu reZime.
Dirbant impulsiniu rezimu, srovés kreivé yra impulsy pavidalo. Dirbant AC lanko su argonu reZzimu, srovés
kreivé yra kintamo polisSkumo impulsy pavidalo.

@ Tradiciskai placiausiai naudojami suvirinimo lanku su argonu reZimai yra 2 ir 4 takty, kurie atitinka Sio aparato 2
ir 3 darbo rezimus. Numatytasis Sio aparato darbo rezimas yra 2 takty.

13. Sumontavimas ir eksploatavimas

Ispéjimas! Sios jrangos klasé yra IP21S; ji turi bati saugoma nuo lietaus!
Grieztai laikykités toliau nurodytos montavimo ir pridavimo j

eksploatacija tvarkos!
13.1 Montavimo budas
Ispéjimas! Visi sujungimai turi biiti atliekami jsitikinus, kad maitinimo tiekimas iSjungtas.
Pirmiausia reikia prijungti prie suvirinimo aparato grandine ir jZzeminimo linija, jsitikinti, kad

sujungimas patikimas, tvirtas, o tuomet galutinai prijungti maitinimo tiekima.
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1)  Prijunkite prie tinkamos jtampos pagal suvirinimo aparato jvado jtampg. Nesumaisykite jtampos.

2)  Maitinimo kabelis turi gerai kontaktuoti su atitinkamu maitinimo lizdu.

3) Multimetru pamatuokite, ar jvado jtampa yra leistiname svyravimy diapazone.

4) ]kiskite kabelj su suvirinimo gnybtu j teigiamg lizdg po suvirinimo aparato priekiniu skydeliu ir priverzkite

pagal laikrodZio rodykle.

5)  Jkiskite kabelj su jZeminimo gnybtu j neigiama lizda po priekiniu skydeliu ir priverzkite pagal laikrodZio

rodykle.

6) Tinkamai jZeminkite maitinimo tiekima.

Operatorius taip pat gali pasirinkti DC sujungimo metoda pagal pagrindinj metalg ir elektrodus. Apskritai

atvirkstinis DC prijungimo metodas rekomenduojamas baziniams elektrodams (tai yra elektrodas jungiamas prie

te

igiamo lizdo); ragstiniams elektrodams specialiy salygy néra.

13.2 Elektros jungtys

& Ispéjimas! Elektros Sokas gali sukelti mirtj; net ir iSjungus maitinimg, jrangoje lieka aukstos

jtampos tiesioginé srové, todél nelieskite daliy, kuriomis teka srové.

/_\ Ispéjimas! Elektros jungtis privalo jungti tik kvalifikuotas elektrikas, turintis kvalifikacijos pazyméjima.
Ispéjimas!

& Nejunkite maitinimo kabelio (mélynas, rudas arba juodas) prie

jZeminimo terminalo. Nejunkite jZeminimo laido (geltonas arba Zalias)

prie maitinimo kabelio.

Jspéjimas!
& Tiekiama netinkama jtampa gali sugadinti aparata.

1)

2)

Sis suvirinimo aparatas turi maitinimo 3altinio jtampos kompensavimo sistema, todél gali normaliai dirbti ir

tuo atveju, kai maitinimo Saltinio jtampa 15% nukrypsta nuo projektinés jtampos.

Prijunkite maitinimo kabelj prie atitinkamos jtampos klasés paskirstymo dézés pagal suvirinimo aparato
jtampos klase; nesupainiokite jtampos. Jsitikinkite, kad tiekiamos jtampos svyravimai yra leistiname

diapazone. Aparato jtampa yra 400V~, 50Hz, trifazé.
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3) Kai bdtina naudoti ilgg kabelj, patariama rinktis didesnj diametra, kad sumazéty jtampos kritimas; jei

kabelis pernelyg ilgas, tai gali turéti didelj poveikj lanko jZiebimui ir kitiems sistemos techniniams

rodikliams, todél patariame naudotis rekomenduojamo ilgio kabelj.

4 ) Sitloma rinktis HO7RN-F 4X2.5mm2 maitinimo kabelj, HOIN2-D 1X35mm2 (pagal EN 60245-6 patvirtint3)

suvirinimo kabelj ir 30A iSorinj saugiklj. Rekomenduojamas TIG suvirinimo degiklis yra 30% 315A (patvirtintas

pagal EN 60974-7). Rekomenduojamas elektrody laikiklis yra 30% 270A (patvirtintas pagal EN 60974-11).

13.3 Eksploatavimas

Ispéjimas!

/_\ 1. Naudodamiesi jrenginiu, sumontuokite apsaugos nuo nuotékio jtaisa.

2. Pasaliniai asmenys privalo stovéti nuo darbo vietos 5 m atstumu; darbo vieta turi biti
apsaugota atitvaru.

3. Negalima naudoti kaip Sirdies stimuliatoriaus, vamzdZiy, kuriais teka oras, suvirinimui ir t. t.

1) Teisingai sumontave, pasukite maitinimo jungiklj j ON padétj. Tada jsiZiebia indikatoriai skydelyje,
ventiliatorius viduje ima suktis (ventiliatorius valdomas pagal temperatirg, todél gali ir sustoti),
suvirinimo aparatas pradeda normaliai dirbti.

2) Pries pradédami rankinj suvirinimg, atkreipkite démesj j poliskuma. Galimi du DC aparato sujungimo bldai:

teigiamas ir atvirkstinis.

Teigiamas metodas: prijunkite suvirinimo gnybtus prie neigiamo elektrodo, o ruosinj — prie teigiamo
elektrodo.
Atvirkstinis metodas: ruosinj junkite prie neigiamo elektrodo, o suvirinimo gnybtus — prie teigiamo elektrodo.

Sis metodas pasirenkamas pagal proceso reikalavimus. Netinkamas pasirinkimas gali lemti nestabily lanka,
purslus ir prikibima. Tokiu atveju perjunkite greitajg jungtj ir sukeiskite poliskuma.

39




SERPANTINAS

3)

4)

5)

—

Rankinio suvirinimo diagrama
Prie$ pradédami virinti lanku argono dujose, jZeminimo gnybtg jjunkite j aparato teigiamg lizdg, o suvirinimo
degiklj — j neigiamg lizda. Kitu atveju negalésite virinti. Prijunkite suvirinimo degiklio valdymo linijg prie
valdymo sasajos. Pasirinkite tinkamg suvirinimo rezima pagal ruosinio medziagg ir patikrinkite, ar pasirinktas
volframo elektrodas atitinka elektrodo parametrus skydelyje bei ar atitinka srovés parametrai. Virinant AC

bldu, netinkami valymo plocio parametrai gali lemti nekokybiska suvirinima.

TIG suvirinimo diagrama jzZiebiant lankg aukstu dazniu arba pakeldami
Jeigu ruosinys yra toli nuo aparato ir naudojami santykinai ilgi antriniai kabeliai (elektrodo laikiklio ir
jzeminimo kabeliai), jy skerspjlvis turi bati didesnis, siekiant sumazinti jtampos nukritima.
Virinant rankiniu bidu, pasirinkite tinkamg elektroda pagal srove, suimkite elektroda laikikliu, jZiebkite lanka
trumpuoju jungimu ir pradékite virinti. Virindami lanku argono dujose, pasirinkite pagal srove tinkamg

volframo elektrodg, jZiebkite lankg pakeldami arba aukstu dazniu ir tada pradékite virinti.
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13.4 Degiklis suvirinimui lanku argono dujose

Standartiniai suvirinimo degiklio
parametrai

Degiklio tipas: ausinamas vandeniu WP-
f—g 18 (5M). Maksimali srové: 350A

/ Projektiné srové: 315A
-—> Ausinimo metodas: vandeniu
Dujy antgalis: M10x1.0

Projektiné apkrovos trukmé 40%

—

| I

14. Atsargumo priemonés

14.1 Darbo aplinka ir vieta
Ispéjimas!

Krytis gali sukelti jrangos gedimg arba kiino suzalojimus. Vadovaukités ant iSorinés pakuotés pateiktomis
transportavimo ir kélimo instrukcijomis; jrenginj gabenkite veZiméliu arba panasia pakankamos
keliamosios galios jranga.

Suvirinimo aparatas turi biti naudojamas rekomenduojamomis sglygomis. Batina i$ anksto pasirlpinti izoliacija,

jeigu egzistuoja toliau nurodytos arba panasios aplinkybés:

1) Kai aplinka riboja operatoriaus veiksmus (pvz., gali dirbti tik priklaupes, stovédamas arba gulédamas),
bdtina vengti tiesiogiai srove perduodanciy jrangos daliy salycio su kiinu.

2) Nenaudokite aparato, jeigu darbo aplinkoje labai anksta ir dél to operatorius negali pasitraukti nuo srove
perduodancio laidininko.
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3)

4)
5)
6)

Nenaudokite aparato drégnoje aplinkoje, kur operatorius gali suprakaituoti. Tai sukelia didesnj elektros Soko
pavojy.

Nevirinkite saulékaitoje, lyjant arba sningant; pasirdpinkite, kad vanduo ar lietus nepatekty j suvirinimo aparata.
Nevirinkite dulkétoje arba ésdinanciy dujy turincioje aplinkoje.

Nevirinkite su apsauginémis dujomis esant stipriam skersvéjui.

Pasirtipinkite, kad suvirinimo aparatas baty pastatytas laikantis Siy instrukcijy:

Aplinkos temperatiros intervalas: virinant nuo - 10 ° Ciki +40 ° C; transportavimas ir sandéliavimas nuo - 25
° Ciki+50 ° C.

Santykinis drégnis iki 50 % esant 40 ° C; iki 90 % esant 20 ° C.

Ore neturi bati nebiddingo kiekio dujy, ragsciy, ésdinanciy dujy arba medziagy, iSskyrus tas, kurios

susidaro suvirinimo procese.

Suvirinimo aparato palinkimas horizontalios aplinkos atzvilgiu <10° , saugokités, kad neapvirsty; maitinimo $altinj
draudZiama statyti ant pakrypusios plokstumos.

Aplinkoje neturi bati tepalo atlieky, vandens gary ir ésdinanciy dujy.

DraudZiama vibracija ir smagiai.

Laikyti nuo lietaus ir saulés apsaugotoje vietoje. Palikti daugiau kaip 300mm iki sienos,
siekiant uztikrinti tolygy ausinimo oro srautg ir pakankamg vedinima.

14.2 Patarimai dél saugos

Ispéjimas!

Aparate integruota apsauga nuo virssrovio, virSjtampio ir perkaitimo. Kai tinklo jtampa, iSeigos

sroveé arba vidiné temperatura virsija nustatytg dydj, aparatas automatiskai nustoja dirbti.

Vis délto pernelyg intensyvus naudojimas (virSjtampis) sukelia aparato gedimus. Todél akreipkite démes;j j

Siuos aspektus:

1)

ventiliacijos nepakanka. Todél du integruoti ventiliatoriai labai svarbis uZtikrinant veiksmingg ausinima ir stabile
darba. Operatorius turi uztikrinti, kad oro angos neuzdarytos ir neuzsikiSusios. Minimalus atstumas tarp aparato ir
netoliese esanciy objekty turi bati 30 cm. Gera ventiliacija yra itin svarbi aparato normaliam darbui ir tarnavimo
laikui.

2)

Tai pramoninis suvirinimo aparatas, galintis sukurti aukstg srove, kuriai batini ausinimo jrenginiai, o natdralios

Védinimas

Perkrova draudZiama
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Suvirinimo aparatu dirbama pagal leisting darbo ciklg (Zr. atitinkamg darbo ciklg). Jsitikinkite, kad suvirinimo
srové nevirSija maksimalios apkrovos srovés. Perkrova gali akivaizdZiai sutrumpinti aparato tarnavimo laikg arba

netgi jj sugadinti.
3) Virsjtampis draudZiamas

Tiekiamos jtampos diapazonas nurodytas techniniuose parametruose. Sis aparatas automatiskai kompensuoja
jtampos svyravimus siekiant uZztikrinti, kad suvirinimo srové bity palaikoma duotame diapazone. Jeigu jvado
jtampa virsija nurodyta reikSme, tai gali pakenkti aparato komponentams. Operatorius Siuo atveju turéty imtis

atitinkamy priemoniy.

4) Patikima jZeminimo jungtis. Kiekvieno aparato uZpakalinéje dalyje yra jZeminimo verzlé su atitinkama Zyma.
Sujunkite jg su jZeminimo kabeliu (skersmuo >6mm?), kad i$vengtuméte statinio kravio ir elektros $oko.
Jeigu aparatas atsiduria perkrovos busenoje, jis gali staiga sustoti, o priekiniame skydelyje jsiZiebs raudonas
indikatorius. Tokiu atveju nebdtina iS naujo paleisti aparatg, nes taip nutinka dél perkaitimo, ir iSsijungima sukelia
temperatliros kontrolés perjungiklis. Tegu integruoti ventiliatoriai dirba toliau, mazZindami aparato temperatira.

Virinti galima toliau, kai temperatira nukrenta iki standartinio intervalo ir raudonas indikatorius uzgesta.

15. Bazinés Zinios apie MMA

Ispéjimas! Virinant draudZiama istraukti bet kokig naudojama jungtj arba
kabelj, kadangi tai kelia pavojy gyvybei ir padaro didele Zalg aparatui.

15.1 MMA

Rankinis metalo suvirinimas lanku (MMA) tai rankinis suvirinimas lanku su elektrodais. MMA tereikia
paprastos jrangos; tai paprastas, lankstus ir adaptyvus suvirinimo procesas. MMA tinka jvairiems metalams, kuriy
storis didesnis kaip 2 mm. jis tinka jvairiems metalo dirbiniams, ypac sudétingos struktiros ir formos ruosiniams,

sujungimui trumpomis sidlémis, lentiems dirbiniams, o taip pat sitliy suvirinimui jvairiose erdvése.

15.2 MMA suvirinimo procesas

Prijunkite du aparato iSeigos terminalus atitinkamai prie ruosinio ir elektrody laikiklio, o tada suspauskite
elektroda elektrody laikiklyje. Virinant lankas jZiebiamas tarp elektrodo ir ruosinio; elektrodo galiukas ir ruosinio
dalis susilydo suformuodami suvirinimo kraterj, veikiant auk$tos temperattros lankui. Suvirinimo krateris greitai
atvésta ir kondensuojasi, sudarydamas suvirinimo sille, kuri gali tvirtai ir vientisai sujungti dvi atskiras ruosinio
dalis. Elektrodo danga iSsilydo sudarydama Slaka, kuris padengia suvirinimo kraterj. Atvéses Slakas suformuoja

plutele, kuri apsaugo suvirinimo sitle. Pabaigoje plutelé nuvaloma — sidilés suvirinimas baigtas.
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15.3 MMA jrankiai

a) elektrody laikiklis b) suvirinimo kauké c) $lako plaktukas d) vielos epetys

Jprasti MMA jrankiai: elektrody laikiklis, suvirintojo kauké, plaktukas Slakui nudauzyti, vielos Sepetys,
suvirinimo kabelis ir darbuotojo apsaugos priemonés.

a) Elektrody laikiklis: jrankis, kuriuo suspaudziamas elektrodas ir perduodama srové, daugiausia 300A ir 500A tipo.

b) Suvirintojo kauké: priemoné apsaugoti akims ir veidui nuo suzalojimy dél lanko ir metalo pursly, jskaitant ranka
laikomg ir Salmo tipo kauke. Kaukéje jdedami spalvoti stiklai, kuriais filtruojami UV ir infraraudonieji spinduliai.
Lanko degimo bukle ir suvirinimo kraterio formavimasi galima stebéti batent per §j stikla. Taip operatorius gali

patogiai atlikti suvirinima.
c) Slako plaktukas: skirtas nuvalyti $lako luobelei nuo suvirinimo sidilés pavirsiaus.

d) Vielos Sepetys: skirtas nuvalyti neSvarumus ir ridis nuo ruosinio jungtiny viety pries suvirinant, o taip pat sitlés
pavirsiui ir purslams nuvalyti po suvirinimo.

e) Suvirinimo kabelis: paprastai kabeliai gaminami i$ daug smulkiy variniy vieluciy. Galima naudoti tiek YHH tipo
suvirinimui lanku skrtus j gumine rankove jvilktus kabelius, tiek THHR tipo j gumine rankove jvilktus itin lankscius
kabelius. Elektrody laikiklis ir suvirinimo aparatas sujungiamas kabeliu, kuris vadinamas suvirinimo kabeliu (juo
teka srové). Aparatas ir ruosinys sujungiami kitu kabeliu (jzeminimo). Elektrody laikiklis yra padengtas srove ir
karstj izoliuojancia medziaga.

15.4 Suvirinimo MMA biidu pagrindai

1) Suvirinimo sitlés nuvalymas

Pries virinant reikia visiskai nuvalyti ridis ir riebius neSvarumus ties sillés vieta, kad galéty jsiziebti ir bati

palaikomas stabilus lankas, o taip pat uztikrinta suvirinimo sidlés kokybé.
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Kai nuvalyti dulkes nebdtina itin Svariai, galima naudoti vielos Sepetj; kai reikalavimai auksti, galima naudoti
Slifavimo diska.
2) Padeétis dirbant

Kaip pavyzdj paimkime Zemutinj sandUrinés sitlés suvirinima ir téjinés sitlés suvirinima is kairés j desine (zr. 13.2
pav.). Operatorius turi stoveéti suvirinimo sitlés darbo krypties desSinéje su kauke kairéje ir elektrody laikikliu

desinéje rankoje. Operatoriaus kairé alkliné turi bati padéta ant kairio kelio, kad kinas nelinkty Zemyn; Zastas

turi bati atitrauktas nuo Sono, kad ranka laisvai iSsitiesty.

3

a0

a) zemutinis b) vertikalus

3) Lanko jZiebimas

Lanko jZiebimas yra stabilaus lanko tarp elektrodo ir ruosinio suformavimo procesas, siekiant juos pakaitinti ir
suvirinti. Paprastai lankas jZiebiamas braukiant ir palieciant (Zr. 13.3 pav.). Virindami palieskite ruosinio pavirsiy
elektrodo galiuku braukdami arba Svelniai brikstelédami, kad susidaryty trumpas jungimasis, tada greitai pakelkite
elektroda 2~4mm, kad jsiZiebty lankas. Jeigu jZiebti lanko nepavyko, taip nutiko tikriausiai todél, kad elektrodo gale
yra danga, daranti jtakg elektros laidumui. Tokiu atveju operatorius gali stipriai trinkteléti elektroda, kad
pasisalinty izoliuojanti medZiaga ir pasimatyty viduje esancios vielos metalinis pavirsius.

/
5 :
%y )
o~
a) lieciant b) bréZiant

4) Sukabinamasis suvirinimas

Norint fiksuoti santykines dviejy ruosiniy padétis ir patogiai ir virinti, tam tikrais atstumais padaromos trumpos

30~40mm suvirinimo sidlés. Sis procesas vadinamas sukabinamuoju suvirinimu.
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5) Manipuliavimas elektrodu

Manipuliavimas elektrodu yra elektrodo judinimas trimis pagrindinémis kryptimis vienu metu: elektrodas
laipsniSkai juda suvirinimo kryptimi; elektrodas laipsniSkai juda suvirinimo kraterio link ir siilbbuojamas skersai (zr.
13.4 pav.). JZiebus lanka, elektrodu visomis trimis kryptimis turi bati manipuliuojama teisingai. Atliekant sandarinj

ir Zemutinj suvirinima, svarbiausia yra kontroliuoti suvirinimo kampg, lanko ilgj ir suvirinimo greit;j.

(1) Suvirinimo kampas: elektrodas turi biti palenktas j priekj 70~80¢2 (Zr. 13.5 pav.).

(2) Lanko ilgis: tinkamas lanko ilgis dazniausia lygus elektrodo diametrui.

(3) Suvirinimo greitis: tinkamas suvirinimo greitis yra toks, kai suvirinimo sitlés rumbelés krateris susidaro mazdaug
dukart didesnis uz elektrodo diametrg, o rumbelés pavirsius yra plokscias su smulkiomis vilnelémis.

Jeigu suvirinimo greitis per didelis, rumbelé yra siaura ir auksta, o vilnelés grubios, susilydymas jvyksta prastai.
Jeigu greitis per mazas, kraterio plotis buna per didelis, ruosinj nesunku pradeginti. Be to, reikia pasirinkti tinkama
srove, sulygiuoti elektroda, lankas turi bati Zemas, o suvirinimo greitis ne per didelis ir vienodas per visg suvirinimo

procesa.

‘electrode

welding direction electrode

1. Nuleisti Elektrodo kampai Zemutinéje poz.
2. Judéti suvirinimo kryptimi
3. Sitbuoti j Sonus

Pagrindinés elektrodo judéjimo kryptys

6.Lanko gesinimas

Virinant batinai tenka uZgesinti lanka. Prastas lanko uzgesinimas gali lemti seklesnj suvirinimo kraterj ir prasta
sitilés metalo tankj ir stiprj, dél kurio atsiranda jtrikimai, oro skylés, Slako intarpai ir panasus trakumai. Laipsniskai
traukite elektrodo galg prie griovelio ir gesindami pakelkite lanka, kad susiauréty krateris ir sumazéty metalo
pernesimas bei kaitra. Taip galima iSvengti jtrakimy ir oro tarpy. Aukstai sukelkite kraterio sitlés metala. Tada po
suvirinimo nereikalingg dalj pasalinkite. Lanko gesinimo budai parodyti paveikslélyje.
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I
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a) lankas gesinamas sitlés rumbelés iSoréje b) lankas gesinamas ant sitlés

rumbelés

7. Suvirintojo gaminio nuvalymas

Po suvirinimo nuvalykite Slakus ir metalo purslus vielos Sepeciu ir panasiais jrankiais.

16. Suvirinimo lanku argono dujose pagrindai

Ispéjimas! Virinant draudziama istraukti bet kokig naudojama jungtj arba
kabelj, kadangi tai kelia pavojy gyvybei ir padaro didele Zalg aparatui.

16.1 Bendrasis proceso aprasymas

Lankinis suvirinimas argono dujose yra tokia lankinio suvirinimo rusis, kai argonas naudojamas kaip apsauginés
dujos, o pats procesas parodytas 13.7 pav. Lanko zonoje susidaro uzdaras is$ degiklio antgalio sklindanciy argono
dujy apsauginis sluoksnis. Taip galima apsaugoti suvirinimo vonig ir atskirti ja nuo oro. Tuo tarpu pridétine vielg ir
bazinj metalg sulydo lanko generuojamas karstis. Skystai suvinimo voniai atvésus, susiformuoja sitlés rumbelé.

Nozzle

Tungsten
electrode

Shield gas

B \\/ Weld bead
o X\ T
VAL L AT PTZ S 7 AP

Kadangi argonas yra inertinés dujos ir nereaguoja su metalais, legiruojantys elementai suvirinimo sitléhe

neiSdega, o paciag vonig galima visiSkai apsaugoti nuo oksidacijos. Be to, kadangi argonas yra netirpus
iSsilydziusiame metale aukstoje temperatiirohe, suvirinimo sitlés rumbeléje nesusidaro oro tarpy. Taip

uztikrinamas veiksmingas ir patikimas argono poveikis, iSgaunama geresné suvirinimo kokybé.

16.2 Lankinio suvirinimo argono dujose charakteristikos

Palyginus su kitais lankinio suvirinimo metodais, suvirinimas lanku argono dujose pasizymi Siomis savybémis:
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1) Argonas puikiai apsaugo, todél virinant nereikia fliuso. IS esmés tai paprastas metalo lydymosi ir kristalizacijos
procesas, kurio metu galima iSgauti aukstos kokybés Svarig suvirinimo sitlés rumbele.

2) Dél kompresinio ir auSinancio argono srauto poveikio lanko karStis koncentruojamas ir pasiekiama auksta
temperatira. Todél karscio veikiama zona labai siaura, deformacija dél virinimo ir polinkis trakinéti nedideli.
Todél virinimas lanku argono dujose itin tinka ploniems lakstams.

3) Lankinis virinimas argono dujose yra savotiSka suvirinimo atvira liepsna rasis; jis lengvai taikomas ir matomas,
todél paprasta automatizuoti ir mechanizuoti suvirinimo procesg. Be to, tam tikromis sglygomis galima virinti
jvairiose erdvinése padétyse.

4) Lankinis virinimas argono dujose gali biti taikomas su jvairiais suvirinamais metalais. Siuo bidu galima virinti
kone visus metalus, jis ypac tinka virinti chemiskai aktyvius metalus ir lydinius. DaZniausiai naudojamas virinti
aliuminj, titang, varj, mazai legiruotg plieng, neridijantj plieng ir karsciui atspary plieng ir kt.

Daugéjant spalvotyjy metaly, smarkiai legiruoto plieno ir retyjy metaly gaminiy, jprastais suvirinimo dujose ir
lankinio suvirinimo metodais sunku iSgauti reikiamg suvirinimo kokybe. Vis délto lankinis suvirinimas argono

dujose vis pladiau naudojamas dél isskirtiniy savo charakteristiky.

16.3 Lankinis suvirinimas dujose volframo elektrodais (GTAW)

GTAW suvirinimo degiklio funkcija yra laikyti elektroda, perduoti srove ir tiekti argong. Rankiniam suvirinimui
ON/OFF mygtukas yra ant degiklio rankenos. Paprastai suvirinimo degiklius galima suskirstyti j tris kategorijas:
dideli, vidutiniai ir mazi. Mazy degikliy maksimali suvirinimo srové yra 100A. dideliy vandeniu ausinacy degikliy
srové gali pasiekti 400~600A. Degiklio korpusas presuojamas i$ nailono, todél yra lengvas, nedidelis, izoliuotas ir
atsparus kaitrai.

Degiklio antgalis vaidina svarby vaidmenj uZtikrinant argono apsaugines charakteristikas. Jprastos antgalio
formos pavaizduotos 13.1 pav. Cilindriskas antgalis su kiigio (a) arba sferos formos (b) galu uZtikrina geriausig
apsaugg, kadangi argonas teka vienodu grei¢iu, o nesunku palaikyti laminarinj tekéjima. Kdgisko antgalio (c)
apsauginis poveikis prastesnis, nes argonas teka greitiau. Vis délto su Siuo antgaliu lengva dirbti, uztikrinamas

geras suvirinimo vonios matomumas, todél jis taip pat daznai naudojamas virinant.

/

(a)Cylindrical nozzle (b)Cylindrical nozzle (c)Coniform
with cone-shaped end  with spherical end nozzle
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16.4 GTAW procesas

1. Valymas pries suvirinant

Nuvalykite elektrodg ir zong Salia ruoSinio suvirinimo sitlés, pasalinkite neSvarumus (tepalus, oksidacijos
plévele nuo metalo pavirsiaus), pries pradédami lankinj suvirinimg argono dujose, taip siekiant uztikrinti gerg sidlés
rumbelés kokybe. Valymo prie$ suvirinant blidai apima mechaninj, cheminj ir miSry valyma.
A. Mechaninis valymas: Sis metodas yra paprastas ir duoda gerg poveikj, tinka dideliems ruoSiniams. Paprastai
oksidacijos plévelé nuvaloma slifuojant nedidelio skersmens neriddijancio plieno vielos Sepeciu arba grandikliu, kol
suvirinimo vieta ima metaliskai blizgéti. Tada sillés zona nuvaloma organiniu tirpikliu, taip pasalinant riebalus.
B. Cheminis valymas: Sis bldas daZniausiai naudojamas pridétiniam elektrodui ir mazo dydZio ruoSiniui nuvalyti.
Palyginti su mechaniniu budu, Sis biudas pasizymi auk$tu valymo veiksmingumu, vienoda, stabilia ir ilgalaike Svaria
blUsena. Naudojami cheminiai tirpalai ir procesai turi bati pasirenkami pagal virinamas medZiagas ir suvirinimo
reikalavimus.
C. Cheminis ir mechaninis valymas: pirmiausia nuvalykite chemine priemone, o prie$ pat suviriant nuvalykite
virinimo vieta mechaniniu blddu. Kombinuotas valymo metodas tinka auksStos kokybés suvirinimui. Dujy

apsauginis poveikis

Argonas yra idealios apsauginés dujos. Jy virimo temperatira -186 C, t.y. tarp helio ir deguonies. Argonas yra
Salutinis produktas, susidarantis deguonies jrenginiui frakcionuojant skysta org ir iSgaunant deguonj. Misy Salyje
suvirinimui naudojami argono balionai. Pildymo slégis kambario temperatiroje yra 15MPa, balionai nudazomi
pilkai ir pazymimi uzradu ,Ar”. Gryno argono cheminés sudéties reikalavimai: Ar>99,99%; He<0,01%; 0,<0,0015%;
H,<0,0005%; C<0,001%; H,0<30mg/m?3.

Virinant Zemutinéje pozicijoje, galima geriau apsaugoti lankg ir sumazinti apsauginiy dujy sagnaudas.
Kadangi argonas yra inertinés dujos, jo cheminé reakcija su metalais nevyksta net aukstoje temperatiroje. Todél
legiruojantys elementai neiSdega, nesioksiduoja, iSvengiama atitinkamy problemy. Skystame metale argonas
netirpsta, todél iSvengiama oro tarpy. Argonas yra vienatomés dujos, egzistuojancéios atominéje bilsenoje; joms
nebiddingas molekulinis skaidymasis ir atominis Silumos sugérimas aukStoje temperatlroje. Be to, jy Zema
specifiné Siluminé talpa ir Silumos laidumas, todél kaitros netenkama sunkiai. Atitinkamai lankas gali dengti
stabiliai ir karstis gali bUti sukoncentruotas, o tai yra pranasumas virinant.
Argono trikumas yra aukstas jonizacijos potencialas. Kai lanko erdvé visiskai uZpildyta argonu, lanka sunku jZiebti.
Vis délto, sékmingai jziebus, lankas tampa stabilus.

Argono apsauginj poveikj suvirinant gali paveikti jvairls proceso veiksniai. Todél itin atkreiptinas démesys j

veiksmingg apsauga argonu virinant GTAW budu, siekiant iSvengti trikdZiy ir Zalos.
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PrieSingu atveju sunku iSgauti gerg suvirinimo kokybe.

Tokie suvirinimo proceso veiksniai kaip dujy srautas, antgalio forma ir skersmuo, atstumas nuo atngalio iki
ruosinio, suvirinimo greitis ir sitlés forma gali daryti jtakg dujy apsauginiam poveikiui, todél j juos reikia atsizvelgti
ir pasirinti tinkamai.

Dujy apsauginj poveikj galima jvertinti suvirinant bandomajj taska ir pamatuojant veiksmingai dujy apsaugoma
plota. Pvz., kai visi proceso veiksniai pastovis, taskiniu badu suvirinkite aliuminio plokste su AC rankiniu TIG bidu;
palaikykite degiklj fiskuotoje padétyje, kai jZiebiamas lankas ir iSjunkite maitinimg po 5~10s; aliuminio plokstéje
bus likes issilydes taskas. Dél katodo valomomo poveikio suvirinimo taskg supancioje srityje nuo aliuminio
pasalinama oksidacijos plévelé atsiranda pilka metaliskai Svytinti zona. Kaip parodyta 13.9 pav., Si zona vadinama

veiksminga argono apsaugos zona. Kuo didesnis apsaugos zonos skersmuo, tuo geresnis dujy apsauginis poveikis.

Effective gas protective area

Molten area

Oxidized area
(a) Good protective effect (b) Poor protective
effect

(a) Geras apsauginis poveikis (b) Prastas apsauginis poveikis
Be to, dujy apsauginj poveikj galima jvertinti tiesiogiai stebint suvirinimo sitlés rumbelés spalva. Jei, pvz.,

neriddijancio plieno sillés rumbelé atrodo sidabriskai balta arba auksing, tai rodo, kad dujos apsaugo gerai. Jei

rumbelés pavirsius atrodo pilkas arba juodas, tai rodo, kad dujos apsaugo prastai.

16.5 Suvirinimo proceso parametrai

Dujy apsauginis poveikis, suvirinimo stabilumas ir sitlés rumbelés kokybé virinant GTAW bidu yra tiesiogiai susije
su suvirinimo proceso parametrais. Todél siekdami uztikrinti kokybiska sitle rinkités tinkamus suvirinimo proceso
parametrus.

GTAW suvirinimo proceso parametrams priskiriamas sroveés tipas ir poliSkumas, volframo elektrodo skersmuo,
suvirinimo srové, argono srautas, suvirinimo greitis, proceso veiksniai ir kt.
A. GTAW srovés tipas ir poliSkumas pasirenkami pagal ruosinio medziagg ir darbo rezima.

L Tinkamo skersmens volframo elektrodas pasirenkamas pagal ruosinio storj. Be to, kai ruosinio storis vienodas,
skirtingo skersmens elektrodai pasirenkami dél skirtingy srovés tipy ir poliskumo bei skirtingy leistiny
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srovés intervaly. Netinkamas elektrodo skersmuo lems nestabily lankg, pradegimus ir volframg suvirinimo sitlés
metalo sudétyje.

C. Nustate reikiama elektrodo skersmenj, pasirinkite tinkama suvirinimo srove. Pernelyg auksta arba Zema srové
lems nekokybiska sitilés rumbele arba suvirinimo defektus. Torio-volframo arba cerio-volframo elektrodams pagal
skersmenj leistini srovés intervalai pateikti toliau lenteléje.

Skirtingo skersmens volframo elektrody leistinos srovés intervalai

Volframo el. DCEN (A) DCEP (A) AC(A)
skersmuo (mm)
1.0 15~80 — 20~60
1.6 70~150 10~20 60~120
2.4 150~250 15~30 100~180
3.2 250~400 25~40 160~250
4.0 400~500 40~55 200~320

D. Argono srautas pasirenkamas daugiausia pagal elektrodo ir antgalio skersmenj. Dujy srauto iSeiga turi bati
parenkama pagal antgalio dydj. Jei dujy srautas per didelis, tekéjimo greitis didés. Taip bus sunku palaikyti
stabily laminarinj srauta, o suvirinimo zona gali nebdti gerai apsaugoma. Be to, bus prarasta daugiau lanko
kaitros, tai turés jtakos lanko stabilumui. Jei dujy srautas per mazas, tai turés jtakos jy apsauginiam poveikiui
dél aplinkos oro srauty trikdziy. Paprastai nustatomas 3~20L/min dujy srautas.
E. Esant fiksuotam elektrodo skersmeniui, suvirinimo srovei ir dujy srautui, per didelis suvirinimo greitis lems
tai, kad apsauginiy dujy srautas nukryps nuo elektrodo ir suvirinimo vonios ir bus daromas atitinkamas
poveikis dujy apsauginiam efektui. Be to, suvirinimo greitis daro jtaka sitlés rumbelés formai, ir todél labai
svarbu pasirinkti tinkama suvirinimo greit;.
F. Proceso veiksniai daugiausia apima antgalio formga ir skersmenj, atstumag nuo atgalio iki ruosinio, pridétinés
vielos issikiSima ir skersmenj ir t.t. Nors Siy veiksniy jtaka nedidelé, jie irgi veikia suvirinimo procesg ir dujy
apsauginj poveikj. Todél visi veiksniai turi bati pasirenkami pagal specifinius suvirinimo reikalavimus.
Paprastai antgalio diametras turi blti 5~20mm, atstumas nuo antgalio iki ruosinio neturi bati didesnis kaip
15mm, vielos iSsikiSimas turi bati 3~4mm, o skersmuo pasirenkamas pagal ruosinio storj.

16.6 Bendrieji reikalavimai lankiniam suvirinimui argono dujose

1) Dujy valdymas: virinant lanku argono dujose bitinas dujy tiekimo paankstinimas ir tiekimo stabdymo
pavélinimas. Argonas yra inertinés dujos, kurios lengvai Skyla. Pirmiausia jleiskite j erdve tarp ruoSinio ir
volframo elektrodo argono, tada bus lengviau jZiebti lanka. Baige virinti, kurj laika leiskite dujas, kad ruosinys
per greitai neatvésty. Taip galima iSvengti ruosinio oksidacijos ir uztikrinti kokybiska suvirinima.

2) Rankinis srovés valdymo jungiklis: jjungus rankinj jungiklj, srovés tiekimas turi bati pavélintas tiek laiko, kiek
paankstintas dujy tiekimas. ISjungus rankinj jungiklj ir baigus virinti, srovés tiekimas turi bati iSjungtas
pirmiausia, o dujos lieka tekéti nustatytg stabdymo pavélinimo laika.

3) Aukstos jtampos generavimas ir valdymas: virinant lanku argono dujose, aparatas taiko lanko jZiebimo
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auksta jtampa rezima. JZiebiant lankg, bitina auksta jtampa, o jj jZiebus, auksta jtampa nebereikalinga.

4) apsauga nuo trikdZiy: auksta jtampg lanko jZiebimui virinant argono dujose lydi aukstas daznis, kuris sukuria
rimtus trikdZius aparato grandinéje. Todél batina gera grandinés apsauga nuo trikdZiy.

17. Instrukcijos dél priedy

17.1 Degiklio jungiklio aviacinis lizdas

1. 1, 2 ir 3 lizdai simuliuoja degiklio srovés reguliavima.

2. 4,5 ir 6 skirti skaitmeniniam degikliui, 4-, 5+, 6 2T/4T.

3. 7 lizdas - skaitmeninio/analoginio degiklio identifikavimo
pusé,aukstas lygmuo skirtas skaitmeniniam, Zemas — analoginiam
degikliui.

4. 8 ir 9 lizdai yra degiklio jungikliai.

5. Degiklio jungiklio aviacinis lizdas gali bati jungiamas su skaitmeniniu,
analoginiu ir koja valdomu jungikliu.

6. 2 lizdas yra bendras potenciometro terminalas. Degiklio valdymo
ratukas 0 naudojamas kaip pradiné padétis. Kai srové minimali, 1 ir 2
lizdo varZa yra 10KQ, o 2 ir 3 lizdy varza 0Q. Pasukus ratukg iki

maksimumo, sroveé yra maksimali, 1 ir 2 lizdy varza yra 0Q, o 2 ir 3 lizdy
varza yra 10KQ.

17.2 Kojinio jungiklio naudojimas

1. Nuotolinio valdymo pedalg sudaro spaudZiamas jungiklis ir slenkamasis
potenciometras, kaip parodyta paveikslélyje.

2. Prijunkite nuotolinio valdymo pedalg prie degiklio jungiklio aviacinio lizdo 1, 2, 3, 8 ir
9 lizdy priekiniame aparato skydelyje per specialy kabelj.

=
3. Be apkrovos paspauskite m\, kad jsiziebty indikatorius . Koja

valdomas pedalas persijungia j nuotolinio valdymo rezima.

4. Skydelyje pries virindami pakoreguokite maksimalig suvirinimo srove.

5. Paspauskite pedalg, kad jZiebtuméte lanka. Paprastai lankas jZiebiamas

nekontaktiniu badu. Kai lankas jZiebtas, srové kontroliuojama pedalu. Maksimali

srové yra nustatyto dydzZio srové.

6. 2 lizdas yra bendras terminalas potenciometrui. Jis naudoja minimalig pedalo

valdymo srove kaip pradine padétj. Kai 1 ir 2 lizdo varza yra 10KQ, 2 ir 3 lizdy

varza 0Q. Kai pedalas nuspaudziamas iki galo ir srové maksimali, 1 ir 2 lizdy varza

yra 0Q, o 2 ir 3 lizdy varza yra 10KQ.

Pastaba. Koja valdomas jungiklis yra pasirenkamas papildomai. Patikslinkite
savo poreikius, prie$ pateikdami uzsakyma.

Remote
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17.3 Laidu valdomo degiklio naudojimas

=
| |

J
|

Current regulating

[ |
| :
l.‘LerCh switch potentiometer

/| \Y—_ s

Analog adjustable welding torch

=

J

Il para+ selection

Digital adjustable welding torch

10K

Analog torch wiring diagram

f | Parameter

1. Laidu valdomi degikliai blina analoginiai ir skaitmeniniai, kaip parodyta
paveikslélyje.

2. Prijunkite analoginj degiklj prie degiklio jungiklio aviacinio lizdo 1, 2, 3,
8 ir 9 lizdy priekiniame aparato skydelyje per specialy kabelj. 7 ir 9 lizdai
turi bati uZtrumpinti.

2 lizdas yra bendras potenciometro terminalas. Degiklio valdymo ratukas
0 naudojamas kaip pradiné padétis. Kai srové minimali, 1 ir 2 lizdo varza
yra 10KQ, o 2 ir 3 lizdy varza 0Q. Pasukus ratuka iki maksimumo, srové
yra maksimali, 1 ir 2 lizdy varZa yra 0Q, o 2 ir 3 lizdy varZa yra 10KQ

3. Prijunkite skaitmeninj degiklj prie degiklio jungiklio aviacinio lizdo 4, 5,
6, 7, 8 ir 9 lizdy priekiniame aparato skydelyje per specialy kabelj. 4-, 5+,
62T/4T ir 7 lizdai nejungiami.

4. Be apkrovos paspauskite m\, kad jsiziebty indikatorius
. Suvirinimo degiklis jsijungia j valdymo per degiklj rezima.

5. Skydelyje pries virindami nustatykite suvirinimo srove. Suvirinimo
procese srové reguliuojama suvirinimo degiklio potenciometru.
Reguliavimo intervalas yra nuo minimalios iki nustatytos reikSmés.
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6. Naudodamiesi skaitmeniniu reguliuojamu degikliu, galite perjungti
reguliuojamus parametrus per parametry pasirinkimo mygtuka, kuris yra
ant degiklio. Parametrai reguliuojami mygtuku ,para+“ ir ,para-“,
suvirinimo degiklio jungiklis kontroliuoja iSeigos rezima.
3 4 — 6.1 Sujungimo metodas

Degiklio jungiklis: 8-9 lizdai
o Parametry pasirinkimas: 6-9 lizdai

8 9 : +: 5-9 lizdai
Parameter ® o -+ 4-9 lizdai
selection

Digital torch control

Pin9 is GND Pastaba. Tiek analoginis, tiek skaitmeninis reguliuojamas suvirinimo
degiklis yra pasirenkamas papildomai. Patikslinkite poreikius pries
Switch teikdami uzsakyma.

Digital torch wiring diagram

J
O f=
Remote [ IS

17.4 Vandens rezervuaro jungtis

1. 1ir2lizdai yra vandens rezervuaro 220VAC iSvesties terminalai. 2
ir 4 lizdai yra nenormalaus signalo jvesties terminalai.

2. Kai néra apkrovos, paspauskite % :.", jsiZiebs

indikatorius @ ON ; aparatas virinimo metu pereis j ausinimo
vandeniu rezima.

Nustojus virinti, vandens rezervuaras dirbs dar 5 min. jeigu 5
minutes nebus virinama, vanduo automatiskai nustos cirkuliuoti.

18. Techniné prieziiira

Ispéjimas! Visg technine prieiilirg reikia atlikti visiSkai atjungus maitinimo $altinj. Prie$ atidarydami
korpusg, patikrinkite, ar maitinimo Saltinio kiStukas yra iStrauktas.

1) Periodiskai tikrinkite, ar vidinés grandinés sujungimai yra geros buklés (ypac kistukai). Priverzkite
atsilaisvinusias jungtis.
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2)

3)

4)

6)

7)

8)

9)

Jeigu matosi oksidacijos pozymiy, nuSveiskite Svitriniu popieriumi ir vél sujunkite.

Rankos, plaukai ir jrankiai turi bati laikomi atokiai nuo judandiy daliy (ventiliatorius), siekiant apsisaugoti

nuo kiino suzZalojimy arba Zalos jrenginiui.

Periodiskai nuvalykite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei darbo aplinkoje daug dimy ir tersaly,
aparatas turi bati valomas kasdien. Suspausto oro slégis turi biti tinkamas, kad nepakenktuméte smulkioms
detaléms aparato viduje.

Saugokite, kad j aparatg nepatekty lietaus, vandens ir gary. Jei taip nutiko, iSdZiovinkite aparatg ir
patikrinkite jo izoliacijg (jskaitant tarp prijungimo ir korpuso). Aparatu galima dirbti tik tada, kai nebéra
jokiy nejprasty reiskiniy.

Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliacija geros biklés. Jei pastebite pazeidimy, pervyniokite arba

pakeiskite.

Jeigu aparato nenaudosite ilgg laika, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.

Reguliariai vykdykite einamajg maitinimo jungiklio, jZeminimo jtaiso, suvirinimo degiklio movos jtaiso ir
nustatymo verzliy prieZilra. Jei pastebite, kad atsilaisvino, parudijo, prastai prisuktos verZlés, atitinkamai
sutvarkykite.

Jeigu susidévincios dalys turi bati kei¢iamos, kreipkités dél remonto arba pakeitimo j specialistus.

19. Gedimy salinimas

Ispéjimas! Siai operacijai atlikti operatorius privalo turéti tinkamy profesiniy elektros ir bendrosios saugos

Ziniy bei turéti tai patvirtinantj galiojantj kvalifikacijos pazyméjima.
Pries atidarydami korpusg, patikrinkite, ar maitinimo $altinio kiStukas yra iStrauktas.

19.1 Bendro pobidzio gedimy Salinimas

Jspéjimas! Naudojant aparatas gali buti sugadinamas ir turi bati laiku suremontuojamas.
Remontuoti aparatg leidziama tik kvalifikuotiems specialistams; antraip gedimas gali bati dar

labiau apsunkintas arba gali biiti padaryta Zala brangesniems komponentams.

Toliau nurodyti reiskiniai gali bUti susije su naudojamais priedais, dujomis, aplinkos veiksniais ir tiekiama energija.
Pasistenkite gerinti darbo salygas ir vengti tokiy situacijy.

Rankinio suvirinimo gedimy

Salinimas
Reiskinys PrieZastys Operatoriaus
veiksmai
Kai temperatira per Zema, leiskite aparatui kiek
Jiungus nesisuka ventiliatorius | Per Zema temperatira laiko padirbti, kol temperatira pakils ir aparatas
arba jo greitis nenormalus arba ventiliatorius ims dirbti normaliai. Jeigu ir tai nepadeda,
sugedes pakeiskite ventiliatoriy.
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Rankini
s
suvirini
mas

Sunku jZiebti lanka

Per Zzema lanko jZiebimo
srové

Arba per trumpas lanko
jziebimo laikas

Atitinkamai padidinkite jZiebimo srove arba laika

Lankas jZiebia
labai energingai
arba suvirinimo

vonia, jZiebus
lanka, per didelé

Per auksta lanko jZiebimo
srové

Arba per ilgas lanko
jZiebimo laikas

Atitinkamai sumazinkite jZiebimo srove arba laika

Nepavyksta
palaikyti
normalaus lanko

Netinkamai prijungtas
maitinimo kabelis

Tinkamai prijunkite maitinimo kabelj

Kimba

Per Zzema traukos jéga

Atitinkamai padidinkite traukos jéga

Karsti suvirinimo

Per Zema suvirinimo
gnybty projektiné sroveé

Pakeiskite aukStesnés srovés gnybtais

gnybtai
Lengvai nutritksta | Zema tinklo jtampa Palaukite, kol tinklo jtampa atsistatys
lankas
Kiti gedimai Kreipkités j JASIC serviso darbuotojus
Lankinio suvirinimo argono
dujose gedimy Salinimas
Reiskinys Priezastys Operatoriaus

veiksmai

Jjungus nesisuka

Per zema temperatira

Kai temperatira per Zema, leiskite aparatui kiek laiko
padirbti, kol temperatlra pakils ir aparatas ims dirbti

ventiliatorius arba jo arba ventiliatorius normaliai. Jeigu ir tai nepadeda, pakeiskite
greitis nenormalus sugedes ventiliatoriy.
Kai kurie TIG metodai
N.us,.pa.udu:s . leidZia ideiti i$ suvirinimo,
degiklio jungikll, | \aj  degiklio  jungiklis | Atleiskite degiklio jungiklj ir pabandykite dar karta
néra sroves nhuspaustas
iSeigos
Lankini Uzblokuota suvirinimo Patikrinkite suvirinimo grandine ir sujunkite i$ naujo.
s grandiné
Sur::':sm Nuspaudus Netinkamai prijungtas Tinkamai jkiskite degiklio jungiklj j lizdg
argono degiklj jZiebiant degiklio jungiklis
dujose lanka aukstu

dazZniu néra

Per didelis tarpas tarp
Zvakiy iskrovos

Sureguliuokite tarpg (apie 0.8 mm)

iSeigos
& ploksteléje
o Sukeisti degiklio ir Jkiskite kistukus j kitus lizdus
Per greitai jZeminimo kabeliai
sudega volframo
elektrodas

AC blsenoje per stiprus
valymas

Sumazinkite valymo stiprumg
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Suvirinimo
vieta

juoda

Suvirinimo

nuo oksidacijos

vietos

neveiksmingai apsaugotos

(1) Jsitikinkite, kad argono baliono voZztuvas atsuktas
ir pakanka slégio. Jeigu baliono slégis Zemesnis negu
0.5MPa, baliona reikia uzpildyti.

(2) Patikrinkite, ar normalus argono srautas. Pagal
suvirinimo salygas galite pasirinkti jvairias srauto
reikSmes. Vis délto per maZas srautas gali lemti
nepakankama apsauginiy dujy kiekj ir nevisiskai
padengti  suvirinimo viet3. Rekomenduojamas
maziausias srautas yra 5L/min, kad ir kokia maza bty
srové.

(3) Patikrinkite, ar dujy tiekimo linija sandari, ar
dujos pakankamai Svarios.

(4)

Patikrinkite, ar aplink néra skersvéjy.

Sunku jzZiebti lanka
Lankas lengvai

Nekokybiskas volframo

(1) Pakeiskite kokybisku elektrodu.
(2)

(3) Pailginkite dujy tiekimo sustabdymo pavélinimo

Nuslifuokite oksidacijos sluoksnj nuo elektrodo.

nutriksta elektrodas laikg, kad baty iSvengta elektrodo oksidacijos.
Arba oksidavesis elektrodas| (4) Pakoreguokite iskrovos ploksteléje tarpa tarp
zvakiy (apie 0,8mm).
Smarkiai svyruoja tinklo o i i L
. (1) Patikrinkite, ar tinklo jtampa normali, jjunkite
. jtampa arba prastas L
Virinant jungiklj j tinkla.

nestabili srove

kontaktas su tinklo

jungtimi.
Izoliuokite nuo kitos
elektros jrangos trikdziy.

(2) Maitinimo kabelj jjunkite atskirai nuo kitos
jrangos, kuri skleidzia trikdzius.

Kiti gedimai

Kreipkités j JASIC serviso darbuotojus

19.2 Pavojaus signalai ir sprendimai

Pavojaus Klaidos | Veiksmaisu | Priezastys Operatoriaus veiksmai
Kategorij .
a signalas kodas aparatu
Rodomas NeiSjunkite, truputj palaukite, kai
klaidos perkaitimo indikatorius uZges, virinkite
kodas, po jo . toliau.
L Per ilgas
. seka Laikinai o
Perkaito ] . pagrindinés
pavojaus Errl iSjunkite o
] o grandinés
signalas, pagrindine
e . ) darbo
indikatorius grandine )
laikas
Sviecia.
Dingo Err2 Visai Maitinimo | IS naujo prijunkite maitinimo linijg.
fazé
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Rodomas iSjunkite linijos
klaidos kodas, pagrindine jvadas
po jo seka grandine, neteisinga
pavojaus reikia i
signalas, paleisti is prijungtas
indikatorius naujo
Sviecia.
Rodomas ISjunkite aparatg ir paleiskite iS naujo.
klaidos kodas, Jeigu problema nedingsta ir tinklo jtampa
po jo seka Per zema vis tiek per Zema, paprasykite elektriko
. pavojaus Laikinai tinklo patikrinti elektros tinklo jtampa ir
Per zema . N . . o .
4 signalas, Err3 iSjunkite jtampa palaukite, kol ji atsistatys; tada virinkite
am
ffamp indikatorius pagrindine (zemiau toliau. Jei tinklo jtampa normali, bet vis
a
H grandine 323VAC) tiek rodoma per Zemos jtampos signalas,
AN vietia kreipkités j kvalifikuotg serviso specialista.
Rodomas ISjunkite aparatg ir paleiskite i§ naujo.
kIa|d<?s kodas, Jeigu problema nedingsta ir tinklo jtampa
po jo seka . " - .
. ) vis tiek per auksta, paprasykite elektriko
Dovol Laikinai Tinklo tikrinti  elekt tinklo jt i
; aikinai atikrinti elektros tinklo jtam ir
Virsjtam . 5|gnala§, o virSjtampis P ) B ) : .p.a )
X indikatorius Err 4 iSjunkite . palaukite, kol ji atsistatys; tada virinkite
pis o (virs . L . . .
n pagrindine toliau. Jei tinklo jtampa normali, bet vis
AN svietia . 437VAC) | o .
grandine tiek rodoma per aukstos jtampos signalas,
kreipkités j kvalifikuotg serviso specialista.
Rodomas Valdymo | Jeigu kistukas tinkamai nejjungtas,
klaidos kodas, plokste jjunkite i% naujo. Jeigu problema nedingo,
po jo seka Visai +15V kreipkités j kvalifikuotg serviso specialista.
N iki pavojaus ig&iunki maitinimo
eveikia signalas, iSjunkite att
valdymo indikatorius Err 5 pagrindine tiekimas
plokstée granding, | nenormalus
Sviecia reikia arba
paleisti is nejjungtas
naujo plokstés
kiStukas
Rodomas Rezervuare | Jpilkite vandens ir patikrinkite, ar
klaidos kodas, néra rezervuaras tinkamai prijungtas.
Neveikia pojo .Seka vandens
vandens p.aVOJauS Laikinai arba
rezervuar Slgnalas’ Err6 i§junkite rezervuaras
as indikatorius pagrindine netinkamai
randin ij

58




SERPANTINAS

Rodomas Didell I8 naujo ir kuo simetriSkiau surinkite
idelis
klaidos kodas, . . termistoriy. 1S naujo prijunkite pavaros
0 io seka o termistoriau |
- PoJ Visai linija.
Neveikia pavojaus e s
. ienal iSjunkite .
antriné signalas, o temperaturo
. . indikatorius Err7 pagrindine .
inverteri v ] s skirtumas
. sviecia grandine,
o plokste o arba
n reikia . .
/N o netinkamai
paleisti is N
. prijungta
naujo
pavaros
linija
Rodomas Patikrinkite, ar iSvesties linija ilgesné kaip
kIaldgs kolc(zlas, Visai ISvesties 10 m. jei taip, sutrumpinkite ir iStiesinkite
po JO seka . . - . - .
pavojaus igjunkite linija per iSvesties linijg, kad ji neuzsilenkty. Jeigu
ISeigos .si_gnalas_, pagrindine ilga, suvirinimo linijos eina viena per kitg,
virsjtamp '”dv'kato”us Err8 grandine, uzsilenkusi | nutieskite jas lygiagrediai.
is sﬁa reikia arba linijos
paleisti ié kerta viena
naujo kita
Rodomas Patikrinkite, ar valdymo ploksté ir
kIa|d<?s kolt(zlas, Sutrikes displéjaus ploksté sujungtos. Jeigu ten
po jo seka
pavojaus Visai valdymo problemos néra, paleiskite aparatg is
Rysio signalas, iSjunkite plokstésir | naujo. Jeigu pavojaus signalas islieka,
triktis indikatorius Err9 pagrindine displéjaus | kreipkités j meistra.
Sviecia . -
grandine, plokstés
reikia rysys
aleisti i$
paleis
naujo

Pastaba: kai aparatas virsija standartinj darbo ciklg, jis gali persijungti j apsaugos ir pauzés rezimg, kuris parodo,

kad standartinis darbo ciklas praéjo, o dél pernelyg didelés Siluminés energijos jsijungia temperaturinis perjungiklis
ir sustabdo suvirinimo aparata. Tuo paciu metu priekiniame skydelyje jsiziebs geltonas indikatorius. Tokiu atveju
maitinimo kabelio iStraukti nereikia, kad aparatas baty toliau ausinamas. Kai geltonas indikatorius uZgesta, tai

rodo, kad temperatira nukrito iki jprastos ir galima virinti toliau.
Ispéjimas!
Akli eksperimentai ir atsainus remontas gali lemti didesnius aparato gedimus, kuriuos aptikti ir pasalinti
bus sunkiau. Kai aparatui tiekiama jtampa, nepridengtomis dalimis teka gyvybei pavojinga srové.

Tiesioginis ir netiesioginis sglytis sukels elektros Soka, kuris baigsis mirtimi.
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Nr. Kodas Pavadinimas Nr. Kodas Pavadinimas
1 10041712 | Firminis dangtis 33 10066434 | Dangcio laikiklis
2 10066345 | Aviacinis lizdas 34 10068082 | EMC ploksté
3 10042337 | Dujy antgalis (priekinis 35 10066937 | Maitinimo ploksté
skydelis)
4 10066398 | Priekiné atrama 36 10058227 | Rankena
5 10066723 | Stabilizatorius 37 10064706 | Daznio transformatorius
6 10050722 | @30rite 38 10066731 | Pagrindiné valdymo ploksté
7 10066582 | Antriné inverterio plokste 39 10064369 | PCB laikiklis
Antrinio inverterio Soninis
8 10066439 izoliacijos popierius 40 10066446 | PCB izoliaciné ploksté
9 10066393 | Aparato dugnas 41 10066623 | Lanko jziebimo stabilizavimo ploksté
10 10066501 | Pirminé inverterio ploksté 42 10066444 | Dangtis
11 10000815 Srovés matavimo plokste 43 10065002 | Priekinis skydelis
Pagrindinio inverterio Displéjaus skydelis
12 10066440 | zoninis izoliacijos 44 10066433
popierius
Pagrindinio inverterio Valdymo skydelio indikatoriy modulis
13 10066442 | ¢oninis laikiklis 45 10066375
14 10066441 | lzoliacinis duslintuvas 46 10066426 | Priekinio skydelio lipdukas
Pirminio inverterio $oninis Rankena
15 10064404 jungiklis 47 10040930
16 10066430 | Filtro plokstelé 48 10045432 | Greitasis iSéjimas
17 10066603 | PCB medvilninis padékliukas 49 10066438 | Isvesties jungiklis
18 10066510 | Silicio tiltelio radiatorius 50 10066722 | Lanko starteris
19 10066347 | Dujy vamzdelis 51 10068137 | Pagrindinis transformatorius
20 10058230 | Sklendés 52 10066436 | Lanko starterio jungiklis
21 10027490 | Dujy antgalis 53 10064729 | Rezistorius
22 10063644 | Elektromagnetinis voztuvas 54 10066647 | Porty ploksté
23 10068600 | Staciakampis aviacinis lizdas 55 10064093 | Keraminis tinklelis
24 10064426 | lIzoliacinis takelis 56 10066443 | Antrinis Soninis laikiklis
25 10045291 | Saugikliy laikiklis 57 10066445 | Viduriné pertvara
26 10050672 Maitinimo kabelis 58 10046803 @20 apsauginé rité
27 10021913 | Linijos sagtis 59 10046802 | @14 apsaugine rité
28 10064104 | Sukamasis jungiklis 60 10067624 | ventiliatorius
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29 10065285 | UZpakaliné fiksavimo ploksté 61 10066511 | Antrinis Soninis radiatorius

30 10060838 | Plastikinis uZpakalinis 62 10066512 | Pagrindinis Soninis radiatorius
skydelis

31 10060835 | Plastikinis rankenos 63 10065284 | Uzpakaliné atraminé ploksté
pagrindas

32 10058239 | Rankenos pagrindo laikiklis 64 10066395 | Antrinis Soninis jungiklis
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A priedas. Pakuoté, transportavimas ir sandéliavimas

A.1 Pakuoteé
Nr. Pavadinimas Vnt Kiek
is
1 E202 operatoriaus vadovas Vnt 1
2 Gaminio sertifikatas Vnt 1
3 Garantinis talonas Vnt 1
4 Drégmeés sugeériklis Maiselis 1
5 JZeminimo kabelio gnybtas: 500A-32mm2-DKJ35- Vnt 1
50(3M)
6 Lankinis degiklis argonui: WP-18(5M) perskirtas, Vnt 1
tuscias
7 Volframo adata: 2.4*150MM (ne raudona) be Vnt 1
svino

Pastaba: * rodo, kad Si dalis pridedama ne prie visy aparaty

A.2 Transportavimas

Transportuodami elkités su aparatu atsargiai, venkite stipriy smagiy, drégmés ir lietaus.
A.3 Sandéliavimas

Temperatira: -25°C~+50°C

Drégnis: RH<90%

Sandéliavimo trukmeé: 12 ménesiy

Vieta: be ésdinanciy dujy, védinama patalpa viduje
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B priedas. Perziury istorija

Nr. Aprasymas Versija Data
1 Pradinis iSleidimas E202 SC-A0 2018.05.30
2 Pridétas jspéjimas E202 SC-Al1 2018.08.15
3
4
5
6
7
8
9
10
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