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ATITIKTIES DEKLARACIA

Sis aparatas yra pagamintas pagal atitinkamus Kinijos ir tarptautinius standartus bei atitinka tarptautinj saugos
standartg IEC60974-1. |renginio projektiniai bréZiniai ir gamybos technologijos yra patentuotos.

Montuoti ir eksploatuoti aparatg pradékite atidZiai perskaite vadova.
1.  Mes turime teise keisti §j vadova bet kuriuo metu be iSankstinio perspéjimo.
2. Nors vadovo turinys buvo atidZiai patikrintas, gali pasitaikyti netikslumy. Pastebéjus prasome pranesti.

3. Vadovas isleistas 2009 m. rugsejj.
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1. SAUGA

Suvirinimas gali kelti traumy arba Zalos grésme jums ir kitiems, todél prasome virinant naudoti apsaugos priemones.
Daugiau informacijos pateikiama operatoriaus saugumo nurodymuose, kurie atitinka gamintojo nelaimingy atsitikimy
prevencijos reikalavimus.

Jrenginiu gali dirbti tik kvalifikuoti profesionalai.
® Naudokite virinant taikytinas operatoriy apsaugos
priemones, kurias patvirtino atitinkama Salies saugos

priezidros institucija.

® Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti
metalg ir atlikti pjovimo dujomis darbus.

® [Sjunkite maitinimg, pries pradédami aparato technine
prieZirg arba remonta.

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi.

®  Pagal taikytinus standartus jrenkite jZzeminima.

® Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda,
drégnomis pirStinémis arba drabuziais.

® sitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemés ir apdirbamojo
gaminio.

® [sitikinkite, kad darbo padétis yra saugi.

Dimai ir dujos gali pakenkti sveikatai.

® Virindami galva laikykite atokiau nuo dimy ir dujy, kurie
susidaro virinant, kad jy nejkvéptuméte.

® Darbo aplinka turi bati gerai védinama, jrengta
iStraukiamoji ventiliacija arba kita ventiliacijos jranga.

Lanko spinduliai gali pakenkti akims arba nudeginti oda.

® Naudokite tinkama suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus
apsauginius drabuZius, kad apsaugotumeéte king ir akis.

®  Pasaliniai asmenys turi nesioti kaukes arba bati apsaugoti
darbo zong atitveriant uZuolaida.

Neteisingas eksploatavimas gali sukelti gaisrg arba sprogima.

® Virinant kylancios kibirkStys gali sukelti gaisrg, todél
pasirlpinkite, kad 3Salia nebOty degiy medZiagy ir
atkreipkite démesj j gaisrine sauga.

® Pasirlpinkite, kad netoliese blty gesintuvas, o
darbuotojai apmokyti juo naudotis.

DraudZiama virinti uZdaras talpas.
® Nenaudokite jrenginio uzSalusiems vamzdziams atsildyti.
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Apdirbamas gaminys jkaista, galite nusideginti.

® Nelieskite jkaitusio apdirbamo gaminio plikomis rankomis.

® Kurj laikg be pertraukos dirbe, leiskite suvirinimo degikliui
atausti.

Magnetinis laukas gali sutrikdyti Sirdies ritmo reguliatoriaus

darba.

® Suvirintojai, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi
pasitarti su gydytoju, ar jiems galima dirbti su Siais
aparatais.

Judandios dalys gali suZeisti.

® Prasome laikytis atokiau nuo judanciy daliy (pvz.,
ventiliatoriaus).

® Visos durelés, dangciai, plokstés, skydeliai ir Kkiti
apsauginiai jtaisai dirbant turi bati uzdaryti.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.

® Susidlre su montavimo arba eksploatavimo sunkumais,
aiskinkités pagal vadove pateiktg atitinkama medziaga.

® Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti

problemos naudodamiesi vadovu, kreipkités | tiekéjo

é v Y serviso centrg profesionalios pagalbos.

2. BENDRASIS APRASYMAS

® Sis aparatas gali dirbti MIG, MMA ir savisaugio suvirinimo be dujy reZimais

® |GBT maitinimo jrenginys su unikaliu valdymo rezimu pagerina suvirinimo aparato patikimuma.

® Aukstas darbinio ciklo rodiklis uztikrina ilgalaikj suvirinima.

® Valdymas per uzdaros grandinés grjztamajj rysj, pastovi jtampa, galima dirbti esant £15% maitinimo tinklo
jtampos svyravimams.

® Reguliuojama suvirinimo jtampa ir srové, puikios suvirinimo charakteristikos.

® MIG rezime naudojamas unikalus dinamiskas grandinés valdymas, stabilus lankas, maZai taskymosi, grazi sitlés
rumbelé, aukstas suvirinimo nasumas.

® Suvirinus pasalinamas nuo antgalio burbuliukas, auksta neapkroviné jtampa, létas vielos tiekimas, didelis
sékmingy lanko jziebimy rodiklis.

® Stabili suvirinimo srové MMA rezime, puikus lanko jZiebimas, tinka jvairts elektrodai.

® Aukstas inverterio daznis leido smarkiai sumazinti aparato tarj ir svorj.

® MazZesni magnetiniai ir varZos nuostoliai akivaizdzZiai pagerina suvirinimo nasumg ir energijos taupyma.

® Perjungimo daznis nepatenka j girdima diapazong, todeél beveik visiskai pasalinama triukSmo tarsa.

3. SCHEMOS BLOKINE DIAGRAMA
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Main... — maitinimo jungiklis
Power... — maitinimo grandiné
Protection... — apsaugos grandiné
Control... — valdymo skydelis
Wire... — vielos tiekimo grandiné
Feedback — grjztamasis rysys
MODELIS MIG200 MIG250 MIG200 MIG250
Viena faze Trys fazés
Jvesties jtampa (V)
AC230V+15%, 50/60Hz AC380V+15%, 50/60Hz
Projektiné jvesties srové (A) 33 45 9.2 12.7
Projektiné tiekiama galia (KVA) 7.5 10.4 6.1 8.4
Rekomenduojami saugikliai (A) 60 70 70 70
MMA suvirinimo srovés diapazonas (A) 10~200 10~250 10~200 10~250
MIG sroveés diapazonas (A) 25~200 25~250 25~200 25~250
MIG jtampos diapazonas (V) 11~27 11~29 11~27 11~29
Neapkroviné jtampa (V) 52 54 52 54
Vielos tiekimo greitis (m/min) 1.5~16 1.5~16 1.5~16 1.5~16
Tinkamy elektrody diametras (mm) 0.6/0.8/0.9 /1.0 0.6/0.8/0.9 /1.0 0.6/0.8/0.9 /1.0 0.6/0.8/0.9 /1.0
Projektinis darbo ciklas 35% 40°C
Nasumas (%) 85 85 85 85
Galios faktorius 0.75 0.75 0.93 0.93
Apsaugos klasé IP21S
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Izoliacijos klasé F

Matmenys (mm) 880%x296x616 880%x296x616 880x296x616 880%x296x616

Svoris (Kg) 45 47 45 47

5. EKSPLOATAVIMAS IR VALDYMAS

5.1 Priekinis skydelis

. Maitinimo diodas

. Perkaitimo diodas

[\ NI~

. Vielos slinkimo mygtukas

. MMA srovés reguliatorius

. MIG jtampos reguliatorius

. MIG vielos tiekimo reguliatorius

14 . Voltmetras
. Ampermetras
. MMA/MIG perjungiklis

10. Degiklio stimimo/traukimo perjungiklis

O 00 N O U B W N B

11. Lizdas vielos traukimo degiklio valdymo
kabeliui

12. “+” i$vesties terminalas

13. “—" iSvesties terminalas
14. Euro jungtis MIG suvirinimo degikliui
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5.2 UZpakalinis skydelis

¢J

15. Maitinimo kabelio jéjimas

16. Maitinimo jungiklis

17. Lizdas reguliatoriaus maitinimui
18. Ventiliatorius

19. Dujy solenoidinio jleidimo jungtis

20. JZzeminimo terminalas

5.3 Vidurinis skydelis

21

ol

0 10
burnback

21. Atkaitinimo laiko valdymas
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6. MONTAVIMAS IR EKSPLOATAVIMAS

Pastaba: - PraSome aparatg montuoti grieztai laikantis toliau nurodytos tvarkos.
- Prie$ pradédami bet kokius elektros jungimo darbus, i$junkite maitinimo tiekima.
- Sio aparato apsaugos klasé yra IP21S, todél nenaudokite jo lyjant.
6.1 Maitinimo kabelio prijungimas
1) Su suvirinimo aparatu pristatomas pagrindinis maitinimo kabelis. Prijunkite $j maitinimo tiekimo kabelj prie
projektinés galios jvado. (JZeminimas reikalingas saugumo sumetimais).
2) Pagrindinis maitinimo kabelis turi bGti tvirtai prijungtas prie reikiamo lizdo, siekiant iSvengti oksidacijos.

3) Multimetru patikrinkite, ar jtampa varijuoja priimtiname diapazone.

6.2.1 MMA montavimas

1) Sis suvirinimo aparatas turi dvi greitasias jungtis. Jkidkite greitojo jungimo kistukus j atitinkamus lizdus aparato
priekiniame skydelyje ir gerai priverzkite. PrieSingu atveju kiStukai ir lizdai perdegs, jeigu teks dirbti ilgg laika, o
darbiné sroveé bus auksta.

2) Jkiskite kabelio su elektrody laikikliu kistukg j “+” lizdg aparato priekiniame skydelyje ir prisukite pagal laikrodzio
rodykle. Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kistukg j “—" lizdg aparato priekiniame skydelyje ir prisukite pagal
laikrodZio rodykle.

3) Paprastai dirbant DC MMA rezimu, galima naudoti DCEP ir DCEN jungtis.

., n

DCEP: prijunkite elektrody laikiklj prie “+” iSvesties terminalo, o gnybta prie

“ ou

iSvesties terminalo.

“w,u

iSvesties terminalo, o gnybtg prie “+“ iSvesties terminalo.

“w n

DCEN: prijunkite elektrody laikiklj prie
Operatoriai gali rinktis jungtj priklausomai nuo apdirbamo gaminio ir elektrody naudojimo reikalavimy. Pasirinkus
netinkama jungimo rezima, galimi tokie reiskiniai kaip nestabilus lankas, purslai ir elektrodo prikibimas. Sukeiskite
greitojo jungimo kistukus, kad iSsprestuméte problemg

4) Pasirinkite didesnio skersmens kabelj, kad sumazintuméte jtampos kritimg, jeigu antriniai kabeliai (suvirinimo ir

jzeminimo) yra ilgi.

6.2.2 Montavimo schema

Skirstomoji dézé
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6.2.3 Darbo metodas

1) Sumontavus pirma nurodytu blddu ir jjungus maitinimo jungiklj, aparatas paleidZiamas, uZsidega maitinimo
indikatorius, ima veikti ventiliatorius.

2) Nustatykite MMA/MIG perjungiklj j MMA reZima ir srovés reguliatoriumi pagal apdirbamo gaminio storj nustatykite
suvirinimo srove.

3) Paprastai suvirinimo srové pagal elektrodo diametrg turéty atitikti Zemiau nurodytus dydzius
®2.5: 70-100A; ®3.2: 110-160A; ®4.0: 170-220A; ©5.0: 230-280A

6.3.1 MIG montavimas

1) Jstatykite suvirinimo degiklj 1”— " iSvesties lizdg priekiniame skydelyje ir priverzkite. Ranka jverkite suvirinimo vielg
j degiklio korpusa.

2) Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kistukg j “—” lizdg aparato priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal laikrodZio
rodykle.

3) Jkidkite vielos tiekimo jrenginio greitojo jungimo kistukg j “+” lizdg priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

4) Uzdeékite vielos rite ant veleno, ZiGrédami, kad griovelio dydis vielos tiekimo pozicijoje ant pavaros volelio atitikty
suvirinimo degiklio kontaktinio antgalio dydj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleide vielos tiekimo jrenginio
spaudimo rankenéle, praverkite vielg per kreipiamajj vamzdelj ir jstatykite j pavaros volelio griovelj. Sureguliuokite
spaudimo rankenéle, kad viela nepraslysty. Esant pernelyg dideliam spaudimui, viela iSsikraipys, ir tai turés jtakos jos
tiekimui. Nuspaude vielos slinkimo mygtuka, iSstumkite vielg i$ degiklio galvutés.

5) Prijunkite dujy baliong su srauto reguliatoriumi prie dujy solenoidinio jleidimo jungties uzpakaliniame skydelyje per
dujy tiekimo Zarna.

6.3.2 Montavimo schema

¢ skirstomoji dézé
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6.3.3 Darbo metodas

1) Sumontavus pirma nurodytu blddu ir jjungus maitinimo jungiklj, aparatas paleidZiamas, uZsidega maitinimo
indikatorius, ima veikti ventiliatorius. Atsukite baliono sklende ir reguliatoriumi nustatykite reikiama dujy srauta.

2) Nustatykite MMA/MIG perjungiklj j MIG rezima ir jtampos reguliatoriumi bei vielos tiekimo reguliatoriumi MIG rezime
nustatykite tinkama suvirinimo jtampg bei srove.

3) Suvirinima galima pradéti spaudziant suvirinimo degiklio mygtuka.

4) Viduriniame skydelyje nustate atkaitinimo laikg, pasirinksite reikiama vielos issikisSimo ilg;.

5) Praéjus 1s po lanko uzgesimo, dujy tiekimas bus sustabdytas.

6.4.1 Savisaugis suvirinimas be dujy — montavimas

1) Jstatykite suvirinimo degiklj 1’— " iSvesties lizdg priekiniame skydelyje ir priverzkite. Ranka jverkite suvirinimo vielg
j degiklio korpusa

2) Jkiskite kabelio su darbiniu gnybtu kistukg j “+” lizdg aparato priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal laikrodZio
rodykle.

3) Jkiskite kabelio su elektrody laikikliu greitojo jungimo kistukg j “-” lizda priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle

4) Uzdeékite vielos rite ant veleno, ZiGrédami, kad griovelio dydis vielos tiekimo pozicijoje ant pavaros volelio atitikty
suvirinimo degiklio kontaktinio antgalio dydj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleide vielos tiekimo jrenginio
spaudimo rankenéle, praverkite vielg per kreipiamajj vamzdelj ir jstatykite j pavaros volelio griovelj. Sureguliuokite
spaudimo rankenéle, kad viela nepraslysty. Esant pernelyg dideliam spaudimui, viela iSsikraipys, ir tai turés jtakos jos

tiekimui. Nuspaude vielos slinkimo mygtuka, iSstumkite vielg i$ degiklio galvutés.

6.4.2 Montavimo schema

skirstomoji dézé

6.4.3 Darbo metodas

1) Sumontavus pirma nurodytu bddu ir jjungus maitinimo jungiklj, aparatas paleidZiamas, uZzsidega maitinimo
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indikatorius, ima veikti ventiliatorius. Atsukite baliono sklende ir reguliatoriumi nustatykite reikiama dujy srauta.

2) Nustatykite MMA/MIG perjungiklj j MIG rezima ir jtampos reguliatoriumi bei vielos tiekimo reguliatoriumi MIG rezime
nustatykite tinkamg suvirinimo jtampg bei srove.

3) Viduriniame skydelyje nustate atkaitinimo laikg, pasirinksite reikiama vielos issikisimo ilgj.

4) Suvirinimg galima pradéti spaudZiant suvirinimo degiklio mygtuka.

7. |SPEJIMAI

7.1 Darbo aplinka

1) Virinimo darbai turi bati atliekami sausoje aplinkoje, kai drégnumas ne didesnis negu 90 proc.

2) Darbo aplinkos temperatira turi biti nuo -10°C iki +40°C.

3) Nevirinkite lauke, jeigu néra priedangos nuo saulés ir lietaus. Aparatas turi bUti visuomet sausas; nestatykite jo ant
drégnos Zemés arba j balg

4) Nevirinkite dulkétoje vietoje arba aplinkoje, kur yra ésdinanciy cheminiy medziagy dujy.

5) Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis galimas aplinkoje, kur néra stipriy oro srauty.

7.2 Védinimas

Sis suvirinimo aparatas gali sukurti galingg suvirinimo srove, kuriai taikomi griezti auginimo reikalavimai. Natdralios

ventiliacijos Siuo atveju nepakanka. Todél labai svarbu, kad vidinis ventiliatorius dirbty stabiliai ir uztikrinty veiksminga

ausinima. Operatorius turi pasirapinti, kad védinimo angos bdty neuzdengtos ir neuzkistos. Minimalus atstumas tarp

aparato ir kity objekty yra 30 cm. Geras védinimas yra be galo svarbus normaliam jrenginio darbui ir tarnavimo laikui.

7.3 VirSjtampis draudziamas.

Aparato tiekiamos jtampos intervalas nurodytas pagrindiniy parametry lenteléje. Aparate jdiegtas automatinis jtampos

kompensavimas, kuris leidZia palaikyti jtampa nurodytame diapazone. Jeigu tiekiama jtampa virSija nurodytg dydj, tai

gali sugadinti aparato komponentus.

7.4 Perkrova draudZiama.

Nepamirskite visg laikg stebéti maksimalios apkrovinés srovés (vadovaukités atitinkamu darbo ciklu). PasirGpinkite, kad

maksimali suvirinimo srové nevirsyty maksimalios apkrovinés sroveés. Dél perkrovos gali sutrumpéti aparato tarnavimo

laikas, jis gali netgi sugesti.

7.5 Apsauga nuo perkaitimo

Aparatas gali staiga sustoti, o priekiniame skydelyje uZsidega perkaitimo indikatorius. Aparatas atsiduria perkrovos

blsenoje. Tokiu atveju nereikia paleisti aparato i$ naujo. Vidinis ventiliatorius dirba toliau ir maZina temperattrg

aparato viduje. Suvirinima galima testi, kai vidiné temperatra nukrenta iki normalios, o perkaitimo indikatorius uzgesta.

8. TECHNINE PRIEZIORA

JSPEJIMAS: Sios operacijos reikalauja pakankamai profesionaliy elektros srities ir i§samiy saugos Ziniy.

Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos pazyméjimus, kuriais gali jrodyti jglidZius ir Zinias.
Prie$ nuimdami aparato apsauginius dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros
tinklo.

1) Periodiskai tikrinkite, ar vidinés grandinés jungtys yra geros buklés (ypac kistukai). Priverzkite laisvas jungtis. Jei
pastebéjote oksidacijos pozymiy, nuvalykite Svitriniu popieriumi ir sujunkite i$ naujo.

2) Saugokite rankas, plaukus ir darbo jrankius nuo judanciy daliy, tokiy kaip ventiliatorius, kad nesusiZalotuméte arba
nesugadintuméte aparato.

3) Periodiskai valykite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei darbo aplinkoje yra tirsty dimy ir terSaly, aparatas turi
bati valomas kasdien. Suspausto oro slégis turi bati tinkamas, kad nepakenkty smulkioms aparato detaléms.

4) Saugokite, kad j aparatg nepatekty lietus, vanduo ir garai. Jei taip nutiko, iSdZiovinkite ir patikrinkite aparato izoliacijg
(taip pat ir tarp sujungimy bei tarp jungties ir korpuso). Aparatg galima eksploatuoti tik tada, kai nebelieka nejprasty
reiskiniy.
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5) Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliaciné danga geros biklés. Jei suprastéjo, pervyniokite arba pakeiskite.

6) Periodiskai tikrinkite, ar dujy Zarna yra geros buklés. Jei atsirado jtrakimy, pakeiskite.

7) Jei aparato ketinate ilgg laikg nenaudoti, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.

9. GEDIMY SALINIMAS

tinklo..

JSPEJIMAS: Sios operacijos reikalauja pakankamai profesionaliy elektros srities ir isamiy saugos Ziniuy.
Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos paZzyméjimus, kuriais gali jrodyti jgtdZius ir Zinias.
PrieS nuimdami aparato apsauginius dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros

Dazniausiy gedimy analizé ir sprendimai:

Gedimas

Sprendimas

Dega perkaitimo indikatorius.

. Patikrinkite suvirinimo srove ir laikg. Remkités vadovu ir dirbkite pagal

reikalavimus.

. Virindami patikrinkite, kaip dirba ventiliatorius. Jei jis neveikia, patikrinkite, ar

ventiliatoriui tiekiamas 230V maitinimas. Jei maitinimo tiekimas normalus,
patikrinkite ventiliatoriy. Jei maitinimo tiekimas netinkamas, patikrinkite
kabelj.

. Jeigu sugedes terminis jungiklis, pakeiskite.

3
L - : 1

Nedega maitinimo indikatorius,
néra suvirinimo iSeigos. 5

. Patikrinkite, ar veikia ventiliatorius. Jei ne, tai rodo, kad maitinimo kabelis

neuZztikrina gero kontakto.

. Jei ventiliatorius veikia, tai rodo, kad sugedo aparato PCB PK-63.

Nuspaudus pistoleto  jungiklj,
niekas nevyksta, apsaugos
indikatorius nedega.

1. Patikrinkite, ar pistoleto jungiklio geras kontaktas.
. Patikrinkite, ar suvirinimo degiklis gerai prijungtas prie euro jungties, ir Sios

jungties lizda.

. Sugedo aparato PCB PK-63.

Nuspaudus pistoleto jungiklj, kad
blty pradeétos tiekti dujos, viela
tiekiama, taciau néra suvirinimo

iSeigos, apsaugos indikatorius

U A W N

nedega.

. Patikrinkite, ar prie apdirbamo gaminio prijungto kabelio geras kontaktas.
. Patikrinkite, ar greitojo jungimo kistukas jjungtas j tinkama lizda.

. Patikrinkite, ar gerai prijungtas vielos tiekimo jrenginys.

. Patikrinkite, ar nesugadintas suvirinimo degiklis.

. Sugedo aparato PCB PK-63.

Nuspaudus pistoleto jungiklj, kad
blty pradeétos tiekti dujos, yra
suvirinimo iSeiga, taciau
netiekiama viela.

1. Patikrinkite, ar neuZstrigo arba nesugedo vielos tiekimo jrenginys.
2. Patikrinkite, ar neaplipo arba nesugadintas degiklio kontaktinis antgalis.
3. Sugedo aparato PCB PK-63.

galima virinti, taciau nepavyksta

Nuspaudus  pistoleto  jungiklj, | 1.

reguliuoti jtampos. 2.

Patikrinkite, ar jtampos grjztamojo rysio laidas aparato viduje yra geros
bakles.
Sugedo aparato PCB PK-63.
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Nestabili suvirinimo srove.

1. Patikrinkite vielos tiekimo jrenginio spaudimo rankenélés spaudimo jéga.

2. Patikrinkite, ar pavaros volelis atitinka naudojama vielos stor;.

w

o b

. Patikrinkite, ar nesusidévéjes degiklio kontaktinis antgalis. Pakeiskite ir

priverzkite, jeigu reikia.

. Patikrinkite, ar suvirinimo viela geros kokybés.
. Patikrinkite, ar nesusisukes degiklio kabelis.

. Patikrinkite, gal atsilaisvino greitoji jungtis.

Prastai apsaugota  suvirinimo

sidlés rumbelé.

. Baige virinti, iSkart neatitraukite suvirinimo degiklio, kad apsauginés dujos

apsaugoty sidlés rumbele.

. Pailginkite dujy tiekimo sustabdymo pavélinimo laikg ir kreipkités j mdsy

bendrove.

Mes nuolat tobuliname §j suvirinimo aparatg, todél kai kurios jo dalys gali bati pakeistos siekiant geresnés kokybés; vis
delto pagrindinés funkcijos ir operacijos nesikeis. Dékojame uz Jasy supratinguma.
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